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Jak pouzivat tento Montazni a provozni predpis

Gratulujeme - zakoupili jste si kvalitni vyrobek s Fadou vynikajicich vlastnosti a funkci. Pfed montazi
a uvedenim do provozu si laskavé prectéte tento montazni a provozni predpis.

Tento Cesky pfeklad anglického originalu obsahuje pouze nezbytné udaje pro montaz, uvedeni do
provozu a pouzivani pfistroje. Podrobny popis v8ech funkci a pfidavnych modulu je uveden
v anglickém originalu, ktery slouzi jako referenéni pfirucka.

Poznamka:
U pfistroju v provedeni “EEX” je s prlitokomérem rovnéz dodavan dopinék tohoto
montazniho navodu pro pfistroje do prostfedi s nebezpec€im vybuchu, ktery obsahuje
vSechny potfebné informace pro toto specialni provedeni pfistroje.

Spolehlivost a zaruky

Hmotnostni pritokoméry OPTIMASS jsou uréeny pro pfimé méfeni hmotnostniho prutoku, hustoty a
teploty méfeného média, na zakladé téchto tdajl umozniuji napf. vypocet celkové hmotnosti,
koncentrace a objemového pratoku.

Pro pouziti v prostredi s nebezpecim vybuchu plati specialni normy a pokyny, které jsou uvedeny
v kapitole 2.4 a v samostatném doplriku montazniho a provozniho pfedpisu pro tyto pfistroje. Rovnéz
je nutno dodrZovat pfislusné narodni normy, tykajici se instalaci a provozu v prostfedi s nebezpeim
vybuchu a véechny omezujici podminky a pokyny pro montaz, uvedené v pfislusném EC-certifikatu
typu, jehoz pfeklad do &estiny je sou€asti zminéného doplriku.

Odpovédnost za pfiméfrené pouziti pristrojii nese zakaznik. Na zavady vzniklé nevhodnou
manipulaci nebo pouzitim a na zavady vzniklé nedodrzenim pokynu pro montaz a provoz
pristroje se zaruky nevztahuiji.

Chcete-li pritokomér Optimass zaslat zpét firmé KROHNE, laskavé pfistroj vycistéte a pfip.
neutralizujte (byl-li provozovan s nebezpecnou latkou) a pfilozte k nému vyplnéné potvrzeni (vzor je
uveden na pfedposledni strané tohoto navodu). Bez tohoto potvrzeni bohuzel firma KROHNE
nemuze pfijmout Vas pristroj k opravé nebo prezkouseni.

CE / EMC: normy a certifikaty

e Pratokoméry Optimass s pfevodniky MFC 050 / 051 vyhovuji evropskym normam a smérnicim
pro elektromagnetickou kompatibilitu, nizké napéti a tlakova zafizeni (v CR Zakon ¢€.22/97 a NV
¢.168/97, 169/97 a 182/99 ve znéni pozdéjSich predpisl) a jsou oznaceny znackou shody CE.

e Pratokoméry Optimass jsou rovnéz schvaleny pro pouZiti v prostfedi s nebezpecim vybuchu dle
evropskych norem (ATEX, v CR NV &.176/97 ve znéni pozdéjSich predpisu), dle Factory Mutual
(FM) a CSA (Kanada).

Zména udaja vyhrazena
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Vybaleni pfistroje

Po vybaleni pfistroj pozorné prohlédnéte, zda na ném nejsou viditelné Zadné znamky vnéjSiho
poskozeni. Pfipadné poskozeni pfistroje pfi dopravé laskavé reklamujte u pfisluSného pfepravce.

Pred expedici z vyrobniho zavodu byl Vas pfistroj peclivé vyzkouSen a zkontrolovan. Pokud nebylo
pozadovano jinak, obsahuje dodavka nasledujici polozky:

hmotnostni pritokomér Optimass

u oddéleného provedeni samostatny pfevodnik pro montaz na zed
kompletni montazni a provozni predpis v angli¢tiné (referencni pfirucka)
struény montazni s provozni pfedpis v estiné

kli¢ pro otevirani krytu elektroniky

magnetické pero pro programovani pfistroje bez otevirani krytu
Sroubovak pro pfipojeni kabeld ke svorkam

kalibraéni protokol

dalSi certifikaty a protokoly, byly-li objednany

© ® N OhA DN~

Jestlize néktera z polozek chybi, kontaktujte laskavé nejblizsi pobocku firmy KROHNE (adresy viz
posledni strana navodu).

Upozornéni:
A Pfed montazi a uvedenim pfistroje do provozu si, prosim, nejprve prectéte tento
navod!

Vétsiné problému Ize predejit dodrzovanim pokynd, uvedenych v tomto navodu.

KRI:IHNE| Montazni a provozni predpis OPTIMASS



1 Mechanicka montaz

1.1 Uvodni informace

Hmotnostni pratokoméry OPTIMASS MFM 7050/51 K/F a MFM 7150/51 K/F dosahuiji vysoké
presnosti a vynikajici opakovatelnosti méreni. Uzké pasmo digitalni filtrace signalu a snimag,
vyrabény na zakladé matematického modelu s technologii adaptivnich senzort (AST), zajistuji
vyjime€nou odolnost vici vnéjSimu ruseni vibracemi od okolnich zafizeni.

Pfesnost méfeni neni ovlivnéna rychlostnim profilem v potrubi. Pfima méfici trubice znamena
minimalni riziko kavitace a shromazdovani bublin plynu v pratokoméru.

Nasledujici pravidla je snadné dodrzet, zejména jsou-li potfebné Upravy planovany pfed montazi
vlastniho pritokoméru. Rozméry a pfipojeni — viz posledni kapitola navodu.

Na montaz prutokomérii OPTIMASS nejsou kladeny Zzadné specialni pozadavky. Pfesto by pfi
montazi mély byt dodrzeny zdsady bé&zZné inzenyrské praxe.

Zakladni pravidla, platna jak pro model MFS 7000, tak i pro model MFS 7100, jsou uvedena v této
kapitole.

e Hmotnostni pritokoméry Optimass nevyzaduji Zadné rovné uklidriujici délky.
e Vzhledem k hmotnosti pfistroju se doporucuje pouzit podpéry .
e Podpéry je dovoleno umistit pfimo na téleso snimace.

e Prutokomér je mozno umistit do vodorovného, svislého nebo stoupajiciho potrubi. Nejvhodné;si
je umisténi do svislého potrubi, ve kterém méfena kapalina proudi ve sméru zdola nahoru.

Tato nalepka na snimaci oznacuje smér proudéni méfené kapaliny, ktery je naprogramovan ve
funkci 3.1.4. Standardné je to vzdy ve sméru Sipky ‘+’, tj. zleva doprava pfi pohledu zepfedu na
Sipku.

Programové je mozno tento smér snadno zménit. Proto pritokomér namontujte do potrubi tak, aby
byl pfevodnik pfistupny obsluze.
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montaz ve svislé poloze montaz ve vodorovné poloze

montaz ve stoupajicim potrubi

Pratokomér by nemél byt instalovan pred
dlouhym klesajicim potrubim. Mize zde dojit #
k efektu sifonu, a tim i k chybam mérfeni.

Neumistujte pratokomér v nejvy$Sim bodé
potrubi. Mohou se zde shromazdovat bubliny
vzduchu nebo plynu, které pak nepfiznivé
ovliviiuji vysledky méreni.

2 2
pratok pritok
1 uzaviraci armatura pro nastaveni nuly
2 doporuc€ené umisténi druhé armatury, zabrarujici zpétnému proudéni

Pro snadné nastaveni nuly se doporucuje umistit za pritokomérem uzaviraci armaturu. Pokud pfi
zastaveni Cerpadla chcete zabranit zpétnému pritoku méfeného média, umistéte druhou uzaviraci
armaturu pred prutokomérem. Pak je mozno pratokomér podle potfeby kdykoliv snadno vynulovat.

Montazni a provozni predpis OPTIMASS



Vnéjsi tlakuvzdorné pouzdro
Pratokoméry fady 7000 a 7100 jsou standardné dodavany s vnéjsim tlakuvzdornym pouzdrem.

Maximalni pfipustné tlaky pro toto pouzdro jsou nasledujici:

fada 7000 63 bary pfi 20°C
914 psig pfi 70°F
fada 7100 30 bar( (63 bar(i na pfani) pfi 20°C

435 psig (914 psig) pfi 70°F

Jestlize se domnivate, Zze doslo k poSkozeni méfici trubice, musi byt snimac bez tlaku v potrubi co
nejdfive vymontovan.

Upozornéni:

V pratokomérech fady 7000 jsou tésnéni vysokotlakych vyvodek a O-krouzky, které
nemaji dostateénou dlouhodobou korozni odolnost va¢i méfenému médiu po
poskozeni méfici trubice.

Proto je nezbytné vymontovat poSkozeny snimac z potrubi co nejdfive.

Zakaznik nese odpovédnost za kone¢nou kontrolu, zda materialové provedeni snimace vyhovuje
z hlediska chemické odolnosti zamyslenému ucelu pouziti. Jiné nez standardni materialy O-krouzku
jsou k dispozici na pfani.

1.2 Pritokoméry MFS 7000 s jednou pfimou méfici trubici

e Utahnéte Srouby pfirub rovhomérné.
e Maximalni sily od potrubi, plsobici na priitokomér, jsou uvedeny na konci této kapitoly.

e Pfipojené potrubi je moZno redukovat na
potfebnou svétlost. Nedoporucuje se vSak

pouzivat velkych redukci, které mohou zpUsobit
__E,J_ vznik kavitace a shromazdovani plynu. Pfijatelna
je redukce o jednu svétlost.

KROHNE

Na montadz snimac¢t MFS 7000 nejsou kladeny Zadné dalsi zvlastni pozadavky. Pruzné prvky -
hadice - je mozno pfipojit pfimo ke snimaci.

1.2.1 Teplota méfeného média / prostredi

Je nutno dodrzet maximaini pfipustné teploty méfeného média a prostfedi, uvedené v technické
specifikaci pratokoméru.

Upozornéni:
Pfevodnik nevystavujte pfimému slune€nimu svétlu, pouzijte vhodnou stfisku, a to
zejména v zemich s vysokou teplotou okolniho prostfedi.

Maximalni rozdil mezi teplotou mérfeného média a teplotou prostfedi u pfistroji bez izolace je 130°C
pro snimace z titanu a 80°C pro snimace z korozivzdorné oceli nebo materialu Hastelloy.
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1.2.2Doprava a prenaseni pristroje

Jelikoz vétsi pfistroje maji pomérné velkou hmotnost, je nutno jejich prepravé a prenaseni pfi
montazi vénovat patficnou pozornost.

e P¥istroje je mozZno zvedat nebo pfenéset pouze pomoci vhodného uvazku.
e Nikdy priitokomér nezvedejte za prfevodnik!
e Zavéseni pFistrojil provedte podle nasledujicich obrazka.

s otapénim

1.2.3 Pozadavky na tlakova zafrizeni

V souladu se smérnici PED (v CR Nafizenim vlady &.182/99 ve znéni pozdéjsich predpist) uvadime
nasledujici informace, tykajici se montaze pfistroja.

Pouzité konstrukéni materialy — Optimass fady 7000 (provedeni s pfimou méfici trubici)

Méfici trubice: titanova slitina jakosti 9 Tésnici plochy: titanova slitina jakosti 2
Hastelloy C22 Hastelloy C22
korozivzdorna ocel SS 318 korozivzdorna ocel SS 318

Vnéjsi plast (tlakuvzdorné pouzdro) z korozivzdorné oceli 304 / 304 L je certifikovano s O-krouzky
z Vitonu a tvrzeného nitrilu. (Na pfani je vnéjsi plast vyrabén z korozivzdorné oceli 316/316L).

Kabelova prichodka mezi snimacem a svorkovnici je vyrobena z epoxidové pryskyfice.
VSechny pfiruby z korozivzdorné oceli 316 / 316 L jsou certifikovany.

Na pfani je dodavan topny plast z korozivzdorné oceli 316 / 316L.

Upozornéni :
Vnéjsi plast je v kontaktu s topnym médiem!

KRI:IHNE| Montazni a provozni predpis OPTIMASS 9



1.2.4Pokles jmenovitého tlaku s rostouci teplotou
Na Stitku pfistroje jsou vyrazeny hodnoty maximalniho jmenovitého tlaku (pfi maximalni provozni

Vyssi tlaky mohou byt pfipustné pfi nizSich teplotach — viz kap. 8.6.

Mé&fici trubice a vné&jsi plast z titanové slitiny 63 bary pfi 20°C
Pokles na 40 bart pfi 150°C

Titanova trubice snese i vySSi tlak, ale v pfipadég, Zze pfekracuje jmenovity tlak, musi byt vnéjsi plast
vybaven bezpec&nostni pojistkou. Toto provedeni je vyrabéno na pfani (pouze do jmenovité svétlosti
DN 25).

Méfici trubice z materialu Hastelloy a korozivzdorné oceli 50 bar( pfi 20°C
Pokles na 40 baru pfi 100°C
Topny plast 10 bar( pfi 100°C

Maximalni sily pasobici na potrubi

Maximalni sily, které mohou pusobit na snimac¢ od potrubi, tlakové nebo tahové, jsou pro snimace
fady 7000 s méficimi trubicemi z titanu, korozivzdorné oceli nebo materialu Hastelloy stanoveny
nasledujicim zplsobem:

Titan
Typ snimace Max. sila: Max. sila:
priruby hygienicka pripojeni

06T 19 kN 1,5kN

10T 25 kN 2 kN

15T 38 kN 5kN

25T 60 kN 9 kN

40T 80 kN 12 kN

50T 170 kN 12 kN

80T 230 kN 30 kN

* U snimage OPTIMASS 15 T s pfirubami %2” ANSI — max. sila 19 kN.

Hastelloy a CrNi ocel

Typ snimace Max. sila: Max. sila:
pfiruby hygienicka pfipojeni

06 S 19 kN 1.5 kN

10 H/S 25 kN 2 kN

15 H/S* 38 kN 5 kN

25 H/S 60 kN 9 kN

40 H/S 80 kN 12 kN

50 H/S 80 kN 12 kN

80 H/S 170 kN 18 kN

* U snimace OPTIMASS 15 H nebo 15 S s pfirubami 2" ANSI — max. sila 19 kN.

Hodnoty uvedené v tabulkach predstavuji maximalni statické zatizeni. Je-li namahani cyklické,
zejména v pripadé stfidani tlaku a tahu, jsou max. pfipustné hodnoty nizsi — konzultujte tuto
skute¢nost laskavé s pracovniky firmy KROHNE.
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1.3 Pratokoméry MFS 7100 s méfici trubici ve tvaru Z
PFi montazi laskavé dodrzujte nasledujici pravidla:
e Pro montaz snimace je nutno pouzit vSechny 4 pfipravené diry v montazni zakladné.

e Plastové podlozky v montazni zakladné jsou nezbytné pro zajisténi pevného a stabilniho
upevnéni snimace.

¢ Snimac je nutno pripevnit na dostate¢né tuhou a pevnou zakladnu (konstrukci), aby bylo
dosazeno stabilni nuly a pfesného méfeni.

e Nasledujici pravidla umoziiuji volbu nejvhodné;jsi varianty.

PFistroj muze byt umistén ve svislé nebo vodorovné poloze.

=
: c — —>
g prutok
| prutok
ve svislé poloze, médium proudi zdola nahoru zde muZe dochazet ke shromazdovani plynu
| Knﬁuua])
montaz ve vodorovné poloze neupeviujte pfistroj pouze za pfiruby, je nutno

upevnit (podepfit) zakladnu

4

nemontujte pfistroj
prevodnikem smérem dolu

Pritokoméry s pfipojenim pfirubami a Tri-Clamp
PFi montazi téchto pratokomérl se ujistéte, Ze je potrubi za mistem pfipojeni upevnéno, aby na
pritokomér neplsobily nezadouci sily od potrubi.

montazi pritokoméru ve svislé poloze.

Upozornéni:
Uvédomte si, Ze bubliny plynu se rovnéZz mohou shromazdovat mezi pfirubou a
meéfici trubici v dasledku zmény vnitfniho priifezu, témto problémdm zabranite

Montazni a provozni predpis OPTIMASS 11



1.3.1 Pozadavky na tlakova zarizeni

V souladu se smérnici PED (v CR Nafizenim vlady &.182/99 ve znéni pozdéjich piedpist) uvadime
nasledujici informace, tykajici se montaze pristrojl.

Pouzité konstrukéni materialy — Optimass fady 7100 (provedeni s ohnutou méfici trubici).
Mé&fici trubice: S korozivzdorna ocel SS 316 L
H Hastelloy C22

Vnéjsi plast (tlakuvzdorné pouzdro) z korozivzdorné oceli 316 L je certifikovano s prachodkou z
epoxidové pryskyfice a s tésnicimi O-krouzky z Vitonu a tvrzeného Nitrilu.

VSechny pfiruby z korozivzdorné oceli 316 / 316 L jsou certifikovany.

Na pfani je dodavan topny plast z korozivzdorné oceli 316 / 316L.

Upozornéni :
Vnéjsi plast je v kontaktu s topnym médiem!.

Na Stitku pfistroje jsou vyrazeny hodnoty maximalniho jmenovitého tlaku (pfi maximalni provozni
teploté) pro pfipojeni, méfici trubici nebo vnéjsi plast (vzdy je uvedena nejnizsi hodnota z téchto tfi).
Vyssi tlaky mohou byt pfipustné pfi nizSich teplotach — viz kap. 8.6.

1.3.2Pokles jemnovitého tlaku s rostouci teplotou

Meéfici trubice z korozivzdorné oceli: 150 bar( pfi 80°C
50 baru pfi 150°C

MéFici trubice z materialu Hastelloy C22: 150 bart pfi 150°C
(pokles s teplotou nenastava)

1.3.3Vnéjsi plast’
Pokles tlaku s teplotou pro standardni vnéjSi plast je nasledujici:

20 °C 50°C 100°C 150°C
30 barud 28.5 baru 26.1 baru 24 bary
Pokles tlaku s rostouci teplotou pro vysokotlaky vnéjsi plast je nasledujici:

20 °C 50°C 100°C 150°C
63 bary 59.8 baru 54.8 baru 50.4 baru

Pokles jmenovitého tlaku s rostouci teplotou je zplsoben poklesem pevnosti materialu s teplotou
pro korozivzdornou ocel 316L (1.4404) podle DIN 17456.

Topny plast ma jmenovitou hodnotu tlaku 10 bart pfi 150°C.
Je-li pouzito otapéni, je jmenovity tlak vnéjSiho plasté rovnéz omezen na 10 barG pfi 150°C, protoze
topny plast je zevnitf pfipevnén k tlakuvzdornému vnéjSimu plasti.

Je-li provozni tlak pfistroje vy$&i nez max. pfipustny tlak pro vné&jsi plast, MUSI byt objednana
specialni bezpecnostni pojistka — viz kap. 1.6. V tomto pfipadé je na Stitku pfistroje vyrazen
maximalni jmenovity tlak (pfi maximalni provozni teploté) pfipojeni nebo méfici trubice (nizsi
hodnota z téchto dvou).

Upozornéni:
Pritokomeéry s bezpecénostni pojistkou nelze dodat s otapénim.
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1.4 Sanitarni (hygienické) aplikace

Snimace fady MFS 7000 jsou na pfani dodavany s fadou adaptért pro sanitarni aplikace.

PFi montazi snimacu s témito specialnimi adaptéry je nutno vénovat velkou pozornost podepreni a
upevneéni pristroje, protoze snimace maji pomérné velkou hmotnost a mohou se v pfipadé
vypadnuti z potrubi vazné poskodit.

Doporucuje se pfipevnit pfistroj ke zdi nebo pevné konstrukci za téleso snimace. Rovnéz je vhodné
upevnit potrubi pfed a za snimacem.

Pristroje maji pomérné velkou hmotnost a montaz bez pfidavnych podpér ({j. jen pfipojeni snimace
k okolnimu potrubi) je pro bezpeny a bezporuchovy provoz u sanitarnich aplikaci nedostate¢na.

4

KROHNE

upevnéni pratokoméru za téleso snimace

1.4.1 Stavebni délky
BéZné stavebni délky jsou uvedeny v prospektu k pfistroji nebo v kapitole 8.

firmy KROHNE. Stavebni délky nékterych specialnich provedeni (s adaptéry dle pozadavku
zakaznika) nejsou v technickych udajich uvedeny.

Rovnéz se doporucuje pravidelné vyménovat pfislusna tésnéni, aby zlstala zachovana hygienicka
integrita sanitarniho pfipojeni.

1.4.2 Materialové provedeni sanitarnich adaptért

Provedeni Snimace z titanu Snimace z CrNi oceli

vS§echna provedeni podle DIN 11864 titanova slitina jakosti 2 CrNi ocel SS 318

v§echna provedeni Tri-Clamp

ostatni adaptéry CrNi ocel 316L CrNi ocel 316L
tésnéni EPDM tésnéni EPDM

Pokud neni specifikovano v objednavce, vnitfni povrch pfistroju neni le$tény a jeho drsnost neni
garantovana. Je-li objednano specialni leSténé provedeni a/nebo certifikaty podle EHEDG, ASME
Bioprocessing nebo 3A, jsou vSechny plochy pfistroju, které pfichazeji do styku s méfenym médiem,
lestény na drsnost povrchu 0,5 um (Ra 20) nebo lepsi.
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1.5 Otapéni a izolace

1.5.1 OPTIMASS rady 7000

Pristroj Ize otapét nékolika zplsoby — viz dale. Ve vétsiné aplikaci neni otapéni nutné, jelikoz
snimace jsou konstruovany tak, aby pfi proudéni méfeného média snimacem byly minimalizovany
tepelné ztraty nebo naopak ohfev méfeného média od okolniho prostiedi.

Izolace

Pro izolaci snimace Ize pouzit rizné bézné dostupné materialy. Dejte pozor, aby izolace
nepzasahovala vy$e nez do poloviny vzdalenosti mezi snimacem a pfevodnikem — viz nasledujici
obrazek.

izolace nesmi
presahnout tuto [I(

izolace

hranici

==

Elektrické otapéni

Je mozno pouzit topny kabel. Dejte pozor, aby byly otapény pouze ty ¢asti pfistroje, kde je
dosazeno nejvétSiho ucinku. Neotapéjte €asti pfistroje nad hranici, vyznagenou na pfedchazejicim
obrazku. Je nutno dodrzovat nasledujici pokyny.

Zo6ny A a B mohou byt otapény.
Zbna C nesmi byt otapéna.

Je-li pfistroj zaroven izolovan, dodrzujte pravidla uvedena v kapitole o izolaci pfistroje.

Rozméry Aa B
Jmen. svétlost Material
Titan Hastelloy + CrNi ocel
10 50 -
15 65 65
25 120 75
40 150 150
50 200 125
80 410 225
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Topny plast’ pro otapéni parou nebo kapalinou
Ptistroj muze byt dodan s topnym plastém. Tento plast je konstruovan tak, aby v pfistroji
minimalizoval vznikajici rozdily teplot mezi vnéjSim plastém a méfici trubici.

Pro pfivod topného média se doporucuje pouzit armované pruzné hadice, pfipojeni ke snimaci se
provadi natrubky se zavitem NPT nebo Ermeto.

pfipojeni

=

pfipojeni pfipojeni

pfipojeni

Upozornéni:
Vzdy nejprve zahtejte topny plast na provozni teplotu pfed napusténim méfeného
média do pratokoméru.

Topné médium nesmi zplsobit korozi topného plasté!

Pozor na materialové provedeni: ackoliv je topny plast vyroben z korozivzdorné oceli 316L,
tlakuvzdorné pouzdro je vyrobeno z korozivzdorné oceli 304L (na pfani 316L).

Pfipojeni je nutno provést tak, aby bylo zajisténo odvzdusnéni pfi otapéni kapalinou, resp. odvod
kondenzatu pfi otapéni parou.

Upozornéni:

Maximalni pfipustna teplota a tlak topného média pro titanové pfistroje je 1,0 MPa
pfi 150°C, pro pfistroje z materialu Hastelloy a korozivzdorné oceli pak 1,0 MPa pfi
100°C.

Doba ohievu

Nasleduijici grafy jsou pouze informativni. Doby ohfevu byly vypocteny a vyzkouseny za
nasledujicich podminek:

e teplota prostfedi 25°C

e izolovany snimac¢

Pro priitokoméry z titanové slitiny byla jako topné médium pouzita para o teploté 150°C, pro
pritokoméry z materialu Hastelloy a korozivzdorné oceli pak para o teploté 100°C.

Doba ohfevu se mize liSit v zavislosti na typu izolace (je-li viibec pouzita), teploté prostfedi a teploté
topného média. Jakmile je prlitokomér ohraty na teplotu, pfi které jiz méfené médium nekrystalizuje
(netuhne), je mozno napustit médium do pratokoméru, urychli se tim zahfati na provozni teplotu.

KRI:IHNE| Montazni a provozni predpis OPTIMASS 15



Upozornéni:
Max. teplota topného média pro snimace z titanu je 150°C.
Max. teplota topného média pro snimace z mat. Hastelloy nebo CrNi oceli je 100°C.

Jsou-li tyto teploty pfekro¢eny, dojde k poSkozeni pritokoméru.
Firma KROHNE v pripadé takového poskozeni neprebira za pristroje zadné zaruky.
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OPTIMASS H & $15 to 25 Heating Times
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OPTIMASS H & S 50 to 80 Heating Times
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Chlazeni

firmy KROHNE.

1.5.20PTIMASS fady 7100
V8echny vnéjsi plasté a soucasti topnych plastu jsou vyrobeny z korozivzdorné oceli 316L
s vyjimkou pfipojeni s vnitfnim zavitem 1/4“ NPT, které je vyrobeno z korozivzdorné oceli 316.

Maximalni pfipustna teplota a tlak topného média je 1,0 MPa pfi 150°C.
Maximalni pfipustny tlak vnéjsiho plasté u pritokomérd Optimass 7100 vybavenych topnym plastém
je 1,0 MPa pfi 150°C

133 Ref.

<4——— PRIPOJENI TOPNEHO
PLASTE - VNITRNI ZAVIT
= 1/4“ NPT

=
=1
[

S PRIPOJENIM VNEJSIM ZAVITEM 1/4“ NPT
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1.6 Pratokoméry s bezpeénostnimi zatkami nebo s pojistkou

Pritokoméry s bezpeénostnimi zatkami
Jestlize byl pratokomér objednan s bezpe&nostnimi zatkami, bude vybaven dvémi pFipojkami s
vnitfnim zavitem NPT.

e MFS 7000 2" NPT
e MFS 7100 2" NPT

Tato pfipojeni jsou utésnéna dvémi zatkami NPT a paskou z PTFE. Neodstranujte tyto zatky.

Upozornéni:
Neodstrariujte tyto zatky.

Snimac je ve vyrobnim zavodé utésnén s dusikovou atmosférou uvnitf a jakékoliv vniknuti vihkosti
pristroj zni€i. Zatky mohou byt vyjmuty pouze v pfipadé&, Ze se pfedpoklada, Zze byla poskozena
méfici trubice a médium proniklo mezi trubici a vnéjsi plast. Pfed vyjmutim zatek nejprve odtlakujte
potrubi a demontujte pfistroj. Tuto operaci je nutno provést co nejdfive po pfedpokladaném vzniku
zavady.

Priitokoméry s bezpecénostni pojistkou

Pratokoméry MFS 7100 mohou byt rovnéz objednany s bezpeénostni trhaci tlakovou pojistkou. Toto
provedeni se pouziva v pfipadé, Ze provozni tlak méfici trubice je vy33i neZ jmenovity tlak vnéjSiho
plasté. Je-li méfenym médiem nebezpecéna latka (ve smyslu pFislusnych predpist), musi byt

k pojistce pfipojena pomoci vnéjSiho zavitu 1/4" NPT odsévaci hadicka (trubika), aby byl pfipadny
vytok média odveden na bezpecné misto. Hadi¢ka musi byt dostatec¢né velka na to, aby se

v pouzdie pritokoméru nevytvarel pretlak unikajiciho média.

Poznamka:
Je-li méfenym médiem plyn, je nutno pouzit vétsi pojistku u snimacl 04 a vétsich.

Sipka na pojistce musi vzdy sméfovat ve sméru od pritokomeéru.

2 Upozornéni:
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2  Elektrické pfipojeni

2.1 Umisténi pritokoméru a pripojovaci kabely

Umisténi

Nevystavujte pfevodnik nebo kompaktni pratokomér pfimym sluneénim paprskiim nebo nadmérné
teploté. V pfipadé potfeby pouzijte stfiSku.

Pfipojovaci kabely

Pro zajisténi pozadovaného stupné kryti dodrzujte nasledujici pokyny:

e pouzijte vhodnou kabelovou vyvodku a nepouzité vyvodky zaslepte vhodnym tésnénim

¢ nevkladejte kabely pfimo do vyvodek bez gumového tésnéni

¢ na kabelu vytvofte smycku ve tvaru U (pro odkapavani vody)

e nepripojujte k vyvodkam tuhé instalacni trubky, v pfipadé potfeby pouzijte pruzné trubky, ujistéte
se, Zze voda nemuze v trubce stékat do snimace nebo prevodniku

e pouzivejte pouze kabely o priiméru 7 az 12 mm.

2.2 Pripojeni k siti

Upozornéni!
Ujistéte se, Ze napajeci napéti, uvedené na typovém Stitku pfistroje, odpovida

napajecimu napéti, ke kterému bude pratokomér pfipojen!

e Vénujte pozornost informacim na typovém §titku pFistroje (napéti, frekvence)!

 Elektrické pfipojeni provedte v souladu s normou IEC 364 nebo odpovidajicim ekvivalentem
v dané zemi (v CR CSN 33 2000-4-41). V prostfedi s nebezpe&im vybuchu plati zvldStni normy
a predpisy (viz doplnék k tomuto pfedpisu pro pfistroje “EEx”).

e Ochranny zemnici vodi¢ PE musi byt pfipojen k samostatné svorce ve tvaru ,U“ ve svorkovnici
prevodniku.

¢ Nekfizte kabely ve svorkovnici pfevodniku a nedélejte na nich smy¢€ky. Pro napajeci a vystupni
kabely pouZijte samostatné vyvodky.

e Zavity krytu pfistroje musi byt stale dobfe promazany.

Poznamka:
A e Mazivo nesmi zpUsobit korozi hliniku, nesmi obsahovat kyseliny a pryskyfice.

o Chranite tésnici krouzky pfed poskozenim.
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2.2.1P¥ipojeni napajeni u prevodniku MFC 050

11 |12
o N L Ustf
pripojeni — + Uss

vstupl a r
vystupli !‘J PE

2.2.2 Pfipojeni napajeni u prevodniku MFC 051 — normalni prostredi (ne Ex)

Napajeni 24 V sti/ss

11 12

— I
vystupy 24V sti/ss
PE

Napajeni 100 — 230 V sti

() Pe
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2.2.3 Pfipojeni napajeni u prevodniku MFC 051-Ex

Odsurite kryt vlevo a odkryjte svorky Zakryté svorky

Pfevodnik MFC 051 Ex je dodavan ve dvou provedenich:
e napajeni 24 V stf/ss
e 100/230 V stf

Provedeni pro 24 V stf/ss Provedeni pro 100 — 230 V stf
11 | 12 11|12
24V AC/DC L N
100-230 V
@ |PE

22 Montazni a provozni pfedpis OPTIMASS KRI:IHNE|



2.3 Propojeni snimace a prevodniku u oddéleném provedeni

Pratokomér Optimass je mozZno dodat v oddéleném provedeni az s 300 m kabelu mezi snimacem a
prevodnikem.

PFipojte kabely oznacené 1, 2, 4 a 5 k pfisluSnym svorkam ve svorkovnici podle nasledujiciho
obrazku.

@

> Weor O

n i
svorky > L] HO 3 O
pro — OB
Styizilovy » oo [n9 &
kabel » leolsl U

+ +
HENEN
O

Svorkovnice u oddéleného provedeni - pfevodnik

Zaména kompaktniho provedeni za oddélené a naopak muze byt provadéna u zakaznika pouze pro
pfistroje umisténé v prostfedi bez nebezpeci vybuchu. U pfistroji do prostfedi s nebezpeéim

KROHNE.

svorky pro
Ctyfzilovy kabel

Zapojeni svorek u oddéleného provedeni — snimac
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2.4 Provedeni do prostiedi s nebezpecim vybuchu

e V prostfedi z nebezpecim vybuchu plati zvlastni normy a smérnice.

e Podrobné informace a pokyny jsou uvedeny v samostatném doplfku ,EEX* k tomuto pfedpisu.

¢ Pro mechanickou montaz a elektrické pfipojeni dodrzujte pouze tyto specialni pokyny.

» Postupujte v souladu s pfislusnymi narodnimi normami pro montaz a pfipojeni pfistroji v
prostfedi s nebezpecéim vybuchu — v CR zejména s CSN EN 60079-14.

Pro dodrzeni pfislusného stupné kryti IP 67 je nezbytné pouzit kabely s vhodnym primérem pro
kabelové vyvodky pfistroje. Zkontrolujte, zda jsou vyvodky dostate¢né utazeny. Vytvorte na kabelu
smycku, aby vihkost nemohla pronikat do vyvodek.

2.5 Vstupy a vystupy

2.5.1Vstupy a vystupy prevodniku MFC 050

Prevodnik MFC 050 muze byt vybaven mnoha variantami vstupl/vystupd. Pritokomér je z
vyrobniho zavodu dodan s jednou z nasledujicich pfednastavenych kombinaci:

Varianta Funkce

1 1 x proudovy vystup,1 x pulzni vystup,1 fidici vstup,1 x stavovy vystup-HART

2 1 x proudovy vystup plus Modbus

3 1x dudlni vzajemné fazové posunuty frekvencni vystup, 1 x proudovy vystup, 1 x

fidici vstup - HART

2 x proudovy vystup, 1 x pulzni vystup, 1 x Fidici vstup, HART

2 x proudovy vystup, 1 Fidici vstup,1 x stavovy vystup - HART

3 x proudovy vystup, 1 x pulzni vystup - HART

3 x proudovy vystup, 1 x fidici vstup - HART

N ||~

3 x proudovy vystup, 1 x stavovy vystup - HART

Nejste-li si jisti, kterou variantou je pratokomér vybaven, najdete skute¢nou konfiguraci vstupli a
vystupl ve funkci Fct. 4.1 1. O.FITTED.

U tohoto pfevodniku vstupy/vystupy sdileji spoleéné uzemnéni, které je galvanicky oddéleno od

zemeé (PE).

Poznamka
Komunikace HART®je vzdy k dispozici na 1.proudovém vystupu s vyjimkou varianty
2, kde je pro komunikaci k dispozici sbérnice Modbus.
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Varianta 1 - alternativy pfipojeni

12 12
b 11

421———————O aktivni stavovy vyst. 24 Vss 42

41— 0O pulzni vystup 41
4 —— 0O vstup<24Vss 4
6 0O 4-20mA 6
zatéz < 500 R
5 ——0O spoleény 5
Obr. 1 Obr. 2: 1 x proudovy vystup
12 12
11 11
V<24Vss
\
4.2 4.2
> R1K5 R>"015
41 O pulzni vystup 41 O pulzni vystup
4 4
6 6
5 O 0Vss 5 o OVss
Obr. 3: pulzni vystup s vnitinim napajenim Obr. 4: pulzni vystup s vnéjSim napajenim
12 12 V<24Vss
11 11
> R1K5
o stavovy t v
= 24V <20mA = I
41 41
4 4
6 6
5 o O0Vss 5 o 0Vss
Obr. 5: stavovy vystup s vnitfnim napajenim Obr. 6: stavovy vystup s vné&jSim napajenim
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12 12
11 11
42 4.2 3
41 41 kontakt
vstup
4 O <24Vss s —F
6 6
5 O 0Vss 5

Obr. 7 binarni vstup Obr. 8. binarni vstup s vnitfnim napajenim

12 12
11 11

4.2 4.2 (5—0 <24Vss

41 > R1K5 41 kontakt
4 4
6 kontakt 6 24te7 R1K
5 o ovss 5 :

Obr. 9: binarni vstup s vnitfnim napajenim Obr. 10: binarni vstup s vnéjSim napajenim

12 12
11 11 <24Vss
42 vystup 42 vystup
41 41
4 relé 4 relé
6 6
5 5 O 0Vss

Obr. 11: pulzni vystup s relé; 24 V ss; < 20 mA Obr. 12: pulzni vystup s relé; 24 V ss; < 150 mA
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12 <24Vss 12
11 11
vystup
4.2 4.2
vystup

41 relé 4.1

4 4 .

relé
6 6
5 O 0Vss 5

Obr. 13: stavovy vystup s relé; 24 Vss; <20 mA  Obr. 14: stavovy vystup s relé; 24 V ss; <20 mA

Varianta 2

12
b

42
41—o0
4 ——o
6 ———
5 ———0

} MODBUS

} 4-20 mA

Varianta 3

12
1

42— oA LT LI LT
dl———o8B [ 11

4 B je fazové
posunuto viéi Ao
6 90°

5 ——0O spole¢ny 0V

fazové posunuty pulzni vystup pro specialni aplikace Custody Transfer (stanovena méfidia)
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zdvojeny pulzni vystup bez fazového posuvu

12

11

42

————O pulzni vystup 2

41

O pulzni vystup 1

— O spoleény 0V

U této varianty neni mozno pouzivat dva nezavisle nastavitelné frekvenéni vystupy

Upozornéni
pro dvé samostatna mérfeni.

Varianta 4
12
11
4.2
4.1
4 ——— O (0)4... 20 mA vystup 2
6 O (0)4...20 mA vystup 1
5 O spoleény 0V

pulzni vystup a fidici vstup — viz Varianta 1

Varianta 5

12

11

42

41

4

L O (0)4...20 mA vystup 2

6

O (0)4 ... 20 mA vystup 1

5

— O spoleény 0V

stavovy vystup a/nebo Fidici vstup — viz Varianta 1 (Obr. 5)
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Varianta 6

12
11

42—

41 —20

Varianta 7

12
11

42—

41 —90

Varianta 8

12
11

42—

41 —90

pulzni vystup

(0)4 ... 20 mA vystup 3
(0)4 ... 20 mA vystup 2
(0)4 ... 20 mA vystup 1

spole¢ny 0V

fidici vstup

(0)4 ... 20 mA vystup 3
(0)4 ... 20 mA vystup 2
(0)4 ... 20 mA vystup 1

spole¢ny 0V

stavovy vystup

(0)4 ... 20 mA vystup 3
(0)4 ... 20 mA vystup 2
(0)4 ... 20 mA vystup 1

spole¢ny 0V
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2.5.2Vstupy/vystupy prevodniku MFC051

Prevodnik MFC 051 je vybaven galvanicky oddélenymi vystupy pro provoz v normalnim prostfedi a
jiskrové bezpeénymi vystupy u pfevodniku pro provoz v prostfedi s nebezpecim vybuchu (viz
doplnék montazniho navodu).

Vsechny vystupy jsou pasivni.
Prevodniky jsou z vyrobniho zavodu dodavany s pozadovanou variantou a kofiguraci
vstupl/vystupl. Dodanou variantu neni mozno na misté zmenit, protoZze moduly jsou pfipajeny.

Cerné kryty modulli zabrariuji vzniku rusivych signal(. Galvanické oddéleni je provedeno opticky.

Dodanou konfiguraci vstupu/vystupu si Ize prohlédnout ve funkci Fct. 4.1 I/O FITTED. Elektrické
pfipojeni je znazornéno na nalepce na vi¢ku svorkovnice.

Varianta Funkce

2 x 4-20 mA-HART (vystupy jsou vzajemné galvanicky oddéleny)

1 x4-20 mA, 1 x pulzni vystup-HART

1 x4-20 mA, 1 x fidici vstup-HART

1 x4-20 mA, 1 x stavovy vystup-HART

QB |WIN| =

1 x 4-20 mA, 1 x Profibus PA

Poznamka :
HART® je k dispozici na (prvnim) proudovém vystupu s vyjimkou varianty 5, kde je
dodavana sbérnice Profibus.

V8echny vystupy jsou pasivni, HART®je mozno pouzit v rezimu multi-drop nebo v jednoduché
komunikaci.

Varianta 1

12
11

R 250

2 T30 18..30Vss

210 0Vss
R 250

M T30 18...30Vss

Hl—O 0Vss

pasivni proudovy vystup
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Varianta 2

Spolu s 1. proudovym vystupem se zapoji pasivni pulzni vystup nasledujicim zptisobem:

12
11
5...30Vss
R 300
12 pulzni vystup

[2lf——C% ov

pasivni pulzni vystup

Varianta 3

Spolu s 1. proudovym vystupem se zapoji binarni (fidici) vstup nasledujicim zplsobem:

12
11
5...30Vss
kontakt R 300
12 —=©O

[2l——0 0Vss

binarni vstup
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Varianta 4

Spolu s 1. proudovym vystupem se zapoji stavovy (signaliza¢ni) vystup nasledujicim zplsobem:

12
11
5...30Vss
R 300
12 stavovy vystup
[2l—O0 0Vss
I
11

pasivni stavovy vvystup

Varianta 5

Rozhrani Profibus, které je k dispouzi v této varianté se zapoji podle nasledujiciho obrazku spolu s
proudovym vystupem.

12
11

D ——=0
DL
1

L

Profibus PA

Profibus
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2.6 Pokyny pro konverzi kompaktniho na oddélené provedeni
Konverze kompaktniho provedeni na oddélené je mozna v uréitych pfipadech za pomoci pfislusné
montazni sady.

pfistroje a dal$i podrobnosti o aplikaci.

2.7 Pokyny pro konverzi oddéleného na kompaktni provedeni
Konverze oddéleného provedeni na kompaktni je moznd v uréitych pfipadech za pomoci pfisludné
montazni sady.

pfistroje a dal$i podrobnosti o aplikaci.
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3  Uvedeni do provozu

3.1 Nastaveni parametrd z vyrobniho zavodu

Hmotnostni pratokomér je dodavan ve stavu pfipraveném k méfeni. VSechny parametry jsou
naprogramovany podle Udajd v objednavce zakaznika.

Pokud v objednavce nebylo uvedeno, jak maji byt parametry nastaveny, je prlitokomér nastaven na
standardni hodnoty.

Proudovy a pulzni vystup jsou nastaveny tak, Ze jakykoliv prdtok je povazovan za prutok v kladném
(pfimém) sméru. Skuteény pritok a mnozstvi jsou tedy méfeny nezavisle na skute€ném sméru
pratoku. Pfed hodnotou pratoku na displeji se objevi znaménko ,+" nebo ,-".

Toto standardni nastaveni proudového a pulzniho vystupu mlze za provoznich podminek vést ke
vzniku chyb: napf. jestlize po zastaveni erpadla médium te€e opacnym smérem a tento zpétny
prutok je vétsi nez nastavena hodnota potlaceni malych pratok( nebo v pfipadé, Ze je pozadovano
nacitani celkového mnozstvi v obou smérech.

Chcete-li se vyhnout témto problémdm:

e nastavte Fct. 3.1.3 na prdtok > 0 nebo na pratok < 0, aby byl pritok v opaéném sméru ignorovan
nebo

¢ zvyste hodnotu potlaceni malych pratoku (Fct. 3.1.1), aby malé zpétné prutoky byly ignorovany
nebo

¢ nastavte stavovy vystup (Fct. 4.6.1) na ,DIRECTION®, aby pfipojené vnéjsi zafizeni mohlo
rozliSit proudéni v kladném a zaporném smeéru.

3.2 Prvni spusténi

e Zkontrolujte laskavé, zda napéjeci napéti odpovida udaji na Stitku pfistroje.
e Zapnéte napajeni.
e Po prvnim zapnuti pfevodniku se provadi vnitfni test. Na displeji se zobrazi nasledujici hlaseni:

*  TEST
*  SW.VER VXXX
*  OPTIMASS
7X5X
*  STARTUP

Pak se na displeji zobrazi hmotnostni priitok.

Pro zajisténi stabilniho provozu se doporucuje nechat pratokomér alespori 30 minut
v provozu pfed zaCatkem mérfeni.

e Pro zajisténi stabilnich a pfesnych vysledkd méfeni:
a) zkontrolujte provedeni mechanické montaze - viz kap. 1.
b) provedte nastaveni nuly - viz kapitoly 3.3 a 5.
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3.3 Nastaveni nuly

Po montézi provedte kalibraci nuly. Pfi kalibraci musi byt snima¢ zcela zapInén kapalinou bez
bublin plynu nebo vzduchu. Proto nejprve nechejte snimacem asi 2 minuty protékat kapalinu,
pficemz pratok by mél Cinit vice neZ polovinu jmenovité hodnoty. Pak zajistéte nulovy pratok
snimacem (viz obrazek v kapitole 1.1). Chcete-li provadét nastaveni nuly za provozu, pouzijte obtok
podle obrazku v kapitole 1.1.

Pak spustte kalibraci nuly pomoci nasledujici procedury:

Zacatek z méficiho modu.

Tlacitko Displej
Radek 1 Radek 2
— Fct. (1) OPERATION
2X—> Fct. 1.1.(1) AUTO. CALIB.
T CALIB. (YES)
J XX PERCENT
ACCEPT. (YES)
A Fct. 1.1.(1) AUTO. CALIB.
3xd ACCEPT. (YES)
M| navrat do rezimu méreni

Za urcitych podminek neni provedeni kalibrace nuly mozné:
¢ nelze dosahnout nulového pratoku (uzaviraci armatury netésni)

¢ ve snimaci se nachazeji bubliny plynu - proplachnéte snima¢ (min. 50% jmenovitého pritoku) a
opakujte kalibraci

e vibrace od potrubi rusi snimac - zkontrolujte upevnéni snimace

e pri startu nebo provozu vznikla chyba - viz seznam chyb (kapitola 6 referen¢ni pfirucky
v angli¢tiné)

V téchto pfipadech je provadeéni kalibrace automaticky ukonéeno a na displeji se na nékolik sekund
objevi hlaseni:

ZERO.ERROR

Stisknéte tlacitko . a pak se prevodnik vrati k funkci 1.1.1:
Fct. 1.1.1 AUTO. CALIB

DalSi informace o kalibraci nuly jsou uvedeny v kapitole 5.
Po nastaveni nuly je priitokomér OPTIMASS 7050/51 pfipraven k provozu.
V8echny parametry prdtokoméru byly ve vyrobnim zavodé nastaveny podle pozadavkil ve vasi

objednavce. Podrobnéjsi informace o programovani pfevodniku jsou uvedeny v kapitole 4 tohoto
navodu a kapitole 5 podrobné referenéni pfiru¢ky v anglicting.
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3.4 Programovani prevodniku magnetickym perem

Prevodnik je mozZno programovat pomoci magnetickych senzord na ¢elnim panelu pfevodniku

bez nutnosti otevirani jeho krytu (viz obrazek).

K aktivaci senzorll se pouziva magnetické pero (souc¢ast dodavky), které pfidrzite modrym

koncem tésné u sklenéného vicka krytu nad pfisluSnym senzorem.
Magnetické senzory maji stejnou funkci jako 3 tlagitka T, — a ..

nahrazuje tlacitko

| KROHNE MFC 50 |
A -
W Cr
< 1, U
/
I\E//I'I'Im
v

Status Standby

- J 1 nahrazuje tlagitko 1
nahrazuje H B =
tlacitko —»
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4  Programovani prevodniku MFC 050/051

4.1 Ovladaci a kontrolni prvky

Ovladaci prvky jsou pfistupné po sejmuti vika z elektronické ¢asti pomoci specialniho klice.
Prevodnik je rovnéZz mozno programovat pomoci magnetickych senzor(i a magnetického pera bez
otevirani krytu.

Upozornéni:
Neposkodte zavity, udrzujte je Cisté a vzdy dobfe namazané.

HWo

| KROHNE MFC 50

—_

displej, prvni (horni) Fadek

2 displej, druhy (prostfedni) Fadek
3 displej, tfeti (dolni) fadek:

Sipky (V) pro signalizaci stavu
prevodniku:

A __ ¢ indikace chyb (stavova Sipka -
‘V’ ® ® Ef“:: l_|=-= Status)
' e pohotovostni méd (Standby)
@ K E /eun 4  tlagitka pro ovladani prevodniku
0w 5 magnetické senzory k programovani

prevodniku pomoci magnetického
pera bez nutnosti otevieni pouzdra,
funkce senzorl je stejna jako funkce
tlacitek (4)

6 kompas, signalizuje Cinnost tlacitek

Status Standby

E > 4 t X
I-@D

Koncepce ovladani pfevodniku je rozdélena do 3 urovni (horizontalnich) - viz nasledujici strana.

Uroven Tato uroven je rozdélena do 5 hlavnich menu:

programovani: Fct. 1.0 OPERATION (= Provoz): Toto menu obsahuje pouze nejdilezitéjsi
parametry pro nastaveni a kalibraci pfistroje.
Fct. 2.0 TEST (= Test): Menu pro testovani pfevodniku (displej, vystupy,
meéfici rozsah) a funkce snimace.
Fct. 3.0 CONFIG (= Konfigurace): VSechny parametry a funkce pro méfeni
prutoku a specifické parametry pratokoméru Ize nastavit v tomto menu.
Fct. 4.0 1.O. CONFIG (= Nastaveni vystupu): Parametry vstupu, vystupd,
komunikace a systémové kontroly Ize nastavit v tomto menu.
Fct. 5.0 FACTORY.SET (= Nastaveni z vyr. zavodu): Prostfednictvim tohoto
menu je mozno prohlizet vSechna nastaveni z vyrobniho zavodu a konstanty

i pristroje.

Uroveii nulovani  Toto menu ma 2 &asti a je pristupné pres Vstupni kéd 2 (Entry Code 2 = J1T—).

a potvrzeni

(Quit): ¢ Nulovani pocitadla za pfedpokladu, Ze je nulovani povoleno ve funkci 3.5.3

ENABL.RESET (= povoleni nulovani) - j. je-li zde zadano ,YES*.

e Prohlizeni a potvrzovani chyb (Quit): Chyby, které se objevily od
posledniho potvrzeni, jsou zapsany do seznamu. Po odstranéni jejich
pri¢in(y) a potvrzeni jsou tyto chyby ze seznamu vymazany.
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4.2 OPTIMASS MFC 050/051 — popis programovani a ovladani

méfici méd (rezim)

305‘_5 = N STATUS.LIST RESET YES QUIT YES
kg/min TOTALISER RESET NO QUIT NO
@, ________________ » Code 1 Po zobrazeni tot\oto'hla’ée'nije 'nutno zadat vstupni kéd 1- viz Fct.
3.5.1. Nastaveni z vyrobniho zavodu : » > > T 1110
e S —— H
5.5 SERIAL NO. 551-55.4
5.4 TEMPHIST 54.1-542
5.3 TEMP.LIMITS 53.1-534
5.2 METER 521-524
5 FACTORY SET 5.1 CALIBRATED 5.1.1-51.-21
410 CALIB. 4.10.1—-4.106
4.9 COMM.MODULE 491-494
4.8 SYS.CTROL. 481-484
4.7 CONTROL.INP. 47.1-472
46 ALARM.OUT. 46.1—-464
4.5 PULSE.OUT. 451-454 -
4.2-44 CUR.OUT 2 - CUR.OUT 3 421—-444 E
4 |.O.CONFIG 4.1 I.O.FITTED E
35  PASSWORDS 351-353 o
34 DENSITY 3.4.1 s
33 CONC.MEAS. 33.1-33.10 E
3.2 DISPLAY 3.21-3213 o
3 CONFIG 3.1 BASIS.PARAM 31.1-31.7 8
2.10 VERSIONS 2101 -2.104 E
29 DIAGNOSE 291-298
2.8 CONTROL.INP.
2.7 ALARM.OUT.
28 FREQ.OUT.
25 PULSE.OUT.
2.2-24 CUR.OUT 1 - CUR.OUT 3
2 TEST 21 DISPLAY
1.3 DENSITY.CAL [131-135 ]
1.2 INST.STATE
| 1 OPERATION 11 ZERO CALIB. [111-113 ]

Funkce tlacitek v menu a zadavani hodnot

Main menu
select with key

T

Submenu
select with key

Function
select with key

Data input
select with keys
> T4

hlavni menu

submenu

funkce

zadani hodnot
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4.3 Funkce tlacitek

Funkce tlacitek

Kurzor je blikajici ¢ast displeje. Mlize to byt Cislice, text, jednotka nebo znaménko. V tomto
pfedpisu je pozice kurzoru v pfikladech nastaveni pfevodniku oznaéena zavorkami ()
kolem blikajicich znaku.

0 Tlacitko volby (Sipka nahoru) méni obsah (&islici, text) pod kurzorem:

Cislice: pfi kazdém stisku zvySuje hodnotu o ,1“ (po ,9“ nasleduje ,0%)

des.tecka | posune ji o jedno misto vpravo, tj. z 0000(.)0000 na 00000(.)000

menu zvySuje Cislo menu o 1%, napf. Fct. 1.(1).0 na Fct. 1.(2).0. Dosahne-li
Cislice u daného menu maxima, zméni se opét na ,1“ - napf. z Fct. 1.(5).0
na Fct.1.(1).0

text zobrazi (zvoli) dalSi text ze seznamu, napf. zméni ,YES® na ,NO*

znaménko | zméni ,+" na - a naopak

N Tlacitko kurzoru (Sipka vpravo) posunuje kurzor na novou pozici na displeji (obvykle
vpravo).

Cislice posune kurzor z 12(3).50 na 123(.)50 a na 123.(5)0
text posune kurzor na nasledujici text, napf. z (kg)/min na kg/(min)
menu pfesun na nasledujici ,pravy“ sloupec, tj. napf. z Fct. 1.(1) na Fct. 1.1.(1).
Je-li kurzor na pozici uplné vpravo, vyvola funkci tohoto menu, napft.
z Fct. 1.1.(1) Ize po stisku tlaCitka — pFejit na nastaveni nuly.
J Tlacitko potvrzeni (Enter)

Vv ramci potvrzeni pfipadnych zmén a opusténi funkce
funkce
menu posun kurzoru doleva, napf. z Fct. 1.1.(1) zpét na Fct. 1.(1) Je-li kurzor
na pozici uplné vlevo, pak stisk tlaCitka .1 zpUsobi opusténi tohoto menu -
viz tabulka ,Ukon¢&eni“ dale v textu.
Poznamka:

Jestlize nastavené numerické hodnoty jsou mimo povoleny vstupni rozsah, na
displeji se zobrazi min. nebo max. pfipustna hodnota. Po stisknuti tlacitka . je
mozno zadanou hodnotu opravit.
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4.3.1Vstup do refimu programovani

Zacatek:
Displej Komentar
stisknéte — Fct. 1 JestliZze se na displeji zobrazi toto hlaSeni, viz pfedchazejici
OPERATION tabulka ,Funkce tlacitek".
nebo
CodE 1 Jestlize je na displeji toto hlaseni, zadejte kombinaci 9
--------- tlaCitek - Vstupni kéd 1 (Entry Code 1).
P¥i dodévee je nastavenna > > > JJJ T T T
1. — 8. misto CodE 1 Kazdy stisk tlacitka je potvrzen zobrazenim znaku ,** na
(tlagitko) ook displeji.
9. misto Fct. 1 Objevi-li se na displeji toto hlaseni, viz pfedchazejici
(tlagitko) OPERATION tabulka ,Funkce tlagitek”.
XXXXX Toto hlaSeni znamena, ze byl zadan chybny Vstupni kéd 1.
CODE WRONG | Stisknéte libovolné tlacitko a zadejte spravny Vstupni kod 1

(viz vySe).

4.3.2Ukonéeni rezimu programovani

Ukonceni:
Displej Komentar
Stisknéte .1 1-56x | Fct (1).0 Stisknéte tlacitko - (1-5x), dokud kurzor neni na sloupci
OPERATION uplné vlevo (Fct. 1.0, 2.0 nebo 3.0).
A + 12.3 JestliZze nebyly provedeny Zadné zmény v nastaveni
kg/min parametr( - navrat pfimo do rezimu méfeni.
nebo
(ACCEPT YES) | Byly provedeny zmény v nastaveni parametrl. Stisknéte
tlaGitko J pro potvrzeni téchto zmén.
nebo
0 (ACCEPT NO) Stisknéte tlagitko .1, zmény nebudou zaznamenany, navrat
do rezimu méreni.
nebo
T (GO BACK) Stisknéte tlacitko I pro navrat k menu, Fct. 1.(0) a mizete
provadét dalSi zmény parametrl
Navrat do rezimu méreni.
40 Montazni a provozni pfedpis OPTIMASS KRI:IHNE|




Priklady
Kurzor (blikajici ¢ast displeje) ma v nasledujicim popisu Sedé pozadi:

Zacatek programovani

rezim méreni rezim programovani
13571 Fect 1.0
m3/ hr OPERATI ON
Pozor:

Je-li ve funkci. 3.5.1 SUPERVISOR zadano ,YES*®, po stisknuti tladitka — se na
displeji objevi hlaeni:

CodE1 ---------

A Nyni je nutno zadat kombinaci 9 tladitek - Vstupni kéd. Kazdé stisknuti tlaCitka je

potvrzeno zobrazenim znaku ,*“ na displeji.

Nastaveni kédu z vyrobniho zavodu: - —» —» 4 I T T 1.
Ukonceni programovani
Stisknéte tlacitko J tolikrat, dokud se na displeji nezobrazi jedno z nasledujicich menu:
Fct. 1.0 OPERATION, Fct. 2.0 TEST nebo Fct. 3.0 CONFIG

stisknéte tlacitko J

Fect 30

I NS TALL A CCEZPT Y E S

Ulozeni novych hodnot parametrt
potvrdte stiskem tlacitka .
Na displeji se zobrazi hlaSeni ,WAIT*.

Méfeni bude za nékolik sekund pokracovat s
nové zadanymi hodnotami parametr(i, pokud
nebyly zjistény zadné chyby.

Nové hodnoty parametrii nemaji byt uloZzeny
Postupujte nasledovné:

e stisknéte tlagitko T,

e nadispleji se objevi "ACCEPT NO”

o stisknéte tlacitko I, Mé&feni pokracuje se
starymi hodnotami parametru.
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Zména ciselnych hodnot
zvySeni Ciselné hodnoty

210. 50 ] — 210. 60

k g/ mi n k g/ mi n

Posun kurzoru (blikajici €asti displeje)
posun vpravo

210. 60 Ho]l— 210. 600

k g/ mi n k g/ mi n

Posun desetinné tecky
posun vpravo

21. 060 Hf}— 210. 60

k g/ mi n k g/ mi n

Zména textu
volba nového textu

MASSTFLOW DENSI TY

Zména jednotek
Cislené hodnoty jsou automaticky pfevedeny
volba nové jednotky

0. 210860 Hf}l— 210. 60

g/ mi n k g/ mi n

presun na jednotky ¢asu

210. 60 Hol— 210. 60

k g/ mi n k g/ mi n
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Prechod z ¢iselné hodnoty zpét na text
prechod z &iselné hodnoty na jednotky

210. 60 o]l — 2

k g/ mi n k

g/ mi

Navrat k zobrazeni funkce

S e ¢ TI ME

C ONS
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4.4 Tabulka programovatelnych funkci

Text

Popis a nastaveni

OPERATION

Hlavni menu 1.0 Obsluha

ZERO CALIB.

Submenu 1.1 Nastaveni nuly

|l
N Y

AUTO. CALIB.

Automatické nastaveni nuly

1) Zvolte: SURE YES nebo NO

2) Je-li zadano YES: provadi se kalibrace (trvani cca 20 s). Na displeji se zobrazi
skute¢na hodnota pratoku v procentech z maximalniho rozsahu pratoku pro dany
snimac (Qioo%)-)

3) Zvolte: ACCEPT YES nebo NO

MANUAL CAL.

Ruéni zadani odchylky nuly
* Zadejte pfimo odchylku prdtoku od nulové hodnoty.
Jednotky: jako ve funkci 3.2.2

1.1.3

DISP. ZERO

Zobrazeni posledni hodnoty nuly v procentech z jmenovitého pratoku

1.2

INST. STATE

Zadani provozniho stavu pristroje

Pouzijte tlagitko T pro pfepinani mezi 3 moZnymi provoznimi stavy, pak stisknéte
tladitko :

* MEASURE (= méfeni)

* STANDBY (= pohotovost, méf. trubice vibruje, hmot. pratok nastaven na 0)

* STOP (= zastaveni, buzeni mér. trubice je pferu$eno)

DENSITY.CAL

Submenu 1.3 Kalibrace hustoty

DISP. PT. 1

Zobrazeni posledni hodnoty kalibrace hustoty v bodé 1

DISP. PT. 2

Zobrazeni posledni hodnoty kalibrace hustoty v bodé 2

_ A | -
0ot
WIN|—

1 POINT.CAL.

Kalibrace hustoty v 1 bodé

* Zobrazi se SURE (NO). Pomoci tlagitka T zvolte YES, pak stisknéte .I. Pomoci
tlagitka T zvolte poZzadovany zplisob kalibrace ze seznamu:

* EMPTY (= vzduch)

* WATER (= ¢ista voda)

* TOWN WATER (= provozni voda)

* OTHER (= jiné médium)

1.34

2 POINT.CAL.

Kalibrace hustoty ve 2 bodech

1. pfistup do menu 1.3.4 (kalibrace s 1.médiem):

* Zobrazi se SURE (NO). Pomoci tlagitka T zvolte YES, pak stisknéte .!. Pomoci
tlagitka T zvolte mezi

* CAL.SAMPLE1 (= provést kalibraci)

* EXIT (= navrat bez provadéni)

Stisknéte .. Pomoci tlagitka T zvolte poZzadovany zplisob kalibrace z nasledujiciho
seznamu, pak stisknéte .

* EMPTY (= vzduch)

* WATER (= Cista voda)

* TOWN WATER (= provozni voda)

* OTHER (= jiné médium)

CALIB. OK.

Stisknéte tlacitko . pro navrat k funkci 1.3.4.

1.34

2 POINT.CAL

2. pristup do menu 1.3.4 (kalibrace s 2. médiem):

* Zobrazi se SURE (NO). Pomoci tlagitka T zvolte YES, pak stisknéte .!. Pomoci
tlagitka T zvolte mezi :

* CAL.SAMPLEZ2 (= provést kalibraci)

* RESTART (= nové zadani 1. bodu)

* EXIT (= navrat bez provadéni)

Stisknéte .. Pomoci tlagitka T zvolte poZzadovany zplisob kalibrace z nasledujiciho
seznamu, pak stisknéte .

* WATER (= ¢ista voda)

* TOWN WATER (= provozni voda)

* OTHER (= jiné médium)

CALIB. OK

Stisknéte tlagitko . pro navrat k funkci 1.3.4.

1.3.5

FACTORY.SET

Navrat k hodnotam zadanym ve vyrobnim zavodé
Prepsani hodnot kalibrace na plvodni nastaveni z vyrobniho zavodu
* Zobrazi se SURE (NO). Pomoci tlagitka T zvolte YES, pak stisknéte ...
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Fct. €. | Text Popis a nastaveni
2 TEST Hlavni menu 2.0 Funkce pro testovani
21 DISPLAY. Test displeje
* Zobrazi se SURE (NO). Pomoci tlagitka T zvolte YES, pak stisknéte 1. Trvani
cca 30 s. PreruSeni (ukonéeni testu v libovolném okamziku) stisknutim tlacitka .
2.2 CUR. OUT. 1 Test proudového vystupu |
* Zobrazi se SURE (NO) (= neprovést). Pomoci tlagitka T zvolte YES, pak stisknéte
tlagitko 1. PouZijte tlagitko T pro zvoleni zkugebniho proudu z nasledujiciho
seznamu.
*0 mA *16 mA
*2 mA *20 mA
*12mA *22 mA
Test Ize kdykoliv ukonéit stisknutim tlagitka .
2.3 CUR. OUT. 2 Test proudového vystupu 2
Provadi se stejné jako funkce 2.2.
2.4 CUR. OUT. 3 Test proudového vystupu 3
Provadi se stejné jako funkce 2.2.
2.5 PULSE OUT. Test pulzniho vystupu
* Zobrazi se SURE (NO) (= neprovést). Pomoci tlagitka T zvolte YES, pak
stisknéte tladitko 1. Pouzijte tlagitko T pro volbu poZadované $itky pulzu
z nasledujiciho seznamu.
* 0.05 mSec * 10.0 mSec
* 0.4 mSec * 100.0 mSec
* 1.0 mSec * 500.0 mSec
Pak stisknéte tlacitko 4. Systém vysle na vystup pulzy s pozadovanou S$itkou. Test
Ize kdykoliv ukon¢it dvojim stisknutim tlacitka ..
2.6 FREQ. OUT. Test frekvenéniho vystupu
* Zobrazi se SURE (NO) (= neprovést). Pomoci tla&itka T zvolte YES, pak stisknéte
tlacitko .
* LEVEL LOW - na vystupu z pfevodniku bude 0 Vss. PouzZijte tlagitko T pro volbu
zkuSebniho signalu z nasledujiciho seznamu.
* LEVEL HIGH (+ Vss)
*1Hz *100 Hz
*10 Hz * 1000 Hz
2.7 ALARM OUT. Test stavového vystupu
* Zobrazi se SURE (NO) (=neprovést). Pomoci tladitka T zvolte YES, pak stisknéte
tlagitko 4
* LEVEL LOW - na svorce stavového vystupu bude 0 V. Pouzijte tlagitko T pro
pfepnuti vystupu na
* LEVEL HIGH - na svorce stavového vystupu bude +24 Vss.
Test Ize kdykoliv ukonéit stisknutim tlagitka .
238 CONTROL.INP | Test fidiciho (binarniho) vstupu
* Zobrazi se SURE (NO) (= neprovést). Pomoci tlagitka T zvolte YES, pak stisknéte
tlaGitko
Zobrazi se okamzita vstupni troven (HIGH nebo LOW) a zvolené funkce, viz Fct.
4.7.1.
Ukong&eni testu stisknutim tlacitka ..
2.9 DIAGNOSE Submenu 2.9 Testy snimace
291 TUBE TEMP. Test teploty
Spusténi tlagitkem —. Zobrazi se teplota ve °C. Po stisku tlagitka T je mozno
zobrazit teplotu ve °F. Ukonceni testu stisknutim tlacitka J.
29.2 STRAIN M.T. Test tenzometru mechanického napéti mérici trubice
Spusténi tlacitkem —. Zobrazi se hodnota odporu v Q. Ukon&eni testu stisknutim
tladitka .
293 STRAIN I.C. Test tenzometru mechanického napéti vnitiniho plasté
Spusténi tlacitkem —. Zobrazi se hodnota odporu v Q. Ukon&eni testu stisknutim
tlagitka .
294 TUBE FREQ. Zobrazeni frekvence kmitani snimace

Spusténi tlacitkem —. Ukonceni testu stisknutim tlacitka .
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Fct. C.

Text

Popis a nastaveni

295

DRIVE.ENEGY.

Zobrazeni vykonu buzeni snimace
Spusténi tlacitkem —. Ukonceni testu stisknutim tlacitka .

2.9.6

SENSOR A

297

SENSOR B

Zobrazeni amplitudy kmitt senzoru Aa B

v procentech z maximalni hodnoty. Idealni hodnoty jsou nasledujici:
80 pro MFS 7000 — 06 az 40

60 pro MFS 7000 — 50 az 80

55 pro MFS 7100

Spusténi tlacitkem —. Ukonceni testu stisknutim tlacitka ..

2938

COMM.ERRORS

Sledovani chyb komunikace
Spusténi tla¢itkem —. Zobrazi se pocet chyb komunikace od zapnuti pfistroje.
Ukongeni testu stisknutim tlacitka .J.

2.10

VERSIONS

Submenu 2.10 Verze pristroje

2.101

BACKEND.SW

Verze software koncového (hlavniho) prevodniku
Spusténi tlacitkem —. Ukonceni testu stisknutim tlacitka .

2.10.2

BACKEND.HW

Verze hardware koncového (hlavniho) prevodniku
Spusténi tlacitkem —. Ukonceni testu stisknutim tlacitka ..

2.10.3

FRONTEND.SW

Verze software prevodniku na snimaci
Spusténi tlacitkem —. Ukon€eni testu stisknutim tlacitka .

CONFIG

Hlavni menu 3 Konfigurace

BASIS.PARAM

Submenu 3.1 Zakladni udaje

L.F. CUTOFF

Potla¢eni malych pritoku
Hodnota: 0 az 10% z hodnoty jmenovitého pratoku

TIME CONST.

Casova konstanta pro vystup méfenych hodnot
Rozsah 0,2 ... 20 s.

FLOW MODE

Zvolte, zda bude méfeni probihat v jednom nebo dvou smérech..
Vyberte jednu z nasledujicich moznosti:

* FLOW > 0 (ignorovani zapornych hodnot pratoku)

* FLOW < 0 (ignorovani kladnych hodnot pratoku)

* FLOW +/- (umoziiuje méreni kladnych i zapornych hodnot pritoku).

FLOW DIR.

Uréeni sméru pratoku
Zvolte FORWARD (= pfimy) nebo BACKWARD (= zpétny).

PIPE DIAM.

Zvolte pramér méfici trubice
Zadejte prdmér méfici trubice v mm pro méfeni objemového pruatoku.
Preddefinovana hodnota: primér odpovidajici danému snimaci.

ADD. TOTAL

Pouzijte tlaéitkoT pro vybér pfidavného poéitadla
pak stisknéte tlacitko .:

* NONE (= zadné)

* MASS TOTAL (= hmotnost)

* VOLUME TOT (= objem)

* CONC.TOTAL. (= koncentrace).

ERROR MSG

Zobrazeni stavovych (chybovych) hlaseni na displeji

Pomoci tlagitka T zvolte jednu z moZnosti, pak stisknéte tla&itko .
* BASIC.ERROR (= zakladni chyby)

* TRANS.ERROR (= chyby snimace)

*1.0. ERRORS (= chyby vstupu/vystupt)

* ALL ERRORS (= v8echny chyby)

3.2

DISPLAY

Submenu 3.2 DISPLEJ

3.21

CYCL. DISP.

Cyklické stridani zobrazeni na displeji?

Lze nastavit STATIC.DISP. (= zobrazeni se nestfidaji) nebo CYCLE.DISP (= v
meéficim mddu se prepina kazdych 5 sekund zobrazeni hmotnostniho pratoku,
hustoty, obsahu pocitadla a teploty).

3.2.2

MASS FLOW

Jednotky a format pro zobrazeni hmotnostniho pritoku
*g, kg, t, 0z, Ib za s, min, hod, den
Je mozno zvolit poéet mist za desetinnou te¢kou.
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Fct. €. | Text Popis a nastaveni
3.23 TOTAL MASS. Jednotky a format pro celkovou hmotnost
*g,kg, t, 0z, b
Je mozno zvolit po€et mist za desetinnou teckou.
3.24 VOLUME.FLOW | Jednotky a format pro objemovy pritok
* Zvolte OFF (= vypnuto - objemovy pratok se nezobrazuje) nebo
* cm3, dma3, liter, m3 , in3 , ft3 , USgal, nebo gallon za
* s, min, hr (= hodina), day (= den)
Je mozno zvolit pocet mist za desetinnou teckou.
3.25 VOL.TOTAL Jednotky a format pro celkovy objem
* Zvolte OFF (= vypnuto, celkovy objem se nezobrazuje) nebo cm3, dm3, liter, m3,
inch3, ft3, US gal, gallon.
3.2.6 TEMPERATUR. | Jednotky pro teplotu
*°C nebo °F
Format je pevny s jednim desetinnym mistem.
3.2.7 DENSITY Jednotky a format pro zobrazeni hustoty
* g, kg, t, na cm3, dm3, liter, m3 nebo oz, Ib na in3 ,ft3 , USgal, gallon nebo SG (=
pomérna hustota - vztazena k vodeé pfi 20°C)
Je mozno zvolit po€et mist za desetinnou te€kou.
3.2.8 CONC. FLOW Jednotky a format pro zobrazeni hmotnostniho priatoku rozpusténé slozky
* Zvolte OFF (= vypnuto — hmot. prutok rozpusténé slozky se nezobrazuje) nebo
* g, kg, t, oz, Ib za s, min, hr, day
Je mozno zvolit pocet mist za desetinnou teckou.
3.29 CONC. TOTAL Jednotky a format pro zobrazeni celkové hmotnosti rozpusténé slozky
* Zvolte OFF (= vypnuto — hmotnost rozpusténé slozky se nezobrazuje) nebo
*g,kg, t, 0z, b
Je mozno zvolit po€et mist za desetinnou teckou.
3.2.10 | CONC.BY.MASS | Méreni hmotnostni koncentrace
* Zvolte OFF (= vypnuto — hmotnostni koncentrace se nezobrazuje) nebo
* PERCENT M (= hmotnostni procenta)
3.2.11 | CONC.BY.VOL. | Méreni objemové koncentrace
* Zvolte OFF (= vypnuto — objemova koncentrace se nezobrazuje) nebo
* PERCENT V (= objemova procenta)
3.2.12 | VELOCITY Méreni rychlosti proudéni
* Zvolte OFF (= vypnuto, rychlost proudéni se nezobrazuje) nebo
* m/sec
* ft/sec
3.2.13 | LANGUAGE Jazyk pro zobrazeni textud
* ENGLISH (= anglictina)
* FRANCAIS (= francouzstina)
* ESPANOL (= $panélstina)
* DEUTSCH (= ném¢ina)
3.3 CONC. MEAS. Submenu 3.3 Méreni koncentrace
3.3.1 CONC. MODE * NOT FITTED (méfeni koncentrace se neprovadi) nebo zvolte jednu
z nasledujicich moznosti (pouze byl-li pfistroj s méfenim koncentrace objednan):
* NONE (= zadna)
* BRIX
* GEN. CONC. (= vSeobecné méfeni koncentrace)
* BAUME 144.3
*BAUME 145.0
*NAOH
* PLATO
3.3.2 ENABLE.CONC | Povoleni ptistupu do menu pro méreni koncentrace
Je-li pfistup povolen:
3.32 | OFFSET Offset pro méfeni koncentrace

Ruéni zadani hodnoty odchylky koncentrace.
* Zadejte pfimo odchylku koncentrace.
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Fct. C.

Text

Popis a nastaveni

3.3.3

CONC TYPE

3.34

CONC CF1

az
3.3.15

CONC CF12

(v zavislosti na zvoleném typu méfeni koncentrace)

3.4

DENSITY

Submenu 3.4 Hustota

3.4.1

DENS. MODE

Zpusob méreni hustoty

Stisknéte tlagitko .J, zvolte jednotky a nastate tladitky — a T, pfechod zpét na
funkci 3.1.5 pomoci tlagitka -

* FIXED (pevna hodnota hustoty — napf. pro vypocet objemu)
*REFERRED  (vztazena k urcité referenéni teploté)

* ACTUAL (provozni hustota)

3.4.2
3.4.2

FIXED
REF TEMP

Je-li zvoleno ,FIXED": zadani pevné hodnoty hustoty
Je-li zvoleno ,REFERRED": zadani referen¢ni teploty

343

SLOPE

Zadani sklonu teplot. koeficientu — pouze je-li zvoleno ,REFERRED*

3.5

PASSWORDS

Submenu 3.5 Vstupni kédy (hesla)

3.5.1

SUPERVISOR

Pozadovat vstupni kod pro pfistup k menu?
PouZijte tla&itko T pro volbu, pak stisknéte ...

* ENABLE PW (povolit zadavani vstupniho kédu)
* CHANGE PW (zména vstupniho kédu)

* EXIT (navrat beze zmény)

Standardni nastaveni: > > > JJJT T 1

3.5.2

CUSTODY

Pozadovat vstupni kdd pro stanovena méridla (dle zahrani€. norem)?

3.5.3

TOTAL.RESET

Povoleni nulovani pocitadel

Pouzijte tlaitko T pro volbu, pak stisknéte ..

* ALLOW.RESET (povoleni nulovani)

* COMM RESET (povoleni nulovani pomoci komunikaéniho rozhrani)
* NO RESET (nulovani blokovano)

3.6

SETTINGS

Submenu 3.6 Nastaveni

3.6.1

TAG ID.

Zadani cisla méficiho okruhu (identifikace pfistroje)

Pozadovan pouze pro pratokoméry pouzivané s ruénim komunikatorem MIC 500,
pfipojenym na proudovy vystup.

Nastaveni pfi dodavce: ,MFC 050“ nebo ,MFC 051*

Na kazdé pozici se mohou vyskytovat nasledujici znaky:

A..Z/0..9/+/-/*/=] | (=mezera — prazdny znak)

1.0. CONFIG

Hlavni menu 4 Konfigurace vstupu/vystupt

1.O. FITTED

Submenu 4.1 Dodané vstupy/vystupy

MFC 050

Nastaveni dodanych vstupnich a vystupnich moduld

* NONE (= zadny)

* | (proudovy vystup)

*1 F AB (1 proud. vystup, 1 frekv./pulzni vystup, 1 stav. vystup, 1 Fidici vstup)
* | Fcl B (1 proud. vystup, 1 dualni fazové posunuty frekv. vystup, 1 fidici vstup)
* 1 RS485 (1 proud. vystup, Modbus)

U prevodnikl s vice vystupy je mozno nastavit konfiguraci programové:

* 21 A B (2 proud. vystupy, 1 stavovy vystup, 1 fidici vstup)

* 21 F B (2 proud. vystupy, 1 pulzni/frekv. vystup, 1 fidici vstup)
* 31 F (3 proud. vystupy, 1 pulzni/frekv. vystup)

* 31 B (3 proud. vystupy, 1 fidici vstup)

* 31 A (3 proud. vystupy, 1 stavovy vystup)

MFC 051

*1 F Gl (1 proud. vystup, 1 frekv./pulzni vystup, galv. oddélené)
*1 A Gl (1 proud. vystup, 1 stav. vystup, galv. oddélené)

*1 B GI (1 proud. vystup, 1 fidici vstup, galv. oddélené)

* 21 Gl (2 proudové vystupy, galv. oddélené)

* 1 Bus Gl (1 proud. vystup, 1 PROFIBUS, galv. oddélené)
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Fct. €. | Text Popis a nastaveni

4.2 CUR. OUT. 1 Submenu 4.1 Proudovy vystup 1

421 FUNCTION Funkce proudového vystupu |
* OFF (vystupni proud = 0 mA)

* MASS FLOW (hmotnostni pritok v rozsahu od LOW [Fct. 4.2.3] do HIGH [Fct.
4.2.4], vystupni proud v rozsahu [Fct. 4.2.2] 0/4 az 20 mA)

* DENSITY (hustota v rozsahu od LOW [Fct. 4.2.3] do HIGH [Fct. 4.2.4], vystupni
proud v rozsahu [Fct. 4.2.2] 0/4 az 20 mA)

* VOL.FLOW (objemovy prutok v rozsahu od LOW [Fct. 4.2.3] do HIGH [Fct.
4.2.4], vystupni proud v rozsahu [Fct. 4.2.2] 0/4 az 20 mA)

* TEMPERATUR (teplota v rozsahu od LOW [Fct. 4.2.3] do HIGH [Fct. 4.2.4],
vystupni proud v rozsahu [Fct. 4.2.2] 0/4 az 20 mA)

* CONC. FLOW Funkce pro méfeni koncentrace jsou dostupné

* CONC. BY MASS jen u pfislusnych verzi pfistroji pro toto méreni,

* CONC.BY.VOL. viz samostatny montazni navod.

* DIRECTION (zaporné hodnoty pritoku - proud 0/4 mA, kladné hodnoty - 20 mA)
* REF.DENSITY (viz DENSITY)

* SENSOR AVG.

* SENSOR DEV.

* DRIVE.ENEGY. . o

* TUBE FREQ. diagnostické funkce

*STRAIN M.T.

*STRAIN |.C.

* VELOCITY (rychlost proudéni v rozsahu od LOW [Fct. 4.2.3] do HIGH [Fct.
4.2.4], vystupni proud v rozsahu [Fct. 4.2.2] 0/4 az 20 mA)

422 RANGE | Rozsah pro proudovy vystup I:
zvolte ze seznamu tlagitkem T a pak stisknéte tlagitko ...
*0-20 mA
*0-20/22 mA (signalizace chyby = 22 mA)

*4-20 mA

*4-20/2 mA (signalizace chyby = 2 mA)
*4-20/3.5 mA (signalizace chyby = 3.5 mA)
* 4-20/22 mA (signalizace chyby = 22 mA)

423 LOW LIMIT Hodnota mérené veli€iny podle nastaveni funkce Fct. 4.2.1, ktera odpovida
minimalni hodnoté vystupniho proudu (0 nebo 4 mA podle nastaveni Fct. 4.2.2).
Menu neni pFistupné, jestlize je funkce 4.2.1 nastavena na ,OFF*, “DIRECTION”
nebo diagnostické funkce.

424 HIGH LIMIT Hodnota mérené veli¢iny podle nastaveni funkce Fct. 4.2.1, ktera odpovida
hodnoté vystupniho proudu 20 mA. Menu neni pfistupné, jestlize je funkce 4.2.1
nastavena na ,OFF*, “DIRECTION” nebo diagnostické funkce.

4.3 CUR. OUT. 2 Submenu 4.3 Proudovy vystup 2
Programovani viz submenu 4.2 CUR. OUT. 1. Pokud tento vystup neni u daného
pfistroje k dispozici, je v menu zobrazeno ,NOT FITTED".

4.4 CUR. OUT. 3 Submenu 4.4 Proudovy vystup
Programovani viz submenu 4.2 CUR. OUT. 1. Pokud tento vystup neni u daného
pfistroje k dispozici, je v menu zobrazeno ,NOT FITTED".

4.5 PULSE OUT. Submenu 4.5 Pulzni / frekvenéni vystup

451 FUNCTION Funkce pulzniho / frekvenéniho vystupu P

* OFF (vystup =0V ss)

* MASS FLOW (frekvencni vystup od 0 Hz do MAX FREQ. [Fct. 4.5.4] = hmot.
pratok od MIN.FLOW po MAX.FLOW podle nastaveni funkci 4.5.2 a 4.5.3)

* DENSITY (frekvenéni vystup od 0 Hz do MAX FREQ. [Fct. 4.5.4] = hustota

v rozsahu MIN.DENSITY az MAX.DENSITY podle nastaveni funkci 4.5.2 a 4.5.3)
* MASS TOTAL (1 pulz = hmotnost nastavena ve funkci 4.5.3)

* VOLUME.FLOW (frekvencni vystup od 0 Hz do MAX FREQ. [Fct. 4.5.4] = objem.
pratok od MIN.V.FLOW po MAX.V.FLOW podle nastaveni funkci 4.5.2 a 4.5.3)
*VOL.TOTAL (1 pulz = objem nastaveny ve funkci 4.5.3)

* TEMPERAT. (frekvenéni vystup od 0 Hz do MAX FREQ. [Fct. 4.5.4] = teplota

v rozsahu MIN.TEMP az MAX.TEMP podle nastaveni funkci 4.5.2 a 4.5.3)
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451 FUNCTION Funkce frekvenéniho/pulzniho vystupu P
CONC. FLOW Funkce pro méfeni koncentrace jsou
CONC. TOTAL dostupné jen u pfislusnych verzi
CONC.BY.MASS pFistroju pro toto méfeni, viz
CON.BY.VOL. samostatny montazni navod
* DIRECTION (zaporné hodnoty pritoku udava vystupni napéti 0 Vss, kladné
hodnoty pritoku kladné vystupni stejnosmérné napéti)
* ADDITIONAL (pfidavné pocitadlo, 1 pulz odpovida pevné nastavené hodnoté
podle funkce 4.5.3)

452 LOW LIMIT Hodnota mérené veliciny, ktera odpovida vystupu 0 Hz nebo

nebo PULSE.WIDTH Sitka pulzu pro funkce MASS TOTAL, VOL.TOTAL nebo CONC.TOTAL
Funkce neni pfistupna pro funkce OFF a DIRECTION.

453 HIGH LIMIT Hodnota mérené veli€iny, ktera odpovida max. frekvenci na vystupu nebo

nebo PULSE VAL. Hmotnost, koncentrace nebo objem na 1 pulz pro funkce MASS TOTAL,
VOL.TOTAL nebo CONC.TOTAL.

454 MAX FREQ Maximalni frekvence, ktera odpovida maximalni méfené hodnoté
Menu neni pfistupné pro funkce OFF, DIRECTION, MASS TOTAL, VOL. TOTAL
nebo CONC. TOTAL.

4.6 ALARM. OUT Submenu 4.6 Stavovy vystup

46.1 FUNCTION Funkce stavového vystupu
* OFF (vystup se deaktivuje)
* MASS FLOW (signalizace se aktivuje, jestlize hmotnostni pritok pfekro¢i mezni
hodnoty nastavené ve funkcich 4.6.2 a 4.6.3)
* DENSITY (signalizace se aktivuje, jestlize hustota pfekro¢i mezni hodnoty
nastavené ve funkcich 4.6.2 a 4.6.3)
* MASS TOTAL (signalizace se aktivuje, jestlize hodnota v poc€itadle pfekroci
mezni hodnoty nastavené ve funkcich 4.6.2 a 4.6.3)
* VOLUME.FLOW (signalizace se aktivuje, jestlize objemovy pratok prekro¢i mezni
hodnoty nastavené ve funkcich 4.6.2 a 4.6.3)
* VOL.TOTAL (signalizace se aktivuje, jestlize hodnota v poc€itadle pfekro¢i mezni
hodnoty nastavené ve funkcich 4.6.2 a 4.6.3)
* TEMPERAT. (signalizace se aktivuje, jestlize teplota pfekro¢i mezni hodnoty
nastavené ve funkcich 4.6.2 a 4.6.3)
* CONC. FLOW Funkce pro méfeni koncentrace jsou
* CONC. TOTAL dostupné jen u pfislusnych verzi
* CONC.BY.MASS pFistroju pro toto méfeni, viz
* CONC.BY.VOL. samostatny montazni navod.
* DIRECTION (aktivni pro kladné hodnoty pratoku, neni aktivni pro zaporné
hodnoty pritoku)
* SEVERE ERR. (aktivni, je-li zji§téna zavazna chyba — viz kap.6.2 ref. pfirucky v
anglictiné)
* ALL ERRORS (vystup je aktivni, objevi-li se jakékoliv chybové hlaseni)
*11.SAT (signalizace se aktivuje, jestlize hodnota na proudovém vystupu prekroci
mezni hodnoty nastavené ve funkcich 4.2.3 a 4.2.4)
*12 SAT. a I3 SAT., viz I1 SAT.
* PULSE SAT (vystup je aktivni, jestlize hodnota na pulznim vystupu je bud: > 1,3
x MAX LIMIT [Fct. 4.5.3], nebo < MIN LIMIT [Fct. 4.5.2])
* ANY O/P.SAT (signalizace se aktivuje, jestlize hodnota na proudovém nebo
pulznim vystupu pfekroéi zvoleny rozsah)
*VELOCITY (signalizace se aktivuje, jestlize rychlost proudéni pfekro&i mezni
hodnoty nastavené ve funkcich 4.6.2 a 4.6.3)
* ADDITIONAL (signalizace se aktivuje, jestlize hodnota v pfidavném pocitadle
prekro€i mezni hodnoty nastavené ve funkcich 4.6.2 a 4.6.3)

46.2 LOW LIMIT Minimalni povolena hodnota pro funkce
MASS TOTAL, MASS FLOW, DENSITY, TEMPERAT, VOL.TOTAL,
VOLUME.FLOW a funkce pro méfeni koncentrace.
Jednotky: zavisi na dané funkci a odpovidaji nastaveni v submenu 3.2.

nebo Neni pfistupna pro ostatni funkce.
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4.6.3 HIGH LIMIT. Maximalni povolena hodnota pro funkce
MASS TOTAL, MASS FLOW, DENSITY,TEMPERAT, VOLUME.FLOW,
VOL.TOTAL, VELOCITY, ADDITIONAL
Jednotky: zavisi na dané funkci a odpovidaji nastaveni v submenu 3.2.

nebo Neni pfistupna pro ostatni funkce.

46.4 ACTIVLEVEL Nastaveni pozadované urovné napéti pro aktivni stav
* ACTIVE.HIGH (24 V ss)
* ACTIVE LOW (0 V ss)

4.7 CONTROL.INP Submenu 4.7 Ridici (binarni ) vstup

4.71 FUNCTION Funkce fidiciho (binarniho) vstupu
* INACTIVE (Fidici vstup neni aktivni)
* STANDBY (po aktivaci fidiciho vstupu se pfevodnik pfepne do pohotovostniho
rezimu)
* STOP (po aktivaci Fidiciho vstupu se pfevodnik pfepne do rezimu zastaveni —
prerusi se buzeni snimace)
* ZERO CALIB. (po aktivaci fidiciho vstupu - tj. pfechodu do aktivniho stavu - se
spusti kalibrace nuly)
* TOTAL.RESET (po aktivaci fFidiciho vstupu - tj. pfechodu do aktivniho stavu -se
vynuluje pocitadlo)
* QUIT.ERRORS (po aktivaci Fidiciho vstupu - tj. pfechodu do aktivniho stavu -se
vymazou stavova hlaseni)

4.7.2 ACTIVLEVEL Nastaveni pozadované urovné napéti pro aktivaci vstupu
* ACTIVE LOW (0...2 V)
* ACTIVE.HIGH (4...24 V)

4.8 SYS.CTROL Submenu 4.8 Rizeni procesu méfeni

4.81 FUNCTION Funkce pro fizeni procesu méreni
* OFF (Fizeni neni aktivni)
* FLOW = 0 (hodnoty hmotnostniho pratoku jsou nastaveny na nulu, ,zmrazeni*
hodnoty v pocitadlech)
* FLOW = 0/RST. (hodnoty hmotnostniho pritoku jsou nastaveny na nulu,
,zmrazeni“ hodnoty v pocitadlech, dokud je fizeni procesu méfeni aktivni, po
deaktivaci se pocitadla vynuluji. Toto nastaveni neni mozné pfi nastaveni ochrany
proti neopravnéné manipulaci — custody transfer — stanovena méfidla)
* OUTPUTS.OFF (vS8echny vystupy jsou nastaveny do stavu ,OFF* - tj. vypnuty)

48.2 CONDITION Podminka pro spusténi vysSe uvedené funkce
* DENSITY (funkce je aktivovana, jestlize mérna hustota média pfekro¢i maximalni
nebo minimalni hodnotu, nastavenou ve funkcich 4.8.3 a 4.8.4)
* TEMPERATUR (funkce je aktivovana, jestlize teplota méfeného média prekroci
maximalni nebo minimalni hodnotu, nastavenou ve funkcich 4.8.3 a 4.8.4).
Funkce neni dostupna pfi nastaveni ochrany proti neopravnéné manipulaci
(custody transfer - stanovena méfidla).

48.3 LOW LIMIT Minimalni povolena hodnota teploty nebo mérné hmotnosti zvolené ve funkci
4.8.2
Jednotky: zavisi na dané funkci a odpovidaji jednotkdm nastavenym ve funkcich
3.26a3.27.
Funkce neni dostupna pfi nastaveni ochrany proti neopravnéné manipulaci
(custody transfer — stanovena méfidla).

48.4 HIGH LIMIT Maximalni povolena hodnota teploty nebo mérné hmotnosti zvolené ve
funkci 4.8.2
Jednotky: zavisi na dané funkci a odpovidaji jednotkam nastavenym ve funkcich
3.26a3.27
Funkce neni dostupna pfi nastaveni ochrany proti neopravnéné manipulaci
(custody transfer — stanovena méfidla).

4.9 COMM.MODULE | Submenu 4.9 Modul komunikace

49.1 PROTOCOL Zobrazeni typu dodaného komunikaéniho protokolu
OFF = vypnuto, SERIAL, HART, MODBUS, PROFIBUS, FF BUS nebo KROHNE.

492 ADDRESS Adresa

Funkce neni pfistupna pro funkce OFF a SERIAL, nastavené ve Fct. 4.9.1.
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4.9.3 BAUDRATE Nastaveni rychlosti komunikace (pouze pro volbu MODBUS ve Fct. 4.9.1)
494 SER.FORMAT Sériovy format (pouze pro volbu MODBUS ve Fct. 4.9.1)
4.10 CALIB | Submenu 4.10 Kalibrace proudového vystupu
4101 |11 5mA Kalibrace proudového vystupu 1 na 5 mA

4.10.2 [1118mA Kalibrace proudového vystupu 1 na 18 mA

4103 |12 5mA Kalibrace proudového vystupu 2 na 5 mA

4.10.4 |1218mA Kalibrace proudového vystupu 2 na 18 mA

4.10.5 |13 5mA Kalibrace proudového vystupu 3 na 5 mA

4106 |[1318mA Kalibrace proudového vystupu 3 na 18 mA

5 FACTORY.SET Hlavni menu 5 Nastaveni z vyrobniho zavodu

5.1 CALIBRATED Submenu 5.1 Kalibraéni koeficienty

511 CF1

5.1.2 CF2

5.1.3 CF3

5.1.4 CF4

5.1.5 CF5

5.1.6 CF6

5.1.7 CF7

5.1.8 CF8

5.1.9 CF9

21 1(1) gE}? Zobrazeni kalibraénich koeficientu pristroje (pouze pro éteni)
5.1.12 |CF12

5.1.13 |CF13

5.1.14 |CF14

5.1.15 |CF15

5.1.16 | CF16

5.1.17 |CF17

5.1.18 |CF18

5.1.19 |CF19

5.1.20 |CF20

5.1.21 | METER CORR. Zadani korekéniho koeficientu pfistroje

5.2 METER Submenu 5.2 Udaje o pritokoméru

5.2.1 METER TYPE Zobrazeni typu prdtokoméru

522 METER SIZE Zobrazeni velikosti (svétlosti) pritokoméru

5.2.3 MATERIAL Zobrazeni materidlu méfici trubice

524 | TUBE AMP Zobrazeni amplitudy méfici trubice v %

5.3 TEMP.LIMITS Submenu 5.3 Mezni hodnoty teploty

5.3.1 MAX. TEMP. Zobrazeni maximalni pfipustné teploty

5.3.2 MIN. TEMP. Zobrazeni minimalni pfipustné teploty

5.4 TEMP. HIST. Submenu 5.4 Historie hodnot teploty

5.4.1 MAX. TEMP. Zobrazeni maximalni zaznamenané teploty

542 MIN. TEMP. Zobrazeni minimalni zaznamenané teploty

5.5 SERIAL NO. Submenu 5.5 Vyrobni &isla

5.51 BACKEND Zobrazeni vyrobniho &isla koncového pfevodniku
5.5.2 FRONTEND Zobrazeni vyrobniho &isla pfevodniku na snimacdi
55.3 METER Zobrazeni vyrobniho &isla snimace

554 | SYSTEM Zobrazeni vyrobniho &isla pritokoméru
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4.5 MenuReset / Quit - nulovani pocitadel a potvrzeni chybovych hlaseni

Nulovani pogéitadel

Tlacitko Displej Popis
10.36 ReZim (mdéd) méfeni
kg
| CodE 2 Zadejte vstupni kdd 2 pro menu Reset/Quit: T —.
T RESET.TOTAL Menu pro nulovani pocitadel

Je-li ve Fct. 3.1.6 zvoleno pfidavné pocitadlo, mlzete si
zvolit jednu z nasledujicich moznosti:

* RESET ALL nulovat vSechna pocitadla

* ADDITIONAL nulovat pouze pfidavné pocitadlo

V opacném pfipadé se objevi:
* SURE YES (= provést)
* SURE NO (= neprovést)

Poznamka: Nulovani neni mozno provadét, jestlize neni
povoleno v menu Fct. 3.5.3 nebo u pfistroji s Custody
Transfer (CT) (= stanovena méfidla dle zahr. norem).
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Prohlizeni chybovych hlaseni

Tlacitko Displej Popis
0.36 Méfici moéd (rezim).
kg/min PFitomnost znacky V nad slovem Status na displeji indikuje
\4 pritomnost chybovych hlaseni v seznamu.
A CodeE 2 Zadejte vstupni kod 2 pro menu Reset/Quit: T —.
Y
=S RESET.TOTAL Menu pro nulovani pocitadel.
\Y
T STATUS.LIST Menu pro prohliZzeni a potvrzeni chybovych hlaeni.
\
- = 1Ermr = Toto hlaSeni na displeji znamena, ze seznam obsahuje 1
MASS FLOW chybové hlaseni, v tomto pfipadé ,MASS FLOW*. Symbol
\Y = znamena, ze je to nova chyba a Ze dosud nebyla
prohlizena a potvrzena.
- MASS FLOW Pro prohlizeni dalich chyb v seznamu je moZno pouzit
\ tlagitka T nebo —. ProhliZeni ukonéite stisknutim tlagitka
.
- Na konci seznamu chyb se objevi hlaseni ,QUIT YES*.
QUIT YES Volbou ,YES* dojde k vymazani chybovych hlaseni ze
\vJ seznamu, pokud to umoZziuje charakter a zdvaznost
signalizované chyby.
Nechcete-li hladeni vymazat, stisknéte tlatitko 1, zobrazi
se hlaseni ,QUIT NO*, pak stisknéte tlaitko
J STATUS.LIST Jestlize byly pFiciny chyb odstranény (napf. v naSem
pfikladé je hmotnostni prutok opét v povoleném rozsahu),
Sipka V nad slovem Status zmizi.
A Navrat do rezimu mérfeni.

Prehled vSech chybovych hlaSeni a jejich popis jsou uvedeny v kapitole 6.2 referenéni pfirucky v
angli¢tiné. V pfipadé potfeby kontaktujte nejbliz§i pobocku firmy KROHNE.

Prohlizeni hlaseni o vnitinich diagnostickych kontrolach

Tlacitko Displej Popis
| CodeE 2 Zadejte vstupni kéd 2 pro menu Reset/Quit: T —.
RESET.TOTAL Menu pro nulovani pocitadel.

T STATUS.LIST Menu pro prohlizeni a potvrzeni chybovych hlaseni

T FE STATUS Menu pro prohlizeni hlaSeni o diagnostickych kontrolach.

- Hlaeni Za normalnich okolnosti zde nejsou pfitomna Zadna
hlaseni.
Nékdy mlize seznam obsahovat hlaseni, ktera jsou uréena
zejména k servisnim a diagnostickym Géeliim.

54 Montazni a provozni pfedpis OPTIMASS KRI:IHNE|




5 Popis funkci

Poznamka :

Zavorky kolem textll a €islic oznacuji polohu kurzoru, na displeji tyto znaky blikaji.
Hodnotu pod kurzorem (tj. hodnotu blikajici ¢asti displeje) je nyni mozno ménit
pomoci tladitka 7. Stisknuti tlagitka — posune kurzor na dalsi ,pozici“, ktera zacne

A blikat.

V nasledujicich pfikladech programovani pfevodniku je pouzito zkracenych zapist a
oznaceni. Nékolikanasobné stisknuti nékterého z tlagitek je oznaeno pouze
pfislusnou Cislici a pismenem ,x“ bez uvedeni vSech hlaseni, ktera se postupné
objevuji na displeji. VZdy je uvedeno pouze posledni hlaSeni (zobrazeni).

5.1 Menu 1 - prvni uvedeni do provozu

Nastaveni nuly Fct. 1.1

PFi uvedeni pritokoméru do provozu je nutno provést nastaveni nuly. Jestlize po nastaveni nuly
dojde ke zménam v mechanickém usporadani (zmény v potrubi, zména kalibracni konstanty),
doporucuje se provést nastaveni nuly znovu pro nové podminky.

Pro uspésné provedeni kalibrace nuly musi byt snimac zcela zaplnén méfenou kapalinou za
obvyklych provoznich podminek (tlak, teplota). Ve snimaci by pfi kalibraci nemély byt zadné
vzduchové bubliny, proto se pfed jejim provadénim doporucuje snimaé dikladné proplachnout
véts§im mnozstvim méfené kapaliny (alespori 50% jmenovitého rozsahu po dobu 2 minut). Po
proplachnuti tésné uzaviete pfislusné armatury, aby pratok snimacem byl skuteéné nulovy.

Odchylku nuly je mozno bud méfit automaticky nebo zadat ruéné pomoci tlacitek. Automatické
nastaveni je nutno spustit pomoci magnetického pera a magnetickych senzort na displeji bez
demontaze predniho krytu. Pouze v tomto pfipadé je totiz nastaveni nuly provedeno za presné
stejnych podminek (instalace), jaké budou za provozu.

Zacatek z méficiho modu.

Tlacitko Displej

- Fct. 1.(1) ZERO CALIB.

N Fct. 1.1.(1) AUTO CALIB.
or

) Fct. 1.1.(2) MAN CALIB.

Nyni je mozno zvolit bud’ A) - automatické (doporucuje se) nebo B) ru¢ni nastaveni nuly.
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A) Automatické nastaveni::

Tlacitko Displej
Radek 1 Radek 2
J SURE (YES)
T SURE (NO)
.J XX PERCENT*
A ACCEPT (YES)
4x. Navrat do méficiho médu.
* Na displeji se asi na 30 sekund zobrazi skute¢ny pritok v % z maximalni
hodnoty rozsahu.

B) Ruéni nastaveni:

Tlacitko Fct. 1.1.(2) MANUAL CALIB.
— (+)0.0000000 g/sec

Zadejte hodnotu nuly pomoci tlagitek T a —.

J

4x Navrat do méficiho médu.

Za urcitych provoznich podminek neni nastaveni nuly mozno provadét, a to napriklad jestlize:
e neni mozno zajistit nulovy pritok v potrubi v disledku netésnosti uzaviracich armatur
e ve snimaci zGstavaji vzduchové bubliny, protoZe nebyl dostate¢né proplachnut.

V téchto pfipadech neni mozno novou hodnotu nuly zapsat do paméti. Jestlize bylo nastaveni nuly
spusténo pomoci binarniho (Fidiciho) vstupu, zobrazi se na displeji na nékolik sekund po provedeni
kalibrace hlaseni:

ZERO.ERROR
Toto chybové hlaSeni se rovnéz objevi v seznamu chyb.

PFi méfeni médii, ktera jsou nehomogenni, miize byt za urcitych podminek nastaveni nuly obtizné.
V téchto pfipadech je pak nutno provadét kalibraci za specialnich podminek:

e u médii s tendenci k vylu€ovani par nebo plynu je nutno provadét kalibraci za vy$Siho tlaku

¢ u dvouslozkovych médii, ktera obsahuji pevné €astice (napf. kal), se doporucuje pro kalibraci
nuly zaplnit snima¢ pouze nosnou kapalinou

e pouzit jiné dvouslozkové médium.

U dvouslozkovych médii, u nichz neni mozno oddélit pevnou nebo plynnou slozku, je mozno provést
kalibraci pfi zaplnéni snimace nahradni kapalinou (nap¥. vodou).
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Stav pristroje Fct. 1.2.

Pratokomér je mozno prepnout do pohotovostniho rezimu (STANDBY). Jestlize je pratokomeér

v pohotovostnim rezimu, v§echny vystupy se pfepnou do stavu ,off* - {j. na minimalni hodnoty, pfip.
jsou vypnuty, a hodnota v pocitadle je ,zmrazena“ - nenacitaji se zadné hodnoty. Na displeji sviti
indikator pohotovostniho rezimu STANDBY.

Zacatek z méficiho modu

Tlacitko Displej
Radek 1 Radek 2
STANDBY
0 3.456 kg Frozen Totalizer (,zamrzlé*
pocitadlo)
T STANDBY

V tomto rezimu je méfici trubice stale buzena (stale kmita) a méfeni muze po prepnuti do méficiho
modu okamzité pokraCovat.

V dal$im rezimu - ,STOP* je buzeni snimace prerudeno. Po opusténi reZimu STOP se musi
pfevodnik nejprve znovu spustit (STARTUP) a teprve pak je mozno opét obnovit méfeni.

Pratokomér je mozno do rezimu STANDBY prepnout bud tlagitky na displeji nebo pomoci fidiciho
(binarniho) vstupu. Rezim STOP je mozno nastavit pouze pomoci tladitek.

Prechod do rezimu STANDBY a STOP:
Zacatek z méficiho modu

Tlacitko Displej
Radek 1 Radek 2
- Fct. (1).0. OPERATOR
- Fct. 1.(1) ZERO CAL.
T Fct. 1.(2.). INST. STATE
- MEASURE
T (STANDBY)
T (STOP)
pouZijte tlagitko T pro nastaveni poZzadovaného
rezimu
J Fct. 1.(2) | STANDBY

Je-li zvoleno STANDBY nebo STOP, prutokomér okamzité prejde do tohoto rezimu.

Pro navrat do méficiho rezimu vyvolejte znovu funkci 1.2 a zvolte MEASURE.

Upozornéni:

Neni mozno pfejit pfimo z rezimu STOP do STANDBY, protoze pfevodnik musi byt
nejprve prepnut do rezimu méfeni (MEASURE), ve kterém je znovu spusténo
buzeni snimace.

Kromé vySe uvedenych pohotovostnich rezim umoznuje funkce Fizeni procesu méreni (SYSTEM
CONTROL) zcela automatické pfepinani do obdobnych rezim( v zavislosti na hustoté nebo teploté
méfené kapaliny (viz submenu 4.8).
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Kalibrace hustoty Fct. 1.3
Kalibraci je mozno provadét pouze se zaplnénym snimacem.

Dva vzorky, které byly pouzity pro kalibraci hustoty, je mozno zobrazit v menu 1.3.1 pro bod 1 ,DISP
PT 1“av menu 1.3.2 ,DISP PT 2“ pro bod 2.

Jestlize médiem byl vzduch, €ista nebo provozni voda , pak je zobrazen nazev média. Jestlize bylo
pouzito jiné médium ,OTHER®, je uvedena jeho hustota v jednotkach, ve kterych byla hustota
zadana pfi kalibraci.

Kalibrace z vyrobniho zavodu
Uzivatel muze opakovat nastaveni kalibrace ve vyrobnim zavodé.

e Menu 1.3.5 FACTORY.SET
e Vstupte do menu, zvolte SURE YES a pockejte, az jsou hodnoty kalibrace znovu ulozZeny.
e Pak se zobrazi CALIB OK (= kalibrace v poradku) nebo CALIB FAIL (= kalibrace neuspésna).

Kalibrace v jednom bodé

Provadi se v menu 1.3.3 ,1 POINT CAL".

Tato volba neumoziiuje uzivateli zvolit, ktery bod bude kalibrovan, pfevodnik séam vybere vhodny
bod.

Uzivatel voli médium, kterym je snimac¢ zapInén a kalibruje pfevodnikem zvoleny bod. Je mozno
zvolit AIR (vzduch), WATER (Cista voda), TOWN WATER (provozni voda) nebo OTHER (jiné
médium).

Je-li zvoleno jiné médium, je nutno zadat jeho hustotu ve standardnich jednotkach, pro ostatni volby
neni zadani hustoty potfebné.

Na displeji se objevi hlaseni ,PLEASE WAIT®, kalibrace trva cca 1 sekundu.
Pak je zobrazen vysledek kalibrace Menu 1.3.3 ,1 POINT CAL*:

CALIB OK - bod kalibrace byl spravné zadan.
V menu 1.3.1 ,DISP PT 1“a 1.3.2 ,DISP PT 2“ muzete zjistit, ktery bod byl zménén.

CALIB FAIL - kalibrace se nezdafila, coz mGze mit fadu pficin:

1. pfistroj neni v rezimu méfeni

2. body jsou si pfilis blizko

3. Udaje pro bod 2 nespliuji kritéria pro platnost zadavanych hodnot.

Obvykle je pro vétsinu béznych aplikaci tato kalibrace v jednom bodé postacujici — hustota se

KROHNE.

Pouzité kalibracni body: vzduch a Cista voda.

Nové kalibra¢ni body : rovnéz vzduch a Cista voda.

Kalibraci prvniho bodu Ize provést dvakrat pro dosazeni pozadovaného vysledku — jednou pro
vzduch a jednou pro ¢Cistou vodu.
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Kalibrace ve dvou bodech

Provadi se v pfipadé, ze zakaznik chce zadavat dva body.

Pouziti kalibrace v jednom bodé je ve vétsiné pfipadu spravné, pfesto vSak neni zaruceno, Ze pfi
zadavani druhého bodu nedojde k posunu jiz zadaného prvniho bodu. Kalibrace ve dvou bodech
zarucuje, Ze jsou pouZzity oba body zadané uzivatelem

Pozor — pfed kalibraci ve dvou bodech dojde k obnoveni hodnot kalibrace z vyrobniho zavodu.

Menu 1.3.4 ,2 POINT CAL"“
Sure Yes/No

5.1.1 Prvni médium

Zvolte: CAL Sample 1
Volba Exit - umozni opusténi menu bez provedeni kalibrace.

5.1.2CAL Sample 1

Zvolte druh média, pro které kalibraci provadite (AIR, PURE WATER, TOWN WATER, OTHER), a
spustte kalibraci.

Po ukong&eni kalibrace se objevi hlaSeni CALIB OK (v pofadku) nebo CALIB FAIL (nezdafena
kalibrace.

V pfipadé spravné provedené kalibrace a ulozeni ziskanych hodnot zlstane v paméti zapsan prvni
kalibra¢ni bod i po vypnuti pfistroje.

Po Uspésné provedené kalibraci v prvnim bodé jsou pfi dalSim vstupu do menu 1.3.4 ,2 POINT
CAL" jiz k dispozici nové zadané udaje bodu 1.

5.1.3CAL Sample 2

Volby:

CAL SAMPLE 2 — provedeni kalibrace pro 2. médium
RESTART - umoznuje nové zadani bodu 1, viz ,Prvni médium*
EXIT - umoziuje opusténi menu bez provadéni kalibrace

Zadejte typ média, spustte kalibraci, pokud vSe probé&hne spravné a objevi se hlaseni CALIB OK,
pak je kalibrace ve dvou bodech uspé&sné ukon&ena.
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Hustota vody v zavislosti na teploté

Teplota Hustota Teplota Hustota

°C °F kg/m® Ib/ft3 °C °F kg/m® Ib/ft3

0 32 999.8396 62.41999 225 72.5 997.6569 62.28372
0.5 32.9 999.8712 62.42197 23 73.4 997.5398 62.27641
1 33.8 999.8986 62.42367 23.5 74.3 997.4201 62.26894
1.5 34.7 999.9213 62.42509 24 75.2 997.2981 62.26132
2 35.6 999.9399 62.42625 24.5 76.1 997.1736 62.25355
2.5 36.5 999.9542 62.42714 25 77 997.0468 62.24563
3 37.4 999.9642 62.42777 25.5 77.9 996.9176 62.23757
3.5 38.3 999.9701 62.42814 26 78.8 996.7861 62.22936
4 39.2 999.9720 62.42825 26.5 79.7 996.6521 62.22099
4.5 401 999.9699 62.42812 27 80.6 996.5159 62.21249
5 41 999.9638 62.42774 27.5 81.5 996.3774 62.20384
5.5 41.9 999.9540 62.42713 28 824 996.2368 62.19507
6 42.8 999.9402 62.42627 28.5 83.3 996.0939 62.18614
6.5 43.7 999.9227 62.42517 29 84.2 995.9487 62.17708
7 44.6 999.9016 62.42386 29.5 85.1 995.8013 62.16788
7.5 45.5 999.8766 62.42230 30 86 995.6518 62.15855
8 46.4 999.8482 62.42053 30.5 86.9 995.5001 62.14907
8.5 47.3 999.8162 62.4185 31 87.8 995.3462 62.13947
9 48.2 999.7808 62.41632 31.5 88.7 995.1903 62.12973
9.5 49.1 999.7419 62.41389 32 89.6 995.0322 62.11986
10 50 999.6997 62.41125 32.5 90.5 994.8721 62.10987
10.5 50.9 999.6541 62.40840 33 91.4 994.7100 62.09975
11 51.8 999.6051 62.40535 33.5 92.3 994.5458 62.08950
11.5 52.7 999.5529 62.40209 34 93.2 994.3796 62.07912
12 53.6 999.4975 62.39863 34.5 94.1 994.2113 62.06861
12.5 54.5 999.4389 62.39497 35 95 994.0411 62.05799
13 55.4 999.3772 62.39112 35.5 95.9 993.8689 62.04724
13.5 56.3 999.3124 62.38708 36 98.6 993.6948 62.03637
14 57.2 999.2446 62.38284 36.5 97.7 993.5187 62.02537
14.5 58.1 999.1736 62.37841 37 98.6 993.3406 62.01426
15 59 999.0998 62.37380 37.5 99.5 993.1606 62.00302
15.5 59.9 999.0229 62.36901 38 100.4 [992.9789 61.99168
16 60.8 998.9432 62.36403 38.5 101.3  [992.7951 61.98020
16.5 61.7 998.8607 62.35887 39 102.2  [992.6096 61.96862
17 62.6 998.7752 62.35354 39.5 103.1 992.4221 61.95692
17.5 63.5 998.6870 62.34803 40 104 992.2329 61.94510
18 64.4 998.5960 62.34235 40.5 104.9 [992.0418 61.93317
18.5 65.3 998.5022 62.33650 41 105.8 [991.8489 61.92113
19 66.2 998.4058 62.33047 41.5 106.7 [991.6543 61.90898
19.5 67.1 998.3066 62.32428 42 107.6  [991.4578 61.89672
20 68 998.2048 62.31793 42.5 108.5 [991.2597 61.88434
20.5 68.9 998.1004 62.31141 43 109.4 [991.0597 61.87186
21 69.8 997.9934 62.30473 43.5 110.3  [990.8581 61.85927
215 70.7 997.8838 62.29788 44 111.2  [990.6546 61.84657
22 71.6 997.7716 62.29088 44.5 112.1 990.4494 61.83376
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Teplota Hustota Teplota Hustota

°C °F kg/m® Ib/ft3 °C °F kg/m® Ib/ft3

45 113 990.2427 61.82085 63 145.4  |981.7646 61.29157
45.5 113.9  ]990.0341 61.80783 63.5 146.3  |981.5029 61.27523
46 114.8  |989.8239 61.79471 64 147.2  1981.2399 61.25881
46.5 115.7  1989.6121 61.78149 64.5 148.1  |980.9756 61.24231
47 116.6  |989.3986 61.76816 65 149 980.7099 61.22573
47.5 117.5 ]989.1835 61.75473 65.5 149.9 [980.4432 61.20907
48 118.4 |988.9668 61.74120 66 150.8 |980.1751 61.19233
48.5 119.3 |988.7484 61.72756 66.5 151.7  |979.9057 61.17552
49 120.2  |988.5285 61.71384 67 152.6  |979.6351 61.15862
49.5 121.1  |988.3069 61.70000 67.5 153.5 |979.3632 61.14165
50 122 988.0839 61.68608 68 154.4  |979.0901 61.12460
50.5 122.9 |987.8592 61.67205 68.5 155.3 |978.8159 61.10748
51 123.8  |987.6329 61.65793 69 156.2  |978.5404 61.09028
51.5 124.7 |987.4051 61.64371 69.5 157.1 |978.2636 61.07300
52 125.6  |987.1758 61.62939 70 158 977.9858 61.05566
52.5 126.5 [986.9450 61.61498 70.5 158.9 |977.7068 61.03823
53 127.4  1986.7127 61.60048 71 159.8 |977.4264 61.02074
53.5 128.3 |986.4788 61.58588 71.5 160.7 |977.1450 61.00316
54 129.2 |986.2435 61.57118 72 161.6  |976.8624 60.98552
54.5 130.1  |986.0066 61.55640 72.5 162.5 |976.5786 60.96781
55 131 985.7684 61.54153 73 163.4 |976.2937 60.95002
55.5 131.9 |985.5287 61.52656 73.5 164.3 |976.0076 60.93216
56 132.8 |985.2876 61.51150 74 165.2 |975.7204 60.91423
56.5 133.7  1985.0450 61.49636 74.5 166.1  |975.4321 60.89623
57 134.6  |984.8009 61.48112 75 167 975.1428 60.87816
57.5 135.5 |984.5555 61.46580 75.5 167.9 |974.8522 60.86003
58 136.4 |984.3086 61.45039 76 168.8  |974.5606 60.84182
58.5 137.3  |984.0604 61.43489 76.5 169.7 |974.2679 60.82355
59 138.2 |983.8108 61.41931 77 170.6  |973.9741 60.80520
59.5 139.1  |983.5597 61.40364 77.5 171.5 |973.6792 60.78680
60 140 983.3072 61.38787 78 1724 |973.3832 60.76832
60.5 140.9 |983.0535 61.37203 78.5 173.3  |973.0862 60.74977
61 141.8 |982.7984 61.35611 79 174.2  |972.7881 60.73116
61.5 142.7 1982.5419 61.34009 79.5 175.1  |972.4890 60.71249
62 143.6  |982.2841 61.32400 80 176 972.1880 60.69375
62.5 144.5 1982.0250 61.30783
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5.2 Menu 2 — Funkéni kontroly
5.3 Menu 3- Nastaveni konfigurace
5.4 Menu 4 — Konfigurace vstupl/vystupu

5.5 Menu 5 - Nastaveni z vyrobniho zavodu

6 Servis a odstrafiovani chyb

Viz referenéni pfiru¢ka v angli¢tiné. V pfipadé problém( se laskavé obratte na nejbliz$i pobocku
firmy KROHNE.
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7  Normy, smérnice, certifikaty

7.1 Normy a smérnice

Hmotnostni prdtokoméry fady OPTIMASS jsou v zavislosti na provedeni vyrabény v souladu
s nékterymi nebo v8emi nasledujicimi normami a zakony:

7.1.1 Mechanické

Pressure Equipment Directive PED
(smérnice pro tlakova zafizeni)
(podle AD2000 Regelewerk)

97/23/EC
v CR NV ¢&. 182/99 ve znéni pozdéjSich predpisu

ASME Bioprocessing
(potravinafstvi)

ASME BPEa-2000
Addenda to BPE-1997

Protection Category IP67 (kryti)
(ekviv. Nema 4x a 6)

EN 60529

7.1.2Electrické

Electromagnetic Compatibility (EMC)
(elektromagneticka kompatibilita)

EN 50081-1 1992

EN 50082-2 1994

NAMUR NE21/5-93

89/336/EEC (EMC — elektromag. kompatibilita),

v CR NV &. 169/97 ve znéni pozdé&jsich predpisti
72/23/EEC (Low Voltage Directive — nizké napéti),
v CR NV &. 168/97 ve znéni pozd&jsich predpist

European Hazardous Area Approval
(prostfedi s nebezpedim vybuchu)

ATEX — 94/9/EC
v CR NV €.176/97 ve znéni pozdéjSich predpisl

US Hazardous Area Approval

FM (Project ID 3015950)
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7.2 Prohlaseni o shodé

CF - DECLARATION OF CONFORMITY KROHNE

ace. to EN 45 014 / 1SO Guide 22

KROHNE Lid

CE — KONFORMITATSERKLARUNG Ruth
gemaB EN 45 014/ 1SO Guide 22 P

e

CE - DECLARATION DE CONFORMITE
selon EN 45 014/ 1SO Guide 22

This Certificate must only be printed on FormD 58!
(o] Io] lo] Jol lol JoI JoI loY loY lo] loT lo] lo] lo] o] Iel lol Iel Iol Iol Iol Iol lo] loT 1]

GB

We, KROHNE Ltd., Rutherford Park Farm South Industrial Estate, WELLINGBOROUGH, UK
declare under our sole responsibility that the below mentioned products and standards to which this
declaration relates are designed and manufactured in conformity with the European Economic Community
Directives.

DE

Wir, KROHNE Ltd., Rutherford Park Farm Industrial Estate, WELLINGBOROUGH, UK
erkliren in alleiniger Verantwortung, dass die unten aufgefiihrten Produkte und Normen, auf die sich
diese Erklarung bezieht, gemiB den Richtlinien der Europiischen Wirtschafisgemeinschaft entwickelt
und hergestellt wurden.

FR

Nous, KROHNE Ltd., Rutherford Park Farm South Industrial Estate, WELLINGBOROUGH,
UK déclarons sous notre seule responsabilité que les produits et normes mentionnés ci-dessous auxquels
se référe cette déclaration, ont été développés et fabriqués conformément aux directives de la
Communauté Economique Européenne.

Product, Produkt, Produit Standard, Normen, Norme
MFM 4085K/F/100-230V AC Standard/Ex/RS485/Hart EMV 89/336EC
MFM 4085K/F/ 24V AC/DC Standard/Ex/RS485/Hart LVD 73123/EC
MFM 7050/7051K/F 100-230V AC Standard/Ex/RS485/Hart ATEX 94/9/EC
MFM 7050/7051K/F 24V AC/DC Standard/Ex/RS485/Hart PED97/23/EC
MFM 7150/7151K/F 100-230V AC Standard/Ex/Hart
MFM 7150/7151K/F 24V AC/DC Standard/Ex/Hart

Notified Benannte Stelle, Organismes No 2
ATEX: Deutsche Montan Technology GmbH. Marking: CE o1ss
PED: TUV-UK Ltd.. Marking: CE os7

(ol lol lo] lol o] lo] lo] lol fo] ol ol lo] o] lo] Io] lo] Iel [o] o] Is] lo] ls] Io] ls] le}

SIGNATURE - DATE:
UNTERSCHRIFT : >/ / - DATUM : 27 NOV 2002
SIGNATURE : i = / 3 DATE :
Tech. Dircctor, Tech. Disckior, Dircctour de Tochmgoe WELLINGBOROUGH

DETAILED DOCUMENT HISTORY QUALITY DOCUMENT DO NOT DESTROY!
D34 doc Rev00 22022001 01005 BSeglr
D54 doc Rev.01 21002002 02001 B Segler

D54 doc Rev.02  14.11.2002
D54 doc [Rev.03 ] 27.102002 | O2-nome | B.Scedr

FOPA D38 REY. OD 120000
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Pfeklad do Cestiny

CE - Prohlaseni shody
podle EN 45 014 / 1ISO Guide 22

My, KROHNE Ltd, Rutherford Park Farm South Industrial Estate, Wellingborough, Velka Britanie,
prohlasujeme na svou vlastni zodpovédnost, Ze nize uvedené vyrobky a normy, na které se toto
prohlaseni vztahuje, jsou oznaceny a vyrobeny v souladu s nasledujicimi Smérnicemi Evropského

spolecenstvi.

MFM 7050/7051K/F/24 Vstf/ss Standard/Ex/RS485/Hart
MFM 7150/7151K/F/100-230 Vstf Standard/Ex/ Hart
MFM 7150/7151K/F/24 Vsti/ss Standard/Ex/Hart

Vyrobek Smeérnice

MFM 4085K/F/100-230 Vsti Standard/Ex/RS485/Hart EMV 89/336/EC
MFM 4085K/F/24 Vsti/ss Standard/Ex/RS485/Hart LVD 73/23/EC
MFM 7050/7051K/F/100-230 Vstf Standard/Ex/RS485/Hart ATEX 94/9/EC

PED 97/23/EC

Notifikované organy
ATEX: Deutsche Montan Technology GmbH. Znacka: CE 158
PED: TUV-UK Ltd.. Znacka: CE os79

Podpis, datum a razitko:

Youssif Hussein
(technicky Feditel)

Podrobna historie dokumentu Doklad o kvalité, nenicte!
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7.3 Certifikaty

EHEDG (European Hygienic Equipment Design Group)
3A Dairy Products Standard (28-03)

PED Certificate (tlakova zafizeni)
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UV UK Ltd.

Surnry House, Surrey Street, Croydon CRES 142
Tol 020680 7711 Fax (20-8680 4005 E-mal londong@iur-uk com

CERTIFICATE
Of
APPROVAL

No. 97/23/2002/012

This is to certify that
Krohne Limited,

Rutherford Drive, Park Farm Industrial Estate,
Wellingborough, Northants. NN8 6AE United Kingdom

has successfully undergone an assessment in accordance with the
requirements of Module H of The Pressure Equipment Regulations
1999 (Pressure Equipment Directive 97/23/EC), in conjunction with
the AD-Regelwerk 2000, covering the design, manufacture, inspection
and testing of OPTIMASS range of Mass Flow Meters within the
scope identified on Annexe 1 attached. Krohne Limited is authorised
to use the following markings on equipment of Hazard Category 11
and greater, supplied within the scope of approval:

(=

Issued 30™ October 2002
For and on behalf of TUV UK Ltd.

Gy GDT s,

F.Guyot G.D.T. Irwin
Managing Director Design Engineer

TNO report No. V5247/02
Authorization No. 1246
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. TUV uk Lo

ot e ool

Surray Kouse, Sursy Sksel Cropden CRA
T E-nat ionde s .

Tel ME0-8E8 1 Fioo CO0-BESG 4035 oo

Certificate No. 97/23/2002/012

Annexe 1

Product T'ypes Approved under the Pressure Equipment
Regulations 1999:
The OPTIMASS 7000 Series Mass Flow Meter range as

follows:

I)P'I;IM.ﬁSS First (Mesuing Tubo) Sevond (uer Cytinden Third (Hessed tackets
7000 Pressure Containment  Pressure Containment  Pressure Containment
Type Category  Module  Category Module Category  Module

SEP n‘a H SEP n'a

SEP n‘a H SEP n‘a

SEP na H SEP nfa

SEP n'a H SEP n‘a

1l H H SEP nfa

1} H 11 SEP nia

i 1 / H1 SEP nia

The OPTIMASS 7100 Series Mass Flowmeter Range as

follows:
OPTIMASS First (Meswine Tube) Seeond (uter Citindery Third (deses Jncken)
7100 Pressure Containment  Pressure Containment  Pressure Containment
Type Category  Module Category  Module Category  Module
01,03, 04 SEP n'a 1 (30 bar ) H SEP n'a
01,03, 04 SEP nia 11 (63 bar ¢) H SEP n'a

The certificate of approval identified above is valid unril ir is
superseded, withdrawn or 10 years have elapsed following rhe dare of issue,
prior to which applicanon may be made for extension.

Approval of Annexe |

G AT I

G.D.T.Irwin Dare: 30 October 2002
Design Engineer

JE4] £

L

(%)

a4

e e e P Lo
S BG B B0 00 50 LI B0 I BI BI 50 2,
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Pfeklad do Cestiny

CEOC TOV UK Ltd. SAFed

OSVEDCENI ZPUSOBILOSTI
(pfeklad do ¢estiny)

€. 97/23/2002/012

timto potvrzujeme, ze
KROHNE Limited,
Rutherford Drive, Park Farm Industrial Estate,
Wellingborough, Northants NN8 6AE, Velka Britanie

Uspésné absolvovala posouzeni v souladu s poZzadavky Modulu H Nafizeni pro tlakova
zafizeni (Smérnice pro tlakova zafizeni 97/23/EC) ve spojeni s AD-Regelwerk 2000,
zahrnujici projektovani, vyrobu, kontrolu a zkousky hmotnostnich pritokoméra fady

OPTIMASS v rozsahu stanoveném v Doplfiku 1. KROHNE Limited je opravnéna pouzivat
nasledujici oznaceni pro zafizeni Kategorie Il a vy$$i, dodavana v rozsahu tohoto
osvédceni:

CE 0879

Vydano 30.10.2002
Za TUV UK Ltd.

(podpis)
F.Guyot G.D.T. Irwin
generalni feditel konstruktér
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Certifikat €. 97/23/2002/012
Doplnék 1

Typy vyrobku schvalenych podle Nafizeni pro tlakova zafizeni 1999:

Hmotnostni pratokoméry fady OPTIMASS 7000 v nasledujicim rozsahu:

OPTIMASS 1. méfici trubice 2. vngjsi plast 3. topny plast
7000 tlakové oddéleni tlakové oddéleni tlakové oddéleni
Typ Kategorie Modul Kategorie Modul Kategorie Modul
06 stand.inZ.praxe neschvalovano 1l H stand.inz.praxe  neschvalovano
10 stand.inZ.praxe  neschvalovano 1l H stand.inZ.praxe  neschvalovano
15 stand.inZ.praxe  neschvalovano 1l H stand.inZ.praxe neschvalovano
25 stand.inZ.praxe neschvalovano 1] H stand.inz.praxe  neschvalovano
40 I H 1] H stand.inz.praxe  neschvalovano
50 1] H \ H1 stand.inZ.praxe  neschvalovano
80 1] H [\ H1 stand.inz.praxe  neschvalovano
Hmotnostni pratokoméry fady OPTIMASS 7100 v nasledujicim rozsahu:
OPTIMASS 1. méfici trubice 2. vnéjsi plast 3. topny plast
7100 tlakové oddéleni tlakové oddéleni tlakové oddéleni
Typ Kategorie Modul Kategorie ~ Modul Kategorie Modul
01, 03, 04 stand.inz.praxe  neschvalovano | (pfetlak H stand.inZ.praxe  neschvalovano
3MPa)
01,03,04  stand.inz.praxe neschvalovano Il (pfetlak H stand.inZ.praxe  neschvalovano
6,3 MPa)

Vyse uvedené osvédcEeni zpUsobilosti plati po dobu 10 let od data vydani, pokud nebude
nahrazeno novym osvédcenim nebo zruseno, pfed ukonéenim platnosti je mozno
pozadat o jeho prodlouZeni.

Schvaleni Doplriku 1

(podpis)
G.D.T. Irwin
konstruktér

Datum: 30.10. 2002
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8 Technické udaje

8.1 Jmenovité prutoky

Pratok v kg/h (Ibs/min)

01 03 04 06 10 15 25 40 50 80
Kg |15 100 350 950 2,700 11,250 34,500 |91,500 | 180,000 | 430,000
lbs |0.5 3.5 125 |35 100 400 1,250 3,350 6,600 15,800

Maximalni pratok
Typicka hodnota 130 % z jmenovitého pratoku pro dany snimac v zavislosti na konkrétni aplikaci.

Minimalni priatok

V zavislosti na pozadované chybé méreni.
Materialové provedeni méfrici trubice:

e Titanova slitina jakosti 9

o Hastelloy C22 a

e korozivzdorna ocel SS 318.

[ ]
Pismeno v nazvu pfistroje - T, H, nebo S — oznacuje material méfici trubice.

8.2 Vnéjsi tlakuvzdorné pouzdro

e VSechny snimace fady 7000 maji tlakuvzdorné pouzdro pro jmenovity tlak 63 bary.
e VSechny snimace fady 7100 maji tlakuvzdorné pouzdro standardné pro jmenovity tlak 30 bard.
¢ Na prani je dodavano provedeni s jmenovitym tlakem 63 bary.

8.3 Konstrukéni materialy

e Pfiruby: korozivzdorna ocel SS 316 L.

o Natrubky a vnéjsi plast: korozivzdorna ocel SS 304 L, na pfani SS 316 L.
o Kryt a sloupek pfevodniku na snimaci: korozivzdorna ocel SS 316 L.

e Kryt hlavniho pfevodniku: hlinik s epoxidovym natérem.
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8.4 Rozméry

8.4.1 Snimace rfady 7000

Provedeni s pfirubami

160

AN

Il < )t(
C C
Rozméry
Jmenovita (g A B Cstand. |C Ex D pro D1 pro ANSI
svétlost stand. prir. 600lbs
pfiruby & priruby
pero/drazka
mm 06 102 312 104 120 420+2 42812
10 102 312 104 120 51042 51842
15 102 312 104 120 54842 55642
25 115 319 104 120 70042 70842
40 170 346 104 120 92542 93342
50 220 371 104 120 110142 110942
80 274 398 104 120 146012 146812
inches |06 4.0 12.3 4.1 4.7 16.5+0.08 | 16.9+0.08
10 4.0 12.3 4.1 4.7 20.1+0.08 |20.4+0.08
15 4.0 12.3 4.1 4.7 21.6+£0.08 |21.940.08
25 4.5 12.6 4.1 4.7 27.6+0.08 |27.9+0.08
40 6.7 13.6 4.1 4.7 36.4+0.08 |36.7+0.08
50 8.7 14.6 4.1 4.7 43.3+0.08 [43.740.08
80 10.8 15.7 4.1 4.7 57.5+0.08 |57.8+0.08

KRI:IHNEl
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Sanitarni provedeni

@
jako u pfirubového provedeni kromé
rozméru D dole

R O . |
s

Pritokomér Rozmér Typ Norma D vmm D vinches

pripojeni pripojeni pripojeni

6 DN10 navarované DIN 32676 484 19.1

172" navarované Tri-clover 480 8.9

10 DN10 navarované DIN 11864 528 0.8

DN10 navarované DIN 32676 564 .2
172" navarované Tri-clover 558 .0
DN10 adaptér DIN 11851 596
DN10 adaptér DIN 32676 590
12" adaptér Tri-clover 597
10A adaptér IDF Clamp 607
15 DN15 navarované DIN 11864 566
DN15 navarované DIN 32676 602 .
3/4" navarované Tri-clover 596 23.5
DN15 adaptér DIN 11851 634 25.0
DN15 adaptér DIN 32676 628 24.7
3/4" adaptér Tri-clover 635 25.0
15A adaptér IDF Clamp 626 24.6
1" adaptér SMS 652 25.7
1" adaptér IDF/ISS 664 26.1
1" adaptér 1SO 2852 665 26.2
1" adaptér RJT 676 26.6
25 DN25 navarované DIN 11864 718 28.3
DN25 navarované DIN 32676 761 0.0
1.5" navarované Tri-clover 16 2.1
1.5" navarované SO 2852 16 2.1
DN25 adaptér DIN 11851 02 1.6
DN25 adaptér DIN 32676 787 1.0
15" adaptér Tri-clover 55 7
1.5" adaptér 1SO 2852 55 7
.5" adaptér SMS 52 .5
5" adaptér DF/ISS 854 33.
5" adaptér RJT 866 34.
40 DN40 navarovan DIN 11864 948 37..
DN40 navarovan DIN 32676 986 38.:
2" navarovan Tri-clover 1043 4.
2" navarovan 1SO 2852 1043 4.
DN40 adaptér DIN 11851 1040 40.9
DN40 adaptér DIN 32676 1017 40.0
2" adaptér Tri-clover 1077 42.4
2" adaptér 1SO 2852 1077 424
2" adaptér SMS 1074 42.3
2" adaptér IDF/ISS 1076 424
2" adaptér RJT 1088 42.8
50 DN50 navarované DIN 11864 1124 44.3
DN50 navarované DIN 32676 116 46.0
3" navafované Tri-clover 130 514
3" navafované ISO 2852 130 514
DN50 adaptér DIN 11851 1220 48.0
DN50 adaptér DIN 32676 1193 47.0
" adaptér Tri-clover 1355 53.3
" adaptér 1SO 2852 1355 53.3
" adaptér SMS 1360 53.5
" adaptér DF/ISS 1354 53.
" adaptér RJT 66 53.
80 DN80 navarovan DIN 11864 3 0.
DN80 navarovan DIN 32676 84 2.4
3" navarovan Tri-clover 27 0.
3" navarovan 1SO 2852 27 0.
DN80 adaptér DIN 11851 58 5..
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Topny plast’
connection = pfipojeni

CONNECTION

Rozméry
HJ Jmen. | Rozmér o A B Titan Hastelloy
svétl. | pfFipojeni C1 C2 C1 C2
mm 10 1/2"(12 mm) | 11541 312 36+1 20
15 1/2"(12 mm) | 1151 312 511 20 51+1 20
25 1/2"(12 mm) | 142+1 319 1001 20 55+1 20
40 1/2"(12 mm) | 2061 346 1301 20 1301 20
50 1/2"(12 mm) | 254+1 371 1801 20 1051 20
50 1"(25 mm) | 254+1 371 17542 26+1 10042 26+1
80 1"(25 mm) | 30541 398 38542 26+1 20042 26+1
inches | 10 1/2"(12 mm) | 4.5+£0.04 12.3 1.4+0.04 |0.8 0.8
15 1/2"(12 mm) | 4.5+£0.04 12.3 2.0+0.04 |0.8 2.0+0.04 | 0.8
25 1/2"(12 mm) | 5.6+0.04 12.6 3.9+0.04 |0.8 2.2+0.04 | 0.8
40 1/2"(12 mm) | 8.1+£0.04 13.6 5.1#0.04 |0.8 5.1#0.04 | 0.8
50 1/2"(12 mm) | 10.0+0.04 | 14.6 7.1+0.04 [0.8 4.1+£0.04 | 0.8
50 1"(25 mm 10.0£0.04 |14.6 6.9+40.08 |1.0+0.04 |3.9+0.08 |1.0+0.04
80 1"(25 mm 12.0£0.04 |15.7 15.240.08 | 1.0+0.04 |7.940.08 |1.0+0.04

KRI:IHNE| Montazni a provozni predpis OPTIMASS 73




Bezpecnostni zatky (na prani)

YA
X%JA\J

3041
__1 e o

3041 F‘

Poznamka:
VSechny ostatni rozméry — viz kompaktni provedeni

8.4.2 Snimace rady 7100

Se standardnim pfipojenim 2" NPT (vSechny velikosti se stejnou stavebni délkou)

341.7

Sk

256.0

]
WITH 4" NPT(M) CONNECTIONS

74 Montazni a provozni pfedpis OPTIMASS

KRDHNEl



Prirubova a sanitarni pripojeni

holes = otvory

4 HOLES, 8 DIA

B

o

180.0

132.2

7100 Rozmér priruby |[g A B standard B Ex C

mm zadna 256 104 120 N/A
ANSI 150 28612 104 120 N/A
ANSI 300 28612 104 120 N/A
ANSI 600 29542 104 120 N/A
DIN15 PN40 28612 104 120 N/A
DIN15 PN63 29542 104 120 N/A
DIN10 DIN 32676 | N/A 104 120 260
1/2" TRI CLOVER | N/A 104 120 261.6

inches | Zzadna 10.1 4.1 4.7 N/A
ANSI 150 11.3 4.1 4.7 N/A
ANSI 300 11.3 4.1 4.7 N/A
ANSI 600 11.6 4.1 4.7 N/A
DIN15 PN40 11.3 4.1 4.7 N/A
DIN15 PN63 11.6 4.1 4.7 N/A
DIN10 DIN 32676 | N/A 4.1 4.7 10.2
1/2" TRI CLOVER | N/A 4.1 4.7 10.3
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C

Sanitarni pfipojeni velikost 04

8.5 Hmotnosti

Hmotnost snimace OPTIMASS se standardni pfirubou v kg (Ibs)

B B )

rozmér | 01 03 04 06 10 15 25 40 50 80

kg 12 12 12 16 20 23 35 80 145 260
Ibs 26.4 26.4 26.4 35 44 51 77 176 319 572
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8.6 Pokles jmenovitého tlaku s rostouci teplotou

8.6.1 OPTIMASS fady 7000

secondary pressure containment = vnéjsi tlakuvzdorné pouzdro
flange = pfiruba / temperature = teplota / pressure = tlak

Pro snimace s méf. trubici z titanu, pfiruby metrické (dle DIN)

Pressure/Temperature de-rating for Titanium Gr.9
Metric PN 40 & PN63
70 4
65 Secondary —
60 -| PressureContainment &
55 | g/ DIN 2501 PN 63 Flange
50
& 45
c
© [ ] - - [N ] - o )
5 - -y
@ 35 4 -
4 " om ow DIN 2501
& 30 1 - ‘ PN 40 Flange
25 4
20
15
10 4
5]
T 0 T T T 1
-50 0 50 100 150 200
Temperature/deg. C

Pro snimace s méf. trubici z korozivzdorné oceli nebo Hastelloy C22, pfiruby metrické (dle DIN)

Pressure/Temperature de-rating for SS and Hast. C22

Metric PN 40

70 4
Secondary Pressure

Containment

50 4

F = m o E e e e e e,
-

-40 -20 0 20 40 60 80 100

Temperature Deg. C

KR:IHNE| Montazni a provozni predpis OPTIMASS



8.6.20PTIMASS fady 7100

Pro snimace s méf. trubici z korozivzdorné oceli nebo Hastelloy C22, vSechna pfipojeni kromé
sanitarnich

Pressure/temperature de-rating for SS and Hast C22
all process connections except hygienic
140 N Hast C22
120
Note:
160 All operating pressuresabovethe
secondary pressure containment
q . . 316 SS tube
80 pressure will have abursting disk
G0
o 63 bar
20
30 bar
-40 -20 0 20 40 60 80 100 120 140 160
Temperature in deg.C

Poznamka: vSechny pfistroje s provoznim tlakem vy$§im nez je jmen. tlak vnéjsiho tlakuvzdorného
pouzdra jsou vybaveny bezpecénostni pojistkou.
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9  Formular pro zapis nastaveni pratokoméru

Serial No. Tag No. Serial No. Tag No.

CONFIGURATION CONFIGURATION

MENU 3 MENU 3

3.1.1 L.F. CUTOFF 3.2.7 DENSITY

3.1.2 TIME CONST. 3.2.8 CONC. FLOW

3.1.3 FLOW MODE 3.2.9 CONC. TOTAL

3.1.4 FLOW DIR. 3.2.10 CONC.BY.MASS

3.1.5 PIPE DIAM. 3.2.11 CONC.BY.VOL.

3.1.6 ADD. TOTAL 3.2.12 VELOCITY

3.1.7 ERROR MSG 3.2.13 LANGUAGE

3.2.1 CYCL. DISP. 3.3 CONC. MEAS. See separate sheet in

Concentration Manual if fitted

3.2.2 MASS FLOW 3.4.1 DENS. MODE

3.2.3 MASS TOTAL 3.4.2 FIXED

3.2.4 VOLUME.FLOW 3.4.2 REF TEMP

3.2.5 VOL.TOTAL 3.4.3 SLOPE

3.2.6 TEMPERATUR. 3.6.1 TAG ID.

MENU 4 INPUT/OUTPUT MENU 4 INPUT/OUTPUT
OPTIONS AND OPTIONS AND
CONFIGURATIONS CONFIGURATIONS

4.11.0. FITTED 4.6.3 HIGH LIMIT.

4.2 CUR. OUT. 1 4.6.4 ACTIVLEVEL

4.2.1 FUNCTION 4.7 CONTROL.INP

4.2.2 RANGE | 4.7.1 FUNCTION

4.23 LOW LIMIT

4.7.2 ACTIVLEVEL

4.2.4 HIGH LIMIT

4.8 SYS.CTROL

4.3 CUR. OUT. 2

4.8.1 FUNCTION

4.4 CUR.OUT. 3

4.8.2 CONDITION

4.5 PULSE OUT.

4.8.3 LOW LIMIT

4.5.1 FUNCTION

4.8.4 HIGH LIMIT

4.5.2 LOW LIMIT or
PULSE.WIDTH

4.9 COMM.MODULE

4.5.3 HIGH LIMIT or PULSE VAL.

4.9.1 PROTOCOL

4.5.4 MAX FREQ

4.9.2 ADDRESS

4.6 ALARM. OUT

4.9.3 BAUDRATE

4.6.1 FUNCTION

4.9.4 SER.FORMAT

4.6.2 LOW LIMIT or

5 FACTORY SETTINGS

(Read only)

5 FACTORY SETTINGS

(Read only)

5.1 CALIBRATED

5.1.21 METER CORR.

5.1.1 CF1 5.2 METER
51.2CF2 5.2.1 METER TYPE
5.1.3 CF3 5.2.2 METER SIZE
5.1.4 CF4 5.2.3 MATERIAL
5.1.5 CF5 5.2.4 TUBE AMP
5.1.6 CF6 5.3 TEMP.LIMITS
5.1.7 CF7 5.3.1 MAX. TEMP.
5.1.8 CF8 5.3.2 MIN. TEMP.
5.1.9 CF9 5.4 TEMP. HIST.
5.1.10 CF10 5.4.1 MAX. TEMP.
5.1.11 CF11 5.4.2 MIN. TEMP.
5.1.12 CF12 5.5 SERIAL NO.
5.1.13 CF13 5.5.1 BACKEND
5.1.14 CF14 5.5.2 FRONTEND
5.1.15CF15 5.5.3 METER
5.1.16 CF16 5.5.4 SYSTEM
5.1.17 CF17

5.1.18 CF18

5.1.19 CF19

5.1.20 CF20
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Pokyny pro zaslani pratokomérti zpét firmé KROHNE k opravé nebo prezkouseni

Budete-li pfi montazi a uvedeni do provozu
postupovat dle tohoto montazniho a
provozniho predpisu, mohou pfi provozu
pristroje nastat problémy jen vyjimeéné.

V pfipadé, ze budete nuceni zaslat hmotnostni

pratokomér OPTIMASS firmé KROHNE k
pfezkouseni nebo k oprave, dodrzte, prosim,
nasledujici pokyny:

Zasilejte nam jen takové pfistroje, které jsou
Cisté a které nepfisly do styku s médiem
nebezpecnym lidskému zdravi nebo médiem,
které mize ohrozit Zivotni prostredi.

V pfipadé, zZe pfistroj pfiSel do styku s hoflavym,
drazdivym, jedovatym nebo Zivotnimu prostiedi
nebezpecnym médiem, zajistéte, prosim, aby:

1. byl pfistroj proplachnut a pfipadné
neutralizovan tak, aby neobsahoval
nebezpecné latky (pokyny pro demontaz a
proplachnuti nebo neutralizaci obdrzite na
pozadani od firmy KROHNE).

2. bylo k pristroji pfilozeno potvrzeni o tom, Ze
je Cisty a neni nebezpecny lidskému zdravi
ani zivotnimu prostiedi.

Bez tohoto potvrzeni bohuzel nem(ze firma
KROHNE Vas pfistroj pfijmout. Dékujeme za
pochopeni

[ VZOR potvrzeni (preklad do &estiny)

Firma: ..o,

Oddélenti: ....ovviriiiiie e,

Pfilozeny pfistroj

1Y o
Objednaci nebo vyrobni ¢islo KROHNE ........

byl provozovan s nasledujicim médiem: .........

Jelikoz médium je

Adresa: ..o

JMENO: o

nebezpecné pro ziv. prostredi * / toxické * / ziravé * / hoflavé *

— proveéfili jsme, Zze zadna &ast pristroje neni znecisténa timto médiem *

— pfistroj jsme proplachli a neutralizovali *
(* nehodici se Skrtnéte)

Potvrzujeme, Ze od zbytk(h méfeného média nehrozi Zadné nebezpedi lidskému zdravi ani

Zivotnimu prostredi.

Datum: ..., Podpis: ........

Razitko:
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