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Sposéb uzytkowania niniejszej instrukcji montazu i eksploatacji

Gratulujemy Panstwu nabycia niniejszego urzadzenia. Aby w petni wykorzystac jego zalety,
sugerujemy zapoznanie sie z zawartoscig niniejszej instrukciji.

Niniejsza instrukcja w wyczerpujacy sposéb opisuje cechy i opcje dostepne w odniesieniu do
zakupionego przez Panstwa przeptywomierza masowego..

Szczegodtowa lista zagadnien podana jest w spisie tresci.

Uwaga:
@ Jesli ma to zastosowanie — dostarczana jest oddzielna dokumentacja podajgca wszystkie
informacje dotyczace zagadnien ochrony przeciwwybuchowej (ATEX).

Gwarancja i odpowiedzialnosé

Rodzina przeptywomierzy masowych OPTIMASS zostata zaprojektowana do bezposredniego
pomiaru masowego natezenia przeptywu, gestosci i temperatury produktu oraz w sposéb posredni
mierzy takie parametry, jak: masa catkowita, koncentracja rozpuszczonej substanc;ji i przeptyw obj.

W rozdziale poswieconym instalacji w obszarach zagrozonych wybuchem odniesiono sie do
specjalnych kodéw i wytycznych, majacych zastosowanie przy tego typu instalacjach.

Odpowiedzialnos¢ za poprawne i zamierzone uzycie przyrzadu spoczywa wylacznie na
nabywcy. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za niewlasciwe uzytkowanie przyrzadu.

Wadliwa instalacja lub obstuga moze przyczynic¢ sie do utraty gwarancji. Gwarancja takze traci
waznos¢ w przypadku uszkodzenia przyrzgdu w inny sposob.

Ponadto zastosowanie majg “Ogélne warunki sprzedazy” - stanowigce podstawe umowy sprzedazy.
W przypadku koniecznosci odestania przyrzadu do producenta, celem wykonania jego przegladu lub

naprawy, nalezy wypetni¢ formularz zamieszczony na ostatniej stronie niniejszej instrukcji. Bez w/w
formularza firma KROHNE nie moze przyja¢ urzadzenia.

Standardy i dopuszczenia CE / EMC

e Rodzina przeptywomierzy OPTIMASS z przetwornikiem MFC 050 / 051 spetnia wszystkie
wymagania Dyrektyw EU-EMC oraz PED i oznaczona jest symbolem CE.

e System OPTIMASS dopuszczony jest do instalacji w obszarach zagrozonych wybuchem,
zgodnie z Europejskimi Standardami (ATEX), Factory Mutual (FM) oraz CSA (Standardy
kanadyjskie).

Dane techniczne moga podlegaé zmianom bez uprzedniego powiadomienia
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Rozpakowanie przyrzadu

Podczas rozpakowania nalezy upewni¢ sie, ze nie wystgpity Zzadne widoczne uszkodzenia
przyrzadu. W przypadku uszkodzenia nalezy ztozyé u przewoznika stosowng reklamacije.

Przed wystaniem, przyrzad zostat pieczotowicie sprawdzony i przetestowany. Przesytka powinna
zawiera¢ nastepujace elementy, chyba, ze zaméwiono inaczej:

Przeptywomierz masowy OPTIMASS

Oddzielny przetwornik z oprawg do montazu nasciennego (nie dotyczy wersji zwartej)
Podrecznik montazu i eksploatacji

Klucz do otwarcia pokrywy przedziatu elektroniki

Magnes pretowy do programowania przeptywomierza

Srubokret do podtaczania przewodéw pod zaciski

Swiadectwo kalibracji

Arkusz konfiguracyjny

Swiadectwo fabryczne i materiatowe — jesli zaméwiono.

© ® N oA DN~

W przypadku braku jakiegokolwiek elementu, nalezy powiadomi¢ o tym fakcie najblizszego
przedstawiciela KROHNE.

Postepowanie wedtug prostych, zamieszczonych w niniejszej dokumantacji

Uwaga:
A Przed zainstalowaniem przeptywomierza nalezy zapoznac sie z podrecznikiem.
wskazéwek, pozwoli unikngé wielu potencjalnych probleméw.
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1 Instalacja mechaniczna

1.1 Ogodlne zasady

Przeptywomierze OPTIMASS MFM 7050/51 K/F i MFM 7150/51 K/F charakteryzujg sie wysokg
doktadnoscia i doskonatg powtarzalnoscig. Waski, cyfrowy filtr pasmowy oraz matematycznie
modelowana, wewnetrzna konstrukcja gtowicy pomiarowej z wykorzystaniem AST (tzw. Adaptacyjng
technologig czujnika) zapewniajg wyjatkowa odpornos¢ na drgania i wibracje, pochodzace od
sgsiednich urzadzenh i instalacji.

Profil przeptywu nie wptywa na doktadnos$c¢ przyrzadu. Konstrukcja z pojedyncza rurg pomiarowa
oznacza brak ryzyka kawitacji i brak mozliwosci gromadzenia sie pecherzykéw gazu.

Nalezy zapoznac sie z praktycznymi wskazéwkami dotyczacymi instalacji, szczegdlnie w przypadku
pierwszej instalacji przeptywomierza typu OPTIMASS. Dane dotyczace wymiardw lub przytaczy
podane sg w Danych Technicznych.

W przypadku przeptywomierzy OPTMASS nie wystepuja szczegdlne wymagania montazowe.
Jednakze nalezy stosowac sie w tym wzgledzie do ogdlnych zalecen praktyki inzynierskie;.

Wskazowki zamieszczone w niniejszym rozdziale odnoszg sie zaréwno do przeptywomierzy
masowych MFS 7000, jak i do MFS 7100.

e Przeptywomierz masowy nie wymaga prostych odcinkéw dolotowych i wylotowych.
o Ze wzgledu na wage przeptywomierza, zaleca sie stosowanie podporek.
o Dopuszcza sie mozliwo$¢ bezposredniego podpierania korpusu urzgdzenia.

e Przeplywomierz moze by¢ instalowany w pozycji poziomej, sko$nej (wznoszacej sie) oraz
pionowej. Zalecana jest instalacja w pozycji pionowej (dla medium wznoszacego sie).

Powyzsza etykieta (na korpusie przyrzadu) pokazuje kierunek przeptywu, zaprogramowany w

funkcji 3.1.4. Domyslnie — w kierunku strzatki «+» (tzn. od lewej do prawej — na rysunku)

Montaz pionowy Montaz poziomy
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Montaz sko$ny (medium wznoszace sie)

wyptywem. Efekt syfonu moze powodowac btedy

Unika¢ montazu z dtugim, pionowym, otwartym #
pomiaru.

KROMNE |

Unika¢ montazu w najwyzszym punkcie
rurociggu. Gromadzace sie pecherzyki gazu
moga powodowac btedy pomiaru.

—
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Flow | Flow

1 Zawor do zerowania przeptywu
2 Zawoér stuzacy odcieciu odwrotnego przeptywu przy wytaczeniu pompy (zalecany).

I,
i

Dla efektu poprawnego zerowania, zaleca sie umieszczenie zaworu odcinajgcego na odptywie
przeptywomierza.
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Zewnetrzna obudowa cisnieniowa
Seria 7000 i 7100 wyposazona jest standardowo w zewnetrzng obudowe cisnieniowa.

Dopuszczalne ci$nienia dla zewnetrznej obudowy cisnieniowej wynosza:

Seria 7000 63 bary przy 20°C
914 psig przy 70°F
Seria 7100 30 bar (opcjonalnie 63 bary) przy 20°C

435 psig (opcjonalnie 914 psig) przy 70°F

W przypadku podejrzenia uszkodzenia podstawowej rury pomiarowej, nalezy natychmiast
rozszczelni¢ i zdemontowac przyrzad.

Uwaga:

Przy uszkodzeniu podstawowej rury pomiarowej, w przypadku serii 7000, istnieje

mozliwos¢ wystapienia wysokiego ci$nienia na uszczelnieniach i O-ringach, ktore
moga nie by¢ zgodne (kompatybilne) materiatowo z medium procesowym. Nalezy
zatem bezzwilocznie usung¢ (zdemontowac) przyrzad.

Dobor materiatéw zgodnych (kompatybilnych) z mierzonym produktem spoczywa wytacznie na
uzytkowniku. Inne materiaty uszczelek typu O-ring dotepne sg na zyczenie

1.2 MFS 7000 — przeptywomierz z pojedyncza, prosta rurg pomiarowg

e Sruby kotnierzowe powinny by¢ dociéniete z réwna sita.
e Stosowac sie do min. oraz max. obcigzen zakonczen rur — podanych na koncu rozdziatu.

.-7 Dopuszcza sig stosowanie zwezek na
kotnierzach. Nalezy unika¢ nadmiernych zwezen
z powodu mozliwej kawitacji i odgazowania.

KROHNE

—¥

MFS 7000 nie wymaga zadnych dodatkowych zalecen montazowych. Dopuszcza sig¢ bezposredni
montaz (mocowanie) przyrzadu na przewodach gietkich.

1.2.1 Temperatury otoczenia / procesu
Nalezy przestrzegac podanych ograniczen temperatury otoczenia i procesu (patrz: specyfikacja).

Uwaga:
W przypadku wystawienia przyrzadu na dziatanie promieniowania stonecznego,
zaleca sie stosowanie daszkéw ochronnych — szczegdlnie w przypadku wysokich

srednich temperatur otoczenia.

Dopuszczalna réznica temperatur pomiedzy procesem a otoczeniem bez izolacji wynosi 130°C lub
265°F dla Tytanu oraz 80°C lub 115°F dla Hastelloy'u i stali nierdzewne;.
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1.2.2 Transport i podnoszenie
Ze wzgledu na znaczng wage przyrzadow o wigkszych przekrojach, nalezy zachowac ostroznosé.

e Przyrzad nalezy podnosic lub podwieszac stosujgc odpowiedni sprzet.
¢ Nie wolno podnosi¢ przyrzadu za obudowe elektroniki.
e Przyrzad moze by¢ podnoszony i podwieszany, jak pokazano na rysunku.

= =
| |
| |

i =

WITH HEATING JACKET

1.2.3 Wymagania Dyrektywy Osprzetu Cisnieniowego (PED).
Celem spetnienia wymagan PED w Europie, dostarcza sie nastepujacych informacji, majacych za
zadanie utatwienie obstudze technicznej i inzynierskiej instalacji przyrzadu.

Materiaty konstrukcyjne — Seria OPTIMASS 7000. (Konstrukcja z prostg rura).

Rura pomiarowa: Tytan klasy 9 Czota uszczelnien:  Tytan klasy 2
Hastelloy C22 Hastelloy C22
Stal nierdzewna SS 318 Stal nierdzewna SS 318

Cylinder zewnetrzny (zewnetrzna obudowa cisnieniowa) 304 / 304L jest certyfikowana podwojnie, z
O-ringami w parach z Vitonem i uwodornionym nitrylem. (Opcjonalnie: cylinder zewnetrzny ze stali
316/316L).

Przepusty kablowe wykonane sg z Zzywic epoksydowych.

Kofnierze - stal 316 / 316 L podwdjnie certyfikowane.

Opcjonalny ptaszcz grzewczy - stal 316 / 316L.

Uwaga :
Cylinder zewnetrzny pozostaje w kontakcie z medium grzewczym.

Podrecznik montazu i eksploatacji przeptywomierzy OPTIMASS 9



1.2.4 Obnizanie warto$ci znamionowych cisnienia

Tabliczki znamionowe urzadzen cechowane sg dopuszczalnymi wartosciami znamionowymi (przy
dopuszczalnej temperaturze roboczej) przytaczy, rury pomiarowej lub zewnetrznej obudowy
cisnieniowej (wartoscig najnizsza). Przy nizszych temperaturach mozliwe sa wyzsze ci$nienia —

patrz: rozdziat 8.6

Rury tytanowe i zewnetrzna obudowa ci$nieniowa
Obnizajg swe wartosci znamionowe do

63 bary przy 20°C lub 910 psi przy 4°F

40 bar przy 150°C lub 580 psi przy 300°F

Rury tytanowe moga zostac uzyte przy wyzszym cisnieniu, jednak w przypadku przekroczenia
cisnienia znamionowego, zewnetrzna obudowa cisnieniowa musi zosta¢ doposazona w upust lub
przepone bezpieczenstwa — wersja specjalna stosowana do rozmiaru przeptywomierza 25.

Rury pomiarowe z Hastelloy'u i SS posiadajg znamiona 50 bar przy 20°C lub 725 psi przy 4°F
40 bar przy 100°C lub 580 psi przy 210°F
10 bar przy 100°C lub 145 psi przy 210°F

| obnizajg swe wartosci znamionowe do

Ptaszcz grzewczy

Dopuszczalne obcigzenia od strony rurociagu
Dopuszczalne sity dziatajgce na przeptywomierz od strony rurociagu, $ciskajace lub rozciagajace,
obliczane sg dla serii 7000 (prosta rura pomiarowa wykonana z Tytanu, Hastelloy'u lub stali

nierdzewnej SS):

Tytan

Rozmiar Sita dopuszczalna: Sita dopuszczalna:
Kotnierze Przylacza higieniczne

06T 19 KN 1.5 KN

10T 25 KN 2 KN

15T 38 KN 5 KN

25T 60 KN 9 KN

40T 80 KN 12 KN

50T 170 KN 12 KN

80T 230 KN 30 KN

*Dla OPTIMASS 15 T, jedynie z kotnierzem 2" ANSI — dopuszczalne obcigzenie koncowki -19 KN.

Hastelloy i stal SS

Rozmiar Sita dopuszczalna: Sita dopuszczalna:
Kotnierze Przytacza higieniczne

06 S 19 KN 1.5 KN

10 H/S 25 KN 2 KN

15 H/S* 38 KN 5 KN

25 H/S 60 KN 9 KN

40 H/S 80 KN 12 KN

50 H/S 80 KN 12 KN

80 H/S 170 KN 18 KN

*Dla Optimass 15 H lub S, tylko z kotnierzem %2” ANSI — dopuszczalne obcigzenie koncowki -19 KN.

W tabelach podano dopuszczalne obcigzenia statyczne. W przypadku obcigzen zmiennych,
szczegolnie pomiedzy Sciskaniem i rozcigganiem, obcigzenia nalezy zredukowac.
W celu uzyskania szczegétowych informacji nalezy kontaktowac sie z firma KROHNE.
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1.3 MFS 7100 — przeptywomierz z pojedynczg rurg pomiarowg typu Z
Podczas instalowania nalezy przestrzega¢ wskazowek:
¢ Nalezy zawsze uzy¢ wszystkich czterech otworéw w ptycie podstawowe;.

e Plastikowe wktadki w otworach montazowych ptyty zapewniajg sztywne i stabilne potaczenie ze
strukturg montazowa.

e W celu uzyskania warunkow stabilnego zera, nalezy zamontowac¢ przyrzad na stabilnej i
sztywnej strukturze.

Ponizsze wskazowki majg na celu zapewnienie pomocy przy wyborze najlepszej opcji:

Flow

Mozliwy jest montaz w pozycji pionowe;. Mozliwy jest montaz w pozycji poziome;.

Flow

Unika¢ gromadzenia sie gazu w gornej potowie Nie podwieszaé na samych kotnierzach. Plyta
zgiec rury pomiarowej podstawowa zawsze musi by¢ podparta.

4

Nie instalowa¢ odwrotnie

Przyrzady z przytaczami kotnierzowymi i Tri-Clamp
Podczas instalacji upewni¢ sie, ze rurociag jest podparty tuz za kotnierzami przyrzadu tak, ze
kotnierze nie poddawane sg niekorzystnym naprezeniom.

Uwaga :
Ze wzgledu na mozliwos¢ gromadzenia si¢ pecherzykéw gazu pomiedzy
kotnierzami i rurg pomiarowg (skokowa zmiana przekroju) — montowac pionowo.
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1.3.1 Wymagania Dyrektywy Osprzetu Cisnieniowego (PED)

Celem spefnienia wymagan PED w Europie, dostarcza sie nastepujgcych informacji, majacych za
zadanie utatwienie obstudze technicznej i inzynierskiej instalacji przyrzadu.

Materiaty konstrukcyjne — Seria OPTIMASS 7100.
Rura pomiarowa: S Stal nierdzewna SS 316 L
H Hastelloy C22

Cylinder zewnetrzny (zewnetrzna obudowa cisnieniowa) 316 L z przepustami kablowymi
wykonanymi z zywic epoksydowych, uszczelniony O-ringami w parach z Vitonem i uwodornionym
nitrylem. Kotnierze - stal 316 / 316 L podwdjnie certyfikowane.

Opcjonalny ptaszcz grzewczy - stal 316 L.

Uwaga :
Cylinder zewnetrzny pozostaje w kontakcie z medium grzewczym.

Tabliczki znamionowe urzadzen cechowane sg dopuszczalnymi wartosciami znamionowymi (przy
dopuszczalnej temperaturze roboczej) przytaczy, rury pomiarowej lub zewnetrznej obudowy
cisnieniowej (wartoscig najnizsza). Przy nizszych temperaturach mozliwe sg wyzsze ci$nienia —
patrz: rozdziat 9

1.3.2 Obnizanie warto$ci znamionowych cisnienia

Rura ze stali nierdzewnej: 150 bar przy 80°C lub 2175 psi przy 175°F
50 bar przy 150°C lub 725 psi przy 300°F

Rura z Hastelloy'u C22: 150 bar przy 150°C lub 2175 psi przy 300°F
(bez obnizania warto$ci znamionowych)

1.3.3 Zewnetrzna obudowa cisnieniowa
Standardowa koputa ci$nieniowa podlega nastepujgcemu obnizeniu parametréw:

20°C 50°C 100°C 150°C
30 bar 28.5 bar 26.1 bar 24 bar
Koputa wysokocisnieniowa podlega nastepujgcemu obnizeniu parametréw:

20°C 50°C 100°C 150°C
63 bar 59.8 bar 54.8 bar 50.4 bar

Obnizenie parametréw bazuje na redukcji wytrzymato$ci materiatowej wraz ze wzrostem
temperatury dla stali 316L (W No. 1.4404) materiat z DIN 17456.

Ptaszcz grzewczy - do 10 bar przy 150°C lub 145 psig przy 300°F.

Z ptaszczem grzewczym, obudowa zewnetrzna - do 10 bar przy 150°C lub 145 psig przy 300°F, z
powodu zamocowania ptaszcza grzewczego wewnatrz koputy (obudowy) ciSnieniowej zewnetrznej.

Przy cisnieniu roboczym przyrzadu, wyzszym od dopuszczalnego ci$nienia obudowy zewnetrzne;j,
obowigzkowe jest zamowienie upustu lub przepony bezpieczenstwa (monotowanej w obudowie
zewnetrznej). Tabliczka znamionowa podaje wowczas dopuszczalne cisnienie (przy max. temp.
roboczej) przytacza lub rury pomiarowej (nizsze z nich).

Uwaga :

Niemozliwy jest jednoczesny montaz przepony bezpieczenstwa i ptaszcza

grzewczego.
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1.4 Zastosowania higieniczne

Seria MFS 7000 dostepna jest z roznymi higienicznymi przytaczami procesowymi.

Podczas uzytkowania / instalacji przyrzadu z przytaczami higienicznymi, ze wzgledu na wage
przeptywomierza, przy demontazu, nalezy zapewni¢ solidne podparcie i mocowanie.

Zaleca sie montaz przetwornika na podporze / $cianie, przy korpusie przyrzadu podpartym i
zamocowanym. Nastepnie mozna wykorzysta¢ podparcia poza korpusem przyrzadu. Przyrzad jest
zbyt ciezki, by mozna korzysta¢ jedynie z cienkiego orurowania, zwykle wykorzystywanego w

przemysle higienicznym.

KROHNE

Podparcie korpusu przyrzadu

1.4.1 Dlugosci montazowe

Patrz: rozdziat 8 — Dane techniczne.

W przypadku watpliwosci, co do dtugosci montazowych, nalezy konsultowa¢ sie z firmg KROHNE.
Wiele przyrzadéw konstruowanych jest w oparciu o wymagania uzytkownika, szczegélnie w
przypadku specjalnych higienicznych przytaczy procesowych. Jako ze nie sg standardowe, ich
diugosci nie sg zwykle zamieszczone w typowej dokumentacji techniczne;j.

Dla zapewnienia integralno$ci higienicznej przytacza zaleca sie regularng wymiane uszczelek.

1.4.2 Materiaty przylacza higienicznego

Wersja Przyrzad tytanowy Przyrzad ze stali SS 318

Spawane DIN 11864 Tytan klasy 2 SS 318

Spawane Tri-Clamp

Wersje adapteréw Stal nierdzewna 316 L Stal nierdzewna 316 L
Uszczelki EPDM Uszczelki EPDM

Jesli nie wymagano inaczej, powierzchnie wewnetrzne nie podlegaja polerowaniu i nie oferuje sie
gwarancji zwigzanych z wykonczeniem powierzchni. Przy zamowieniu opcji polerowania oraz/lub
dopuszczen EHEDG, ASME Bio-procesing lub 3A, wszystkie powierzchnie styku z produktem
polerowane sg do wartosci 0.5 mikrometra Ra (Ra 20) lub doktadnie;j.
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1.5 Ogrzewanie i izolacja

1.5.1OPTIMASS 70

Istnieje kilka metod ogrzewania przyrzadu, cho¢ w wigekszosci przypadkow nie jest to konieczne — ze
wzgledu na swa konstrukcje, obudowa zewnetrzna traci lub absorbuje niewiele ciepta.

Izolacja

Do izolacji przyrzadu stosowane sa roznorodne materiaty. Nalezy zwréci¢ uwage, by nie izolowa¢
przyrzadu powyzej znacznika, umieszczonego na podporze przetwornika (elektroniki) — jak
pokazano na ponizszym rysunku.

Nie izolowa¢ powyzej

tej linii. [I(

Ogrzewanie elektryczne

Mozna uzywac¢ elektrycznych tasm grzewczych. Nalezy ogrzewac jedynie te sekcje, dla ktérych
uzyska sie najlepszy efekt grzewczy. Nie ogrzewac powyzej lini centralnej podpory przetwornika, jak
pokazano powyzej. Nalezy przestrzega¢ nastepujacych wskazowek.

Izolacja

==

Obszary A i B moga by¢
ogrzewane.

7 J ll/// J Obszar C nie moze by¢ ogrzewany.
Vo0 v/

¢

|

Podczas izolowania, nalezy przestrzega¢ wskazéwek, jakie podano w rozdziale o izolowaniu.

Wymiar Ai B
Rozmiar Materiat
Tytan Hastelloy + SS 318
10 50 -
15 65 65
25 120 75
40 150 150
50 200 125
80 410 225
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Ptaszcz grzewczy — ciecz / para

Przyrzad moze zosta¢ dostarczony z ptaszczem grzewczym — zaprojektowanym tak, by
zminimalizowa¢ naprezenia réznicowe tam, gdzie wystepuje réznica temperatur pomiedzy rurg
pomiarowa i zewnetrznym cylindrem cignieniowym.

Podtaczenie do ptaszcza grzewczego odbywa sie poprzez przytacza NPT lub Ermeto.

Przy podiaczeniu ptaszcza grzewczego do zrddta ciepta, zaleca sie wykorzystanie wzmocnionych
przewodow gietkich.

CONNECTION

=

i

CONNECTION,

Hg_

=

Uwaga:
Przed znalezieniem sie produktu w rurze pomiarowej, zawsze nalezy najpierw
podgrzaé ptaszcz grzewczy do temperatury roboczej produktu.

CONNECTION CONNECTION

Unikac¢ stosowania w ptaszczu grzewczym cieczy, powodujacej korozje szczelinowa.

Chociaz ptaszcz grzewczy wykonany jest ze stali 316 L, cylindry zewnetrzne wykonywane sg ze
stali 304 L (opcjonalnie 316 L).

Nalezy wykona¢ potaczenia zapewniajgce odpowietrzenie cieczy lub odprowadzenie kondensatu —
w przypadku pary.

Uwaga :

Dopuszczalne cisnienie i temperatura medium grzewczego dla ptaszczy grzewczych
wynosi: 10 bar przy 150°C dla tytanowych rur pomiarowych oraz 10 bar przy 100°C
dla rur pomiarowych z Hastelloy'u i stali nierdzewne;j.

Czas ogrzewania
Ponizsze wykresy majg charakter orientacyjny. Czas ogrzewania obliczany byt i sprawdzany w
nastepujacych warunkach:

e Temperatura otoczenia 25°C lub 80°F
e Przyrzad izolowany.

Przyrzady tytanowe ogrzewano parg o temperaturze 150°C lub 300°F, a wykonane z Hastelloy'u i
stali nierdzewnej — o temperaturze 100°C lub 210°F.

Czas ogrzewania zalezy od jakosci izolacji, temperatury otoczenia i temperatury medium
grzewczego. Po ogrzaniu przyrzadu do temperatury nie powodujgcej zestalania sie produktu, mozna
podac produkt do rury pomiarowej. Spowoduje to szybsze dojscie przeptywomierza do ustalonej
temperatury robocze;.
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Uwaga:
Dopuszczalna temperatura grzewcza przyrzadu tytanowego wynosi 150°C.
Dopuszczalna temperatura grzewcza przyrzadu z Hastelloy'u i SS wynosi 100°C.

Przy przekroczeniu powyzszych temperatur przyrzad moze ulec zniszczeniu.
W takich przypadkach firma KROHNE nie ponosi odpowiedzialnosci.

OPTIMASS T10 do T25 - Czas ogrzewania

160.0
312
140.0 292
o -—‘-""'-—'_ LN
w
= 1200 umase 82 =
@ L— -
H m2 3
5
E 1000 22 £
2 g
192
? 80.0 5
5 172 E
5
E 152 3
g 600 &
s /" a2 %
s s
2 12 &
S 400 e
=
g ./ 2oz
= onn 72 =
52
0o 2
0.00 1.00 2,00 300 400 500 600 7.00 5.00 9.00
Czas (godziny)
OPTIMASS T40 do T80 - Czas ogrzewania
1600
310
1400 290
— PNt 270
= 1200 50 &
; )
3 20§
£ 1000 20
e o
= 190 =
g P =
2 800 170 2
£ )
= 150 2
2 600 ~ &
= / 10 g
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0o 0
000 2.00 400 6.00 800 1000 1200 14.00 16.00 18.00 2000 22.00 24,00
Czas (godziny)
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OPTIMASS H & S15 do 25 - Czas ogrzewania
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OPTIMASS H & 8 40 - Czas ogrzewania
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OPTIMASS H & S 60 do 80 - Czas ogrzewania

210

180

130

110

Tempearatura {§rodka) rury pomiarowej (F)

Tempearatura ($rodka) rury pomiarowej (°C)
&
=)

ono 200 400 6.00 & .00 1000 1200 1400 16.00 1800 20.00 22 00 24 00 2600

Czas (godziny)

Chtlodzenie
W przypadku stosowania w ptaszczu grzewczym medium chtodzacego — konsultowa¢ z KROHNE.

1.5.20PTIMASS 71
Obudowa zewnetrzna i ptaszcz grzewczy wykonane sg ze stali 316 L, za wyjatkiem przytaczy typu
zenskiego 1/4" NPT, wykonanych ze stali 316.

Dopuszczalna temperatura i cis$nienie medium grzewczego wynosi 10 bar przy 150°C.
Dopuszczalne ci$nienie obudowy zewnetrznej przeptywomierza OPTIMASS 71, przy wyposazeniu
w ptaszcz grzewczy wynosi 10 bar przy 150°C.

138 Rel.

Froytacze plaszcza
{_‘:@E_a_ ArZewWCzego
¥” NFF (F)

g 7

£ pragaczami wescia fwyjscia  WHFTIMD
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1.6 Przeptywomierze z otworem oczyszczajgcym lub przepong bezpieczehstwa

Opcja z otworem oczyszczajacym
Przy wyborze opcji z otworem oczyszczajacym, przeptywomierz wyposazany jest w dwa, tatwo
identyfikowalne przytgcza typu zenskiego NPT.

e MFS 7000 2" NPT

e MFS 7100 2" NPT
Przytacza te uszczelniane sg zatyczkami NPT i ta8mg PTFE.

Uwaga:
Nie usuwa¢ tych zatyczek.

Przeptywomierz jest uszczelniany fabrycznie z uzyciem wypetnienia gazowego w postaci suchego
azotu — jakikolwiek dostep wilgoci uszkodzi przyrzad. Zatyczki moga zostaé usuniete jedynie w
przypadku konieczno$ci oczyszczenia wnetrza przyrzadu z medium, w przypadku podejrzenia
uszkodzenia rury pomiarowej — jedynie po rozhermetyzowaniu i zdemontowaniu przyrzadu, tak
szybko, jak to tylko mozliwe (ponizej 3 dni).

Przeptywomierze z przepong bezpieczenstwa

Przeptywomierze MFS 7100 wyposazone w przepone bezpieczenstwa stosowane sg w przypadku,
gdy cisnienie robocze rury pomiarowej przewyzsza znamionowe cisnienie zewnetrznej obudowy
cisnieniowej. Jesli produkt jest szkodliwy lub niebezpieczny, wymaga sie podtaczenia rury wylotowej
do meskiego gwintu NPT przepony bezpieczenstwa tak, ze roztadowanie zostanie przekierowane
do bezpiecznego obszaru.

Przekrdj rury musi by¢ na tyle duzy, ze nie wystapi wzrost cisnienia w obudowie przyrzadu.

Uwaga:
W przypadku produktow gazowych raczej, niz ciektych - wymaga sie wiekszej
przepony bezpieczenstwa dla 04 i wigkszych przeptywomierzy.

Uwaga:
Zapewnic, by strzatka na przeponie wskazywata wylot z przeptywomierza.
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2

Instalacja elektryczna

2.1 Lokalizacja i podtaczenie przewoddw

Lokalizacja
Nie wystawia¢ przeptywomierza na bezposrednie promieniowanie stoneczne. W razie koniecznosci
stosowaé daszek ochronny.

Przewody przylaczeniowe
W celu zachowania wymagan ochronnych, nalezy przestrzegac ponizszych zalecen:

Stosowac zaslepki i szczeliwo dla nie uzywanych wpustow kablowych.
Nie zapetlac i nie zatamywac¢ przewoddw we wpustach kablowych.
Zapewni¢ odciekowy ksztatt przewodu (wygiecie przewodu w ksztatt “U”).
Nie wprowadza¢ we wpusty kablowe sztywnych rurek.

Uzywac jedynie przewodow o srednicach 7 do 12 mm.

2.2 Podtgczenie do zasilania

przyrzadu, odpowiadajg podtgczanemu zasilaniu.

2 Upewni¢ sie, ze dane dotyczace zasilania, umieszczone na tabliczce znamionowej

Przestrzega¢ informacji podanych na tabliczce znamionowej (napiecie, czestotliwosc)!

Podiaczenie elekiryczne zgodne z IEC 364 lub rownowaznymi standardami krajowymi.
Instalacje w obszarach zagrozonych wybuchem wymagajg dostosowania sie do przepiséw
specjalnych (patrz: uzupetniajaca instrukcja montazu i eksploatac;ji)

Przewdd uziemienia ochronnego PE musi by¢ podtaczony do oddzielnego zacisku typu “U” w
przedziale zaciskowym przetwornika pomiarowego.

Nie krzyzowac i nie zapetla¢ przewodow w przedziale zaciskowym przetwornika pomiarowego.
Dla przwodéw zasilajgcych i wyjsciowych stosowac oddzielne wpusty kablowe.

Zapewni¢ dobre smarowanie gwintu okragtej pokrywki, zamykajacej przedziat zaciskowy.

Uwaga:
e Uzywac smaru nie korozyjnego w stosunku do aluminium ; nie zawierajgcego
zywic i kwaséw.

e Chroni¢ pierscieh uszczelniajacy przed uszkodzeniem.

20
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2.2.1 Okablowanie zasilajgce MFC050

11 |12
e _/ ‘
~—
N L AC
Wyijscia i - + DC

podtgczenia )
PE

Podiaczenie zasilania i sygnatu do MFC 050

2.2.2 Okablowanie zasilania MFC051 Nie-Ex

24V ACIDC
1|12
- _/
—~
Wyjscia 24V AC/DC
i~ A
() PE
Sie¢ 100 - 230 V AC
1|12
L N
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2.2.3 Okablowanie zasilania MFC 051 Ex

Aby odstoni¢ zaciski zasilania, nalezy przesung¢ Zaciski zasilania — zastoniete..
pokrywke w lewo.

Przetwornik MFC 051 dostepny jest w dwdch opcjach:

e Zasilanie w trybie przetgczania 24 V AC/DC
e 100/230 V AC

Wersja 24V AC/DC Wersja 100 — 230V AC
11 | 12 11 | 12
24V AC/DC L N
) 100-230 V
@ |PE
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2.3 Podigczenie przeptywomierza zdalnego

OPTIMASS moze zostac dostarczony w wersji zdalnej, z mozliwoscig umieszczenia gtowicy
pomiarowej w odlegtosci do 300 m od przetwornika.

Przewody oznaczone jako : 1, 2, 4, 5 nalezy podtaczy¢ do odpowiednich zaciskow tak, jak pokazano
na ponizszym schemacie.

3 O

* 4] Bl

e 5] ok Sl

!m o _“/_‘
S @D

» [ao] B k=l (o} =

v ElHO|E D =
podtgczenie — 1 e -9_—| :
zdalne ] S1E 8 [=]
4 preewoddw r— e e T

FIRCAG 0

— =)
o] - 1

, _ O [se
<IN >

Zaciski puszki przytaczeniowej dla przeptywomierza zdalnego — strona przetwornika.

Zmiana wersji zwartej na zdalng, lub odwrotnie, mozliwa jest jedynie w obszarze bezpiecznym; w
przypadku wersji stosowanych w obszarach zagrozonych wybuchem — zmiana mozliwa jest do
przeprowadzenia jedynie w warunkach warsztatu.

W celu zamiany i etykietowania, nalezy skontaktowac sie z firmg KROHNE.

Fodtaczenie
— zdalne
4 przewoddw

Zaciski podtgczenia gtowicy dla przeptywomierza zdalnego — strona gtowicy
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2.4 Wymagania dotyczace obszaru zagrozenia wybuchem

¢ Instalacja w obszarze zagrozonym wybuchem.

¢ Informacje szczegotowe — Uzupetniajgca instrukacja montazu | eksploataciji.

¢ Nalezy przestrzega¢ wskazéwek w odniesieniu do podtgczenia mechanicznego i elektrycznego.
¢ Ogolne wskazowki dotyczgce okablowania.

W celu zachowania ochrony IP 67 / NEMA 4x koniecznym jest zapewnienie doboru wiasciwych
przekrojow przewodéw dla wpustéw kablowych. Nalezy poprawnie zacisngé wpusty kablowe.
Przewdd uformowac w ksztatt “U” tak, aby zapewni¢ odciek wody.

2.5 Wejscia i wyjscia
2.5.1 Wejscia / wyjscia MFC 050

MFC 050 posiada wiele opcji i odmian konfiguraciji wejs¢ / wyjsc.
Przyrzad dostarczany jest z jedng z ponizszych, skonfigurowanych fabrycznie opciji:

Opcja Funkcja

1 x pradowe,1 x impulsowe, 1 sterujgce wejscie,1 x wyjscie statusowe-HART

1 x pradowe plus Modbus

Dwufazowe wyjscie czestotliwosciowe, 1 x pragdowe, 1 x wej. sterujace - HART

2 x prgdowe, 1 x impulsowe, 1 x wejscie sterujgce, HART

2 x prgdowe, 1 wejscie sterujgce,1 x wyjscie statusowe-HART

3 x pradowe, 1 x impulsowe - HART

3 x pradowe, 1 x wejscie sterujgce - HART

(N[O [WIN|—

3 x prgdowe, 1 x wyjscie statusowe - HART

W przypadku niepewnosci, co do opcji przetwornika, mozna jg zobaczy¢ poprzez:
Fct. 4.1 Wyposazenie |O.

W niniejszym przetworniku, wej$cia / wyjscia posiadajg wspdlng ziemie sygnatowa, galwanicznie
odizolowang od potencjatu ziemii (PE).

Uwaga
HART® dostepny jest na pierwszym wyjsciu pradowym, z wyjatkiem opcji 2, gdzie
dostepna jest inna opcja komunikacji.
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Opcja wyjscia 1 — Opcje naprzemiennego podiaczenia
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42— O Status aktywny O/P 24V DC
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Rys. 3: Wyjscie impulsowe statusowe zasilane
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Rys. 5: Aktywne wyjscie statusowe
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Rys. 2: 1 x pojedyncze wyjscie pradowe
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Rys. 4: Wyjscie impuls. (zasilanie zewnetrzne)

12
1

V<24VDC

> |IK5R
4.2 O  Status

41
4

6

5 O 0vDC

Rys. 6: pasywne wyjscie statusowe
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12 12
11 11
42 42 3
41 41 Zestyk
Wejscie
4 O <24vDC 4 9
6 6
5 o 0VvDC 5

Rys. 7 Wejscie binarne Rys. 8. Wej. binarne (status) zasilane

12 12
11 11
42 42 ﬁ <24V DC
41 > IK5R 4.1 Zestyk
4 4
6 Zestyk 6 Obcigzenie IKR
5 ¢ O 0vDC 5 O

Rys. 9: Wej. binarne (status) zasilane Rys. 10: Wejscie binarne (zasilanie zewnetrzne)

12 12
1 11 <24V DC
42 Wyjscie 42 Wyjscie
ETC. ETC.

41 41

4 Przekaznik 4 Przekaznik

6 6

5 5 O 0vDC
Rys. 11: Przekaznik impulsowy; przekaznik 24 V.  Rys. 12: Przekaznik impulsowy; przekaznik 24 V
DC <20 mA DC <150 mA
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Rys. 13: pasywny przekaznik statusowy;

przekaznik 24 V DC < 20 mA

Opcja wyjscia 2

12
1

42
41— 0

} MODBUS

} 4-20 mA

Opcja wyjscia 3

12
11

6
5 ——0 Wspodlne 0V

Wyjscie
ETC.

Przekaznik

12 <24V DC
11
Wyjscie
ETC.
42
4.1 Przekaznik
4
6
5 O 0VDC

42— oA[ L[ LI LI
dbib—o8 [ LI LT

4 B opoéznia sie wzgl. A o 90°

Rys. 14: Aktywny przekaznik statusowy;
przekaznik 24 V DC < 20 mA

Impuls przesuniety fazowo dla aplikacji rozliczeniowych
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Alternatywne wysterowanie dla 2 wyjs¢ impulsowych
12
11

42 ———O Impuls 2

41 —0 Impuls1

5 O wspolne 0V

Uwaga
Niemozliwe jest uzyskanie dwéch niezaleznie przydzielanych i skalowalnych wyjsé
czestotliwosciowych dla dwdch niezaleznych pomiaréw.
Opcja wyjscia 4

12

11

4.2

41

4 0 (0)4...20mA Wyjscie 2

6 O (0)4...20 mA Wyjscie 1

5 O wspolne 0V

Impuls i sterowanie jak dla opcji zilustrowanej w “Opcja 1”
Opcja wyjscia 5

12
11

42

41
4 —— O (0)4 ... 20 mA Wyjscie 2

6 —————0 (0)4...20 mA Wyjscie 1

5 0O Wspdine 0V

Wejscie statusowe i/lub sterujace, jak dla wyj$¢ zilustrowanych w “Opcja 1” (Rys. 5)
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Opcja wyjscia 6

12
1

42—

41—

Opcja wyjscia 7

12
1

42—

Opcja wyjscia 8

12
1

41—

Impuls

(0)4 ... 20 mA Wyjscie 3
(0)4 ... 20 mA Wyjscie 2
(0)4 ... 20 mA Wyjscie 1
Wspdlne 0V

Wejscie sterujgce

(0)4 ... 20 mA Wyjscie 3
(0)4 ... 20 mA Wyjscie 2
(0)4 ... 20 mA Wyjscie 1

Wspdine 0V

Wyjscie statusowe

(0)4 ... 20 mA Wyjscie 3
(0)4 ... 20 mA Wyjscie 2
(0) 4 ... 20 mA Wyjscie 1

Wspdine 0V

KROHNE
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2.5.2 Wejscia / wyjscia MFC051

MFC 051 oferuje galwanicznie odseparowane wyjscia w wersji zwyklej, oraz wyjscia
iskrobezpieczne w wersji dopuszczonej do stosowania w obszarach zagrozonych wybuchem (patrz:
Uzupetniajaca instrukcja montazu i eksploataciji).

Wszystkie wyjscia sg pasywne.
Przetwornik dostarczany jest z fabrycznie skonfigurowanymi, zadanymi opcjami wyjsc¢, ktore nie
moga by¢ zmieniane ze wzgledu na fakt lutowania modutéw. Konieczne jest stosowanie dla

modutdéw czarnych pokryw, ze wzgledu na mozliwo$¢ wystgpienia sygnatéw pasozytniczych.

W celu sprawdzenia rzeczywistej konfiguracji wyj$é, patrz: Fct. 4.1 WYPOSAZENIE 10. Sposéb
przytaczenia podano réwniez na etykietce (pokrywka przedziatu taczeniowego).

Opcja Funkcja

2 x 4-20 mA-HART (wyjscia separowane galwanicznie od siebie wzajem)

1 x4-20 mA, 1 x Wyjscie impulsowe - HART

1 x4-20 mA, 1 x Wejscie sterujace - HART

1 x4-20 mA, 1 x Wyjscie statusowe - HART

QB |WIN| =

1 x 4-20 mA, 1 x Profibus PA

Uwaga
HART® dostepny jest na pierwszym wyjsciu 4...20 mA za wyjatkiem opcji 5, gdzie
dostepny jest Profibus

Poniewaz wyjscia sg pasywne, HART® moze zostaé¢ uzyty w petli “multi-drop” oraz w charakterze
komunikacji “punkt - punkt”.

Opcja wyjscia 1

12
1

250 R

l2 H)T—3©o 18..30VDC

2l ——0O ovDC
250 R

1 HFLT—1o 18..30vDC

Hl]—0 ovDC

Pasywne wyjscie pragdowe
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Opcja wyjscia 2

Oprécz pierwszego wyjscia 4...20mA, podtaczy¢ mozna pasywne wyjscie impulsowe (rys. ponizej).

12
1

5...30vDC

300 R
12 Impuls

2 lf——0 ov

Pasywne wyjscie impulsowe

Opcja wyjscia 3

Oprocz pierwszego wyjscia 4...20mA, podiaczy¢ mozna wejscie sterujgce lub binarne.

12
11
5...30VvDC
Zestyk 300 R
12 —O

21— 0 ovDC

Wejscie binarne
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Opcja wyjscia 4

Oprécz pierwszego wyjscia 4...20mA, podtaczy¢ mozna wyjscie statusowe lub alarmowe.

12
11
5...30VvDC
300R
12 Status

2l —0 ovDC

Pasywne wyjscie statusowe

Opcja wyjscia 5

Oprécz wyjscia 4...20 mA, dostepne jest wyjscie z komunikacja Profibus.

12
1

D 0
DL
1

ML

Profibus PA

Profibus
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2.6 Przebudowa przetwornika — zwarty na zdalny

Przebudowa montazowa przetwornika pomiarowego z wersji zwartej na zdalng jest mozliwa pod
pewnymi warunkami, z uzyciem specjalnego zestawu elementow.

W celu uzyskania informacji szczegotowych, nalezy skontaktowac sie z firmg KROHNE, podajac
numer seryjny przyrzadu.

2.7 Przebudowa przetwornika — zdalny na zwarty

Przebudowa montazowa przetwornika pomiarowego z wersji zdalnej na zwartg jest mozliwa pod
pewnymi warunkami, z uzyciem specjalnego zestawu elementow.

W celu uzyskania informacji szczegétowych, nalezy skontaktowa¢ sie z firmag KROHNE, podajac
numer seryjny przyrzadu.
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3 Uruchomienie

3.1 Parametry ustawiane fabrycznie

Przeptywomierz masowy opuszcza fabryke gotowy do uzycia - ze wszystkimi danymi procesowymi
zaprogramowanymi zgodnie z wymaganiami uzytkownika (patrz: arkusz programowania
fabrycznego, dostarczany z urzgdzeniem)

Jesli w zamowienieu nie okreslono parametréw procesowych, przyrzad programowany jest
standardowymi warto$ciami i funkcjami domysinymi.

Wyjscia pradowe i impulsowe traktujg dowolny przeptyw, jako dodatni. Rzeczywisty przeptyw oraz
sumowanie mierzone sg niezaleznie od kierunku. Wskaznik pokaze “+” lub “-” przed wyswietlanymi
wartosciami liczbowymi.

Powyzsze nastawy fabryczne, dla pradu i impulséw, mogg w nast. warunkach powodowac btad:
Podczas zatrzymania pompy i odwrotnego przeptywu o wartosci wiekszej, niz prég odciecia niskiego
przeptywu lub, gdy sumowanie powinno odbywac sie dla obu kierunkéw przeptywu.

W celu unikniecia tego typu problemow:

e Ustawi¢ tryb przeptywu (Fct. 3.1.3) na przeptyw > 0 lub przeptyw < 0, tak, ze przeptyw odwrotny
jest ignorowany lub

o Zwigkszy¢ wartos¢ progu odciecia niskiego przeptywu (Fct. 3.1.1) tak, ze niewielki przeptyw
zwrotny jest ignorowany lub

e Ustawi¢ wyjscie alarmowe (Fct. 4.6.1) na “KIERUNEK” tak, by zewnetrzne oprzyrzgdowanie
mogto rozréznia¢ przeptyw dodatni i ujemny.

3.2 Pierwsze uruchomienie

e Sprawdzi¢ zgodnos¢ podtgczenia zasilania z opisem na tabliczce znamionowej.
o Wiaczyc¢ zasilanie.
e Po wiaczeniu przyrzad przeprowadza autotest. WysSwietlana jest nastepujgca sekwencja:

*  TEST
*  SW.WVER VXXX
*  OPTIMASS
7X5X
*  STARTUP

Po krétkim okresie ustalania sie gtowicy pomiarowej, nastapi wyswietlanie przeptywu masowego.

W celu uzyskania stabilnych pomiaréw, zaleca si¢ 30 minutowy czas rozgrzewania
przyrzadu.

e Aby uzyskac stabilny i doktadny pomiar przeptywu masowego, nalezy sprawdzi¢:
a) Jakosc¢ instalacji mechanicznej. Patrz rozdz. 1.
b) Poprawnos¢ kalibracji zera. Patrz rozdz.. 3.3. Dalsze informacje dotyczace kalibracji punktu
zerowego mozna znalez¢ w rozdziale. 5.
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3.3 Regulacja punktu zerowego

Po instalacji nalezy wyregulowaé punkt zerowy. Glowica pomiarowa musi by¢ wypetniona ciecza
bez zawartosci gazu oraz powietrza. Efekt ten uzyskuje sie przepuszczajac ciecz przez glowice,
przez okres ok. 2 minut, z natezeniem powyzej 50 % wartosci znamionowej. Nastepnie nalezy
catkowicie zatrzymac przeptyw w gtowicy (patrz rozdz. 1.1) dla nastawienia zera. Aby nie przerywac
ciggu technologicznego, najlepiej uzy¢ do tego celu bocznika, jak pokazano w rozdziale 1.1

Nastepnie rozpoczyna sie regulacje zera poprzez nastepujaca kombinacje klawiszy:

Rozpocza¢ od trybu pomiaru

Klawisz Wyswietlanie
Linia 1 Linia 2

- Fct. (1) OPERACJA

2x—> Fct. 1.1.(1) AUTO. KALIB.

T KALIB. (TAK)

J X.X PROCENT
AKCEPTACJA. (TAK)

J Fct. 1.1.(1) AUTO. KALIB.

3xJ AKCEPTACJA. (TAK)

J Wyswietlacz

W pewnych warunkach regulacja punktu zerowego moze nie by¢ mozliwa:

o Jesli medium jest w ruchu. Zawory odcinajgce nie domkniete

o Jesli ciecz w gtowicy pomiarowej zawiera gaz. Przepusci¢ ciecz przez gtowice, jak opisano
powyzej i powtérzy¢ kalibracje.

o Jedli drgania rezonansowe instalacji zaktdcajg prace gtowicy pomiarowe;j. Jesli na liscie
komunikatéw statusowych znajdujg sie aktywne ostrzezenia (patrz rozdz. 6).

W takich przypadkach regulacja punktu zerowego zostaje automatycznie przerwana i wyswietlany

jest nastepujacy komunikat:
ZERO.BLAD

Nacisnag¢ J aby przetwornik powrdcit do poczatku funkeji 1.1.1:
Fct. 1.1.1 AUTO. KALIB

Dalsze informacje dotyczace regulacji punktu zerowego podano w rozdziale 4.
Po zakonczeniu regulacji punktu zerowego OPTIMASS MFM 7050/51 jest gotowy do pracy.
Wszystkie parametry ustawiono fabrycznie w oparciu o dane z zaméwienia.

Szczegotowe informacje dotyczace dalszych nastaw przetwornika znalez¢ mozna w rozdziale 4 i 5
niniejszej dokumentaciji.
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3.4 Programowanie przetwornika magnesami pretowymi

e Przetwornik moze byé programowany za pomocg czujnikdw magnetycznych, zamontowanych

na plycie czotowej, bez otwierania pokrywy czotowe;.

e W tym celu nalezy uzy¢ magneséw pretowych (dostarczanych standardowo), zblizajac je do

okienka obudowy wyswietlacza.
e Czujniki magnetyczne powielajg funkcje klawiszy.

.-o-""'_'_'_'_\_\_\_\""m
- E - Powiela
/ klawisz
/’f| KROHNE MEFC 50
rs
1I‘I I"I
E." min
v
| Stz Standtr, |  Powiela

Powiela W

— +
klawisz \ HE = -/

klawmz
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4  Programowanie przetwornika MFC 050/051

4.1 Elementy operatorskie i kontrolne

Elementy operatorskie dostepne sg po zdjeciu pokrywki sekcji z elektronika, z uzyciem specjalnego
klucza. Przetornik mozna réwniez programowac¢ bez zdejmowania tej pokrywki, z uzyciem

magnesow pretowych.

Uwaga:
Nie uszkodzi¢ gwintu i uszczelki, nie dopusci¢ do gromadzenia sie na nich brudu,
zawsze zapewni¢ ich dobre nasmarowanie.

o

Wyswietlacz (gorna) pierwsza linia
Wyswietlacz (Srodkowa) druga linia
3  Wyswietlacz (dolna) trzecia linia:

N —

strzatki (V) do identyfikacji stanu
przetwornika

Ow

| KROHNE MFC 50 |
A P
N T

@ s /
IN E/ min

e Wskaznik komunikatow status.

e  Tryb oczekiwania

Klawisze dla czynnosci operatorskich.

5  Czujniki magnetyczne, do
wykonywania czynnosci operatorskich

N

z uzyciem magnesow pretowych, bez

Status

Standby zdejmowania pokrywki. Funkcje ident,

El - 4

mm

jak dla klawiszy (4).
Pole sygnalizujace nacisniecie
(aktywacje) klawiszy.

e

»

Koncepcja obstugi operatorskiej obejmuje pieé poziomdw (horyzontalnie). Patrz: nastgpna strona

Wybér poziomu:

Poziom: “Zerowanie /
potwierdzenie
(Wyjscie)”:

Poziom podzielony jest na 5 gtéwnych opcji menu:

Fct. 1.0 PRACA: ta opcja menu zawiera najwazniejsze funkcje stuzace
regulaciji i kalibracji.

Fct. 2.0 TEST: ta opcja stuzy sprawdzeniu przetwornika i jego
diagnostyce (wyswietlanie, wyjscia, tryb pomiaru).

Fct. 3.0 KONFIG: W tej opcji ustawia sie funkcje i parametry dotyczace
pomiaru przeptywu i parametréw urzadzenia.

Fct. 4.0 1.0. KONFIG:W tej opcji menu konfiguruje sie wyjscia, wejscie,
komunikacje i sterowanie systemem.

Fct. 5.0 NAST. FABR: W tej opcji menu monitoruje sie wszystkie
nastawy fabryczne i state przyrzadu.

Opcja o dwdch zadaniach — dostepna przez kod wejscia 2 (J T — ).

e Zerowanie sumatora, jesli jest to mozliwe - poprzez wybor TAK w
Fct. 3.5.3 ZEROWANIE.DOZWOLONE.

¢ Na liScie podane sg komunikaty statusowe i komunikaty
potwierdzenia (Wyjscie), jakie pojawity sie od ostatniego
potwierdzenia. Po zlikwidowaniu przyczyn(-y) i potwierdzeniu,
komunikaty te sg z listy usuwane
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4.2 Koncepcja obstugi operatorskiej OPTIMASS MFC 050/051

, =
Tryh pomiaru Lista bigdowy g
. LISTA STATUS. TERLAAY. TAAH, V] T iy
@mrﬁig ] (TH=— SUMATOR ZERCWY HIE Wy, MIE %
Po ukazaniu sig tego na wyswietlaczu w
---------------- » Kod 1 naciznad kod nadzoru 1 |H]
T Faclary seiting.  — — T T T 0 0 1 Fer8si

S55MR. SER. 551—-554

5.4 TEMP-HIST 541—54.2

5.3 TEMP-DGR 531—-534

5 MASTANY 5.2 PRIYRIAD 521-524

FABR. |51 KALBR 511 —51.-21

410 KALIBR | 4,101 =4.106

4 9 KOMUMIKCLA, 451 —4.9.4

4.8 SYSTEM 451 —484

4 7 WEJ. STER 471-472
4 6% ALARM 461 =464 o
4.5 . IMPULS 451 —4.54 3
4.2-4 4 W J200 )3 (PRAD) 421 —4.44 %
4. KONFIG 1O 4.1 WYPOSAT /0 o]
35 HASLA 551-5543 %
3.4 GESTOSC 841 &
3.3 POM KONCENTR 581 —23.10 o
32 W SWIETLACT 321 —32.13 =
3. KOMFIG 31 PARAM. BAT. 3110317 g
2 A0WERSJE 210.1—2.10.4 e

2.9 DIAGNOST YA, 291-2.98

2 8WEJ. STER.
2.7 ALARM
2w ). CTEST
2.5 IMPLS
2.2-2 4 1 WY I3 (PRAD
21 W SMETLACT
1.3 KALIBR. GEST [1a1-155 |
1.2 STAMPRIYVET

A1 PRACA 1.1 KALIBR ZERA EEEESEENN| L]

Podziel funkcie klawiszy pomigdzy menu chidwne i podmen
Migajgca cresd weydwietlacza (kursor) podledgajgca Tmianom - Zaznaczons wytusIcTeniem

b

B

henu atdvwne

vy b ac T.

Podmenu -

weybrad klawizzem

Funkcja
vy b Ec

Dane wej - wybrad
= T4

+_E|_I

t
+
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4.3 Funkcje klawiszy

Funkcje klawiszy

Kursor Kursor lokalizowany jest na wyswietlaczu poprzez migajace znaki. Moze byé
pojedynczg cyfrg (przy wstawianiu liczb); znakiem (“+” i “-”); jednostka miary (g, kg, t
itp.) lub jakimkolwiek innym polem tekstowym. W niniejszej dokumentaciji lokalizacja
kursora, w przyktadach programowania, wskazywana jest przez nawiasy okragte ()
wokot migajgcych znakow.

0 Klawisz Wybér lub W gére — zmienia pole / cyfre pod kursorem
Cyfra: Kazde nacisniecie zwieksza wartos¢ o 1. (0 nastepuje za 9).

Punkt dz. | Przesuniecie punktu dziesietnego 0000(.)0000 zmienia na 00000(.)000

Menu Zwieksza numer menu o 1, tzn Fct. 1.(1).0 zmienia siena Fct. 1.(2).0
Kiedy numer menu osiagga maksimum, nastepne T zmienia go na 1. tzn.
Fct 1.(3) zmienia sie na Fct 1.(1)

Tekst Zmienia pole tekstowe tzn. "TAK” na "NIE” lub "g” na "kg” na "t” itp.

Znak Przetgcza "+” na ”-’

N Klawisz Kursora lub Na prawo — przesuwa kursor do nastepnego pola edycji (zwykle

do nastgpnego na prawo)

Liczba Przesuwa kursor z 12(3).50 do 123(.)50 do 123.(5)0

Tekst Przesuwa do nastepnego pola (kg)/min do kg/(min)

Menu Przesuwa do nastepnej kolumny menu tzn. Fct 1.(1) do Fct. 1.1.(1)
lub
jesli kursor jest na prawym skraju: wywotuje funkcje tego menu tzn. z
Fct. 1.1.(1) nacisnij — aby wejs¢ do regulacji zera.

A Klawisz Akceptacja lub Enter
Wewnatrz | Akceptuje zmiany (jesli miaty miejsce) i opuszcza funkcje.
funkcji
Menu Przesuwa kursor do nastepnej kolumny po lewe;j.

tzn. z Fect. 1.1.(1) z powrotem do Fct. 1.(1)
jesli kursor jest na lewym skraju, wtedy . opuszcza menu. Patrz
nastepne: "Zakonczenie” .

Uwaga:

Przy wprowadzeniu wartosci numerycznej spoza zakresu, na wyswietlaczu ukaze
sie warto$¢ minimalna lub maksymalna, mozliwa do akceptacji. Po nacisnieciu J
liczba moze by¢ skorygowana.
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4.3.1 Wchodzenie do trybu programowania

Rozpoczecie:

Wyswietlacz Komentarz
— Nacisnij Fct. 1 Jesli ukaze sie, patrz: "Funkcje klawiszy ” w 4.3.
PRACA
lub
CodE 1 Jesli ukaze sig na wyswietlaczu, wstaw 9-pozycyjny CodE
--------- nadzoru 1.
Ustawienie fabryczne: - - > JJJ T 17
Pozycja1 -8 CodE 1 Kazda pozycja pokazana na wyswietlaczu, jako " * "
(klawisz) e R
Pozycja 9 Fct. 1 Jesli ukaze sig patrz: "Funkcje klawiszy ” w 4.3.
(klawisz) PRACA
XXXXX Podano btedny CodE nadzoru 1. Nacisnij dowolny klawisz i
BLEDNY KOD wstaw poprawny 9-pozycyjny CodE nadzoru 1 .

4.3.2Wychodzenie z trybu programowania

Zakonczenie:

Wyswietlacz Komentarz
Nacisng¢ .4 1-5 | Fct (1).0 NAcisna¢ 4 1...5 razy, az kursor znajdzie sie w skrajnej
razy PRACA lewej kolumnie menu. (Fct. 1,2, 3, 4 lub 5).
J + 12.3 Jesli nie wprowadzono zadnych zmian w konfiguraciji
kg/min systemu, wr6é bezposrednio do trybu pomiaru.
lub
(AKCEPTACJA | Wykryto zmiany. Naci$nij .J aby je zaakceptowac.
TAK) lub
0 (AKCEPTACJA | Nacisnij 4 aby odrzuci¢ zmiany i wréci¢ bezposrednio do
NIE) trybu pomiaru.
L lub
T (WROC) Nacis$nij J aby powrdci¢ do menu, Fct. 1.(0) w celu dalszych
zmian
Wré¢ do trybu pomiaru.
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Przyktady
W niniejszych przyktadach, kursor (migajaca czes¢ wyswietlacza) posiada szare tto:

Rozpoczecie programowania

Tryb pomiaru Tryb programowania
1357 1 Fet 1.0
m3 / hr P RACA
Uwaga:
Przy ustawieniu “tak” w Fct. 3.5.1 SUPERVISOR, po nacisnieciu — ukaze sie na
wyswietlaczu:

Q CodE1 --------- .
Nalezy wprowadzi¢ 9-pozycyjny kod wejscia.

Ustawienie fabryczne: » - —> JJ 1T T 1.

Kazda pozycja pokazana jest na wyswietlaczu w postaci ” * ”.
Zakonczenie programowania
Naciskaj - dopdki nie wyswietli sie jedno z ponizszych menu:

Fct. 1.0 PRACA, Fct. 2.0 TEST Ilub Fct. 3.0 KONFIG

Nacisnij

Fect 30

I NS TAL A KCEZPT T AK

Aby zaakceptowaé¢ nowe parametry
Nacisnij - aby potwierdzi¢
Na wyswietlaczu ukaze sie “CZEKAJ”.

Jesli nie wykryto btedéw, po kilku sekundach rozpocznie sie tryb pomiaru z nowymi
parametrami.

Odrzucenie nowych parametréow

Jesli nowe parametry majg zosta¢ odrzucone, nalezy zastosowac¢ nastepujaca

sekwencje nacisnie¢ klawiszy:

e Nacisngé T

e Ukaze sie "BRAK AKCEPTACJI".

e Ponacisnieciu . przyrzad powrdci do trybu pomiaru, uzywajac a dalszym ciggu
poprzednich parametrow.
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Zmiana wartosci numerycznych

Zwiekszanie wartosci numerycznej

210.50 210 . 86
k g/ mi n k g / i n
Przesuwanie kursora (migajaca cyfra) Przesuniecie w prawo
210. 60 210 . 6
k g/ mi n k g / i n
Przesuwanie punktu dziesi¢tnego Przesuniecie w prawo
2 1. 060 2 10. 6
k g/ mi n k g / i n
Zmiana tekstu Wybér nastepnego tekstu
PRZEPLYW GESTOSEC
Zmiana jednostek
Wartosci numeryczne przeliczane sg automatycznie
Wybér nowej jednostki
0. 210860 210 . 6
g/ mi n k g / i n
Zastepcza jednostka czasu
210. 60 210 . 6
k g/ mi n k g / i n
Przejscie od wartosci numerycznych do tekstowych
Zastepcze jednostki inzynieryjne
210. 60 210 . 6
k g/ mi n k g / i
Powroét do wyswietlania funkcji
10 3 Fct 1.
S e k S TALA Z AS
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4.4 Tabela programowanych funkgc;ji

Tekst

Opis i nastawy

PRACA

Menu gtéwne 1 Praca

KALIB ZERA.

Podmenu 1.1 Regulacja zera

AUTO. KALIB.

Automatyczna regulacja zera
*1) Wybierz: NA PEWNO TAK lub NIE
*2) Jesli TAK: Kalibracja (czas trwania okoto 30 sek)
Wyswietlacz: Rzeczywiste natgzenie przeptywu wyrazone w procentach
maksymalnego przeptywu znamionowego gtowicy (Qioo%)
*3) Wybierz: AKCEPTACJA TAK lub NIE

KALIB. RECZNA

Wprowadzenie reczne uchybu zera
* Bezposrednie wprowadzenie uchybu zera.
Jednostki: jak wybrano w Fct.

1.1.3

WYSW. ZERA

Wyswietla ostatnig wartosé uchybu zera w procentach przeptywu znamion.

1.2

STAN. URZADZ

Podanie stanu urzadzenia

Uzy¢ T do wyboru jednego z trzech stanéw urzadzenia, potem nacisnaé ..:
*POMIAR

*OCZEKIWANIE (Rura pomiar. pobudzana, Przeptyw Masowy ustawiony na zero)
*STOP (Wstrzymanie pobudzania rury pomiarowej)

1.3

KAL. GEST.

Podmenu 1.3 Kalibracja gestosci

1.341

WYSW. PT. 1

Wyswietlanie ostatniej wartosci z kalibracji gestosci punkt 1

1.3.2

WYSW. PT. 2

Wyswietlanie ostatniej wartosci z kalibracji gestosci punkt 2

1.3.3

1 PUNKT.KAL.

Tryb kalibracji gestosci: kalibracja 1 - punktowa

* NA PEWNO (NIE). Uzy¢ T aby wybra¢ TAK, potem nacisnag ..
Uzy¢ T aby wybraé zadang prébke kalibracji z ponizsze;j listy:
*PUSTY

* WODA

* WODA MIEJSKA

* INNE

1.34

2 PUNKT.KAL.

Tryb kalibracji gestosci: kalibracja 2 - punktowa

Pierwszy dostep do menu 1.3.4:

* NA PEWNO (NIE). Uzyé T aby wybraé TAK, potem nacisnaé ... Uzyé T aby
wybra¢ pomiedzy

* KAL. PROBKA 1

*WYJSCIE

Nacisnaé .J i uzyé T aby wybraé¢ zadana probke kalibracji z ponizszej listy, potem
nacisna¢ J

*PUSTY

* WODA

* WODA MIEJSKA

* INNE

KALIB. OK.

Nacisng¢ - aby powréci¢ do Fct. 1.3.4

1.34

2 PUNKT.KAL

Drugi dostep do menu 1.3.4:

* NA PEWNO (NIE). Uzy¢ T aby wybraé TAK, potem nacisnaé ... Uzyé T aby
wybra¢ pomiedzy

* KAL. PROBKA 2

* PONOWNE URUCHOMIENIE

*WYJSCIE

Nacisnaé .l i uzyé T aby wybraé¢ zadana probke kalibracji z ponizszej listy, potem
nacisng¢

* WODA

* WODA MIEJSKA

* INNE

KALIB. OK

Nacisna¢ - aby powrdci¢ do Fct. 1.3.4

1.3.5

NAST.FABR.

Reset nastaw fabrycznych
Ustawienie kalibracji gestosci na warto$¢ nastawy fabrycznej
* NA PEWNO (NIE). Uzyé T aby wybra¢ TAK, potem nacisng¢ ..
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Fct.

Tekst

Opis i nastawy

TEST

Menu gtéwne 2. Funkcje testowe

21

WYSWIETL.

Przeprowadzenie testu wyswietlacza
* NA PEWNO (NIE). Uzy¢ T aby wybra¢ TAK, potem nacisnag¢ ... (Czas testu ok.
30 sek.). Zatrzymanie testu w dowolnym momencie poprzez . .

22

WYJ.PRAD. 1

Test wyjscia pradowego |

* NA PEWNO (NIE). Uzy¢ T aby wybra¢ TAK, potem nacisna¢ 1. Uzyé T do
wybrania sygnatéw testowych z ponizszej Isty:

0 mA 16 mA

2 mA 20 mA

12 mA 22 mA

Aby opusci¢ tryb testu, w dowolnym momencie nacisng¢ .

2.3

WYJ.PRAD. 2

Test wyjscia pradowego 2
Patrz WYJ.PRAD. 1 powyzej

24

WYJ.PRAD. 3

Test wyjscia pradowego 3
Patrz WYJ.PRAD. 1 powyzej (Fct. 2.2)

25

WYJ. IMPULS.

Test wyjscia impulsowego

* NA PEWNO (NIE). Uzyé¢ T aby wybra¢ TAK, potem nacisna¢ 1. Uzyé T aby
wybraé zadang szerokos$¢ impulsu z ponizszej listy

*  0.056 mSec * 10.0 mSec

* 0.4 mSec * 100.0 mSec

* 1.0 mSec * 500.0 mSec

Nacisng¢ .. System przesyta impulsy o wybranej szeroko$ci. Aby zatrzymac test,
nacisng¢ dwa razy . .

2.6

WYJ. CZEST.

Test wyjscia czestotliwosciowego

* NA PEWNO (NIE). Uzyé T aby wybraé TAK, potem nacisnaé ...

* POZIOM NISKI 0 wolt DC zostanie ustawiony na wyjsciu przetwornika.
Uzy¢ T aby wybraé sygnat testowy z ponizszej listy.

* POZIOM WYSOKI (+ V wolt dc)

*1Hz *100 Hz

*10 Hz * 1000 Hz

2.7

WYJ. ALARM.

Test wyjscia alarmowego

* NA PEWNO (NIE). Uzyé¢ T aby wybra¢ TAK, potem nacisna¢ ..

* POZIOM NISKI. 0 wolt ustawione jest na zacisku wyjscia alarmowego.
Nacisnaé T aby przetaczy¢ wyjscie na:

* POZIOM WYSOKI . +24V dc ustawione jest na zacisku wyjscia alarmowego.
Aby opuscié tryb testu, w dowolnym momencie nacisngé¢ .

2.8

WEJ. STER.

Test wejscia sterujacego

* NA PEWNO (NIE). Uzyé T aby wybraé TAK, potem nacisnaé ...

Wyswietlane sg rzeczywisty poziom wejscia, WYSOKI lub NISKI, oraz wybrane
funkcje - patrz Fct. 3.6.1

Zakonczenie testu poprzez nacisniecie

2.9

DIAGNOZA

Podmenu 2.9 Diagnoza

2.9.1

TEMP. RURY.

Test temperatury

Nacisng¢ — . Wyswietlenie temperatury w °C lub °F
Uzy¢ T aby wyswietlié temperature w °F.
Zakonczenie testu poprzez nacisniecie .

292

ODKSZTALC.
RURY. POM.

Test naprezen rury pomiarowej
Nacisna¢ —. Wyswietlana jest rezystancja naprezen w omach. Zakonczenie testu
poprzez nacisniecie .

293

ODKSZTALC.
CYL. WEWN.

Test naprezen wewnetrznego cylindra
Nacisna¢ —. Wyswietlana jest rezystancja naprezen w omach. Zakonczenie testu
poprzez nacisniecie .

294

CZESTOTL.
RURY. POM.

Monitorowanie podstawowej czestotliwosci glowicy
Rozpocznij test poprzez — . Zakonicz test poprzez ..

44
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Fct. Tekst Opis i nastawy
295 ENERGIA. POB. | Monitorowanie poziomu pobudzenia glowicy pomiarowej
Rozpocznij test poprzez — . Zakoncz test poprzez .
2.9.6 CZUJNIK A Monitorowanie amplitudy czujnikéw A i B
29.7 CZUJNIK B Jako procent ich maksymalnej wartosci. Wartos¢ idealna:
80 dla MFS 7000 — 06 do 40
60 dla MFS 7000 — 50 do 80
55 dla MFS 7100
Rozpocznij test poprzez — . Zakoncz test poprzez ..
298 BLEDY KOM. Monitorowanie btedéw komunikacji
Rozpocznij test poprzez — . Wyswietlana jest liczba komunikatéow btedéw od
zatgczenia zasilania. Zakoncz test poprzez ..
2.10 Wersje Podmenu 2.10 Wersje
2.10.1 | OPROGR. Monitorowanie wersji oprogramowania cofnietego
COFN. Rozpocznij test poprzez — . Zakoncz test poprzez ..
2.10.2 | SPRZET. COFN. | Monitorowanie wersji sprzetu cofnietego
Rozpocznij test poprzez — . Zakoncz test poprzez ..
2.10.3 | OPROGR. Monitorowanie wersji oprogramowania wysunietego
WYSUN. Rozpocznij test poprzez — . Zakonicz test poprzez ..
3 KONFIG Menu gtéwne 3 Konfiguracja
31 PARAM PODST. | Podmenu 3.1 dane bazowe
3.11 ODC. NISKIEGO | Odciecie niskiego przeptywu
PRZEPL. Wartos¢: 0 do 10 procent przeptywu znamionowego
3.1.2 STALA Stata czasowa dla wyjscia wartosci mierzonej
CZASOWA Zakres 0,2 ... 20 sek.
3.1.3 TRYB PRZEPL. Definiowanie przeptywu jedno- lub dwukierunkowego.
Wybra¢:
* PRZEPLYW > 0 (ignorowanie przeptywu ujemnego)
* PRZEPLYW < 0 (ignorowanie przeptywu dodatniego)
* PRZEPLYW +/- (umozliwia przeptyw ujemny i dodatni)
3.1.4 KIER. PRZEPL. Definiowanie kierunku przeptywu
Wybér: W PRZOD lub W TYL
3.1.5 SREDN. RURY Wyboér srednicy rury
Wybor srednicy rury w mm dla pomiaru predkosci liniowej przeptywu.
Warto$é domysina: Srednica rury dla rozmiaru czujnika
3.1.6 DODANIE Uzyé T aby dodaé jeden dodatkowy sumator
SUMATORA Wybierz i nacignij ..:
* ZADEN
* SUMOWANIE MASY
* SUMOWANIE OBJETOSCI
* SUMOWANIE KONCENTRACJI
3.1.7 KOMUNIKATY Ktore komunikaty statusowe wyswietlac?
BLED. Uzy¢ T aby wybraé, nastepnie nacisnaé .
*BAZOWY.BLAD
* TRANS.BLAD
* BLAD WEJ / WYJ
* WSZYSTKIE BLEDY
3.2 WYSWIETLACZ | Podmenu 3.2 WYSWIETLACZ
3.21 WYSW. CYKL. Wyswietlanie cykliczne?
Nastawienie WYSW.STAT lub WYSW.CYKL. Jesli WYSW.CYKL, w trybie
pomiaru, co 5 sekund nastgpi przetaczenie sie do: przeptywu masowego, gestosci,
sumatora, temperatury.
3.2.2 PRZEPLYW Jednostki i format dla wyswietlania przeptywu masowego
MASOWY *g, kg, t, 0oz, Ib per s, min, h, d

* Liczba pozycji dziesietnych - wybieralna.
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Fct.

Tekst

Opis i nastawy

3.2.3

SUM.MAS

Jednostki i format sumatora
*g,kg, t, o0z b
* Liczba pozycji dziesietnych - wybieralna.

3.24

PRZEPL.OBJ.

Jednostki i format dla przeptywu objetosciowego
* Wybor OFF (bez wyswietlania przeptywu obj.) lub
* cm3, dm3, litre, m3 , in3 ,ft3 , USgal, lub galon na
*s, min, hr, day

* Liczba pozycji dziesietnych - wybieralna.

3.25

OBJ.SUM.

Jednostki i format dla sumatora
* Wybér OFF (bez wyswietlania sumy obj.) lub cm3, dm3, liter, m3, inch3, ft3, US
gal, gallon.

3.2.6

TEMPERATURA.

Jednostki temperatury
*°C lub °F
* Format ustalony — z 1 miejscem dziesietnym

3.2.7

GESTOSC

Jednostki i format dla gestosci

* g, kg, t, na cm3, dm3, litre, m3 lub oz, Ib na in3 ,ft3 , USgal, gallon lub SG (ciezar
wiasciwy odniesiony do wody w temp. 20°C)

* Liczba pozycji dziesietnych - wybieralna.

3.2.8

PRZEPL.KONC.

Jednostki i format dla przeptywu masowego rozpuszczonej substanciji

* Wybdr OFF (brak wyswietlania przeptywu masowego rozpuszczonej substancji)
lub * g, kg, t, oz, Ib per s, min, h, d

* Liczba pozycji dziesietnych - wybieralna.

3.2.9

KONC.SUM.

Jednostki i format dla sumatora masy rozpuszczonej substancji

* Wybér OFF (brak wyswietlania sumy masy rozpuszczonej substanciji) lub
*g,kg, t, oz, Ib

* Liczba pozycji dziesietnych - wybieralna.

3.2.10

KONC.MAS.

Monitorowanie koncentracji (stezenia) masy
* Wybor OFF (brak wyswietlania stgzenia masowego) lub
* PROCENT M

3.2.11

KONC.OBJ.

Monitorowanie koncentracji (stezenia) objetosciowego
* Wybdr OFF (brak wyswietlania stezenia objetosciowego) lub
* PROCENT V

3.2.12

PREDK.LINIOWA

Monitorowanie liniowej predkosci przeptywu

* Wybér OFF (brak wyswietlania liniowej predkosci przeptywu) lub
* mi/sec

* ft/sec

3.2.13

JEZYK

Jezyk wyswietlania tekstu
* ANGIELSKI

* FRANCUSKI

* HISZPANSKI

* NIEMIECKI

3.3

POM.KONC.

Podmenu 3.3 Pomiar koncentracji (stezenia)

3.3.1

TRYB.KONC.

* NIE ZAINSTALOWANY (brak mozliwosci pomiaru stezenia) lub wybér opcji
(jedynie w przypadku, gdy zamoéwiono pomiar stezenia)

* ZADEN

* BRIX

* GEN. KONC.

* BAUME 144.3

* BAUME 145.0

*NAOH

* PLATO

3.3.2

KONC.DOP.

Wprowadzi¢ kod dostepu do opcji pomiaru stezenia

Jesli uzyskano dostep:

3.3.2

UCHYB

Uchyb dla pomiaru koncentracji (stezenia)
Wprowadz recznie uchyb stezenia
* Bezposrednie wprowadzenie uchybu stezenia (koncentragcji).

46
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Fct. Tekst Opis i nastawy
3.33 TYP KONC
3.34 KONC CF1 (w zaleznosci od wybranej opcji koncentracji)
3.3.12 | KONC CF12
3.4 GESTOSC Podmenu 3.4 Gestosé
3.4.1 TRYB. Opcja trybu gestosci
GESTOSCI Naci$nij . , wybierz poprzez — i T jednostke i warto$¢, wyjécie do funkgji 3.1.5.
przez J
USTALONA (gestos¢ normalna)
ZALEZNA (gestos¢ odniesiona do temperatury)
RZECZYWISTA (gestos¢ robocza)
3.4.2 USTALONA Wprowadzenie gestosci ustalonej — jedynie dla opcji “USTALONA”
3.4.2 TEMP. ODNIES. | Wprowadzenie temp. odniesienia — jedynie dla opcji “ZALEZNA”
3.4.3 NACHYLENIE Wprowadzenie nachylenia — jedynie dla opcji “ZALEZNA”
3.5 HASLA Podmenu 3.5 Hasta
3.5.1 NADZOR Kod nadzoru dla dostepu do menu?
Uzy¢ T do wyboru, potem nacisna¢ ...
* DOSTEP DO HAStA
* ZMIANA HASLEA (wprowadz 9-pozycyjny kod)
*WYJSCIE
Nastawa domyélna: > > > JJJ T 17T
3.56.2 ROZLICZ. Kod rozliczeniowy?
3.5.3 ZEROW.SUM. Dozwolone zerowanie sumatora?
Uzy¢ T do wyboru, potem nacisna¢ ..
* ZEROWANIE DOZWOLONE (zerowanie odblokowane)
* ZEROWANIE KOM. (mozliwe zerowanie poprzez opcje komunikacji)
* BEZ ZEROWANIA (zerowanie zablokowane)
3.6 NASTAWY Podmenu 3.6 Nastawy
3.6.1 NR. STANOW. Nastawa dot. punktu pomiarowego (numer punktu pomiarowego)
Jedynie dla urzadzen uzywajacych komunikatora MIC 500 (HHC), podtaczonego
do wyjscia pragdowego.
Nastawa fabryczna: "MFC 050 (lub MFC 51)”
Znaki wprowadzane do kazdej pozycji:
A..Z/0..9/+/-/*]=/ Il (>=znak pusty)
4 KONF. WE/WY Menu gtéwne 4 Konfiguracja Wej / Wyj
4.1 WYPOS. WE/WY | Podmenu 4.1 Wyposazenie w wejscia i wyjscia

MFC 050

Nastawa dotyczaca zamontowanych modutéw wej / wyj

* ZADNE

*

*1F AB (1 wyj. prad., 1 wyj. imp/czest, 1 wyj. alarm, 1 wej. ster)
* | Fcl B (1 wyj. prad., 1 wyj. przes. dwufaz. czest., 1 wej. ster)

* 1 RS485 (1 wyj. prad, Modbus)

Wyjscia multi I/O zmieniane poprzez programowanie:

* 21 A B (2 wyj. prad, 1 wyj.alarm, 1 wej.ster)

* 21 F B (2 wyj. prad, 1 wyj.imp.czest, 1 wej.ster)
* 31 F (3 wyj. prad, 1 wyj.imp.czest)

* 31 B (3 wyj. prad, 1 wej.ster)

* 31 A (3 wyj. prad, 1 wyj.alarm)

MFC 051

*1F GI (1 wyj. prad, 1 wyj.imp.czest, galw. isol.)
*1 A Gl (1 wyj. prad, 1 wyj.alarm, galw. isol.)
*1B GI (1 wyj. prad, 1 wej.ster, galw. isol.)

* 21 GI (2 wyj. prad, 1 wyj.alarm, galw. isol.)

* 1 Bus Gl (1 wyj. prad, 1 Profibus, galw. isol.)
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Fct.

Tekst

Opis i nastawy

4.2

WYJ.PRAD 1

Podmenu 4.1 Wyjscie pradowe 1

4.21

FUNKCJA

Funkcja wyjscia pradowego |

* OFF (prad wyj. = 0 mA)

* PRZEPLYW MASOWY (Przeptyw masowy w zakresie NISKI [Fct. 4.2.3] do
WYSOKI [Fct. 4.2.4] wyjscie pradowe w zakresie [Fct 4.2.2] 0/4-20mA)

* GESTOSC (Gestosé w zakresie NISKI [Fct. 4.2.3] do WYSOKI [Fct. 4.2.4]
wyjscie pradowe w zakresie [Fct 4.2.2] 0/4-20 mA)

* PRZEPLYW OBJ. (Przeptyw obj. w zakresie NISKI [Fct. 4.2.3] do WYSOKI [Fct.
4.2.4] wyjscie pradowe w zakresie [Fct 4.2.2] 0/4-20 mA)

* TEMPERATURA (Temperatura w zakresie NISKI [Fct. 4.2.3] do WYSOKI [Fct.
4.2.4] wyijscie pradowe w zakresie [Fct 4.2.2] 0/4-20 mA)

* KONC. PRZEPLYW Pomiar koncentraciji (stezenia)

* KONC. MASOWA funkcje dostepne, jesli zainstalowano

* KONC. OBJ. (patrz — oddzielny podrecznik).

* KIERUNEK (Prad dla przeptywu ujemnego 0/4 mA, dodatniego - 20 mA)

* GESTOSC ODNIESIENIA (patrz GESTOSC)

* CZUJINIK SREDN.

* CZUJINIK ODCHYLKA.

* POBUDZ.ENERGIA. o

* CZEST.RURY. Funkcje diagnostyczne

* NAPREZ.RURA.POM

* NAPREZ.CYL.WEWN

* PREDKOSC [przeptyw liniowy w zakresie NISKI [Fct. 4.2.3] do WYSOKI [Fct.
4.2.4] wyjscie pradowe w zakresie [Fct 4.2.2] 0/4-20 mA)

422

ZAKRES |

Zakres dla wyjscia pradowego I:

Wybierz z ponizszych poprzez T nastepnie .J
*0-20 mA

*0-20/22 mA (wyj = 22 mA przy wykryciu btedu)
* 4 -20 mA

*4-20/2 mA (wyj = 2 mA przy wykryciu btedu)
*4-20/3.5 mA (wyj = 3.5 mA przy wykryciu btedu)
* 4-20/22 mA (wyj = 22 mA przy wykryciu btedu)

423

OGRAN.DOLNE

Wartos¢ mierzonej ilosci jak ustawiono w Fct. 4.2.1,
Odpowiadajacej minimalnemu pradowi wyjscia
(0 lub 4 mA jak ustawiono w 4.2.2)

424

OGRAN.GORNE

Wartos¢ mierzonej ilosci jak ustawiono w Fct. 4.2.1,
Odpowiadajgcej pradowi wyjscia 20 mA
Menu nie dostepne jesli funkcje 4.2.1 ustawiono na OFF.

4.3

WYJ.PRAD 2

Podmenu 4.2 Wyjscie pradowe 2
Wyswietlacz “NIE ZAMONTOWANE” po uzyskaniu dostepu, jesli nie jest dostepna
Programowanie — patrz podmenu 4.2 WYJ.PRAD 1

4.4

WYJ.PRAD 3

Podmenu 4.3 Wyjscie pradowe 3
Wyswietlacz “NIE ZAMONTOWANE” po uzyskaniu dostepu, jesli nie jest dostepna
Programowanie — patrz podmenu 4.2 WYJ.PRAD 1

4.5

WYJ.IMP.

Podmenu 4.5 Wyjscie impulsowe / czestotliwosciowe

4.51

FUNKCJA

Funkcja wyjscia impulsowego / czestotliwosciowego P

* OFF (Wyjscie = OV DC)

* PRZEPLYW MASOWY (wyj. czestotl. 0 do MAX czest. Hz = Przeptyw masowy w

zakresie: MIN. PRZEPL do MAX. PRZEPL jak w Fct. 4.5.214.5.3)

* GESTOSC (wyj. czestotl. 0 do MAX Freq. Hz = Gestos¢ w zakresie:
MIN. GESTOSC do MAX. GESTOSC jak w Fct. 4.5.21i4.5.3)

* MASA.SUM.(1 impuls = ustalona masa jak w Fct 4.5.2)

* PRZEPLYW.OBJ (wyj. czgstotl. 0 do MAX Freq. Hz = Przeptyw obj. w zakresie:
MIN.PRZEPL.OBJ do MAX.PRZEPL.OBJ jak w Fct. 4.5.2 i Fct. 4.5.3)

* OBJ.SUM (1 impuls = ustalona obj. jak w Fct 4.5.2)

* TEMPERAT. (wyj. czgstotl. 0 do MAX Freq. Hz = Temperatura w zakresie:
MIN. TEMP do MAX. TEMP jak w Fct. 4.5.21 4.5.3)
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Fct.

Tekst

Opis i nastawy

4.51

FUNKCJA

Funkcja wyjscia impulsowego / czestotliwosciowego P
KONC. PRZEPL.
KONC. SUM.
KONC. MAS.
KONC. OBJ.

* KIERUNEK (Wyjscie dla przeptywu ujemnego 0 V DC, dla dodatniego +V DC)
* DODATKOWO(1 impuls = masa ustalona, jak w Fct 4.5.2)

Parametry stezenia, jesli opcja
zainstalowana. Patrz — oddzielny
podrecznik.

452
or

OGR.DOLNE
SZER.IMP.

Wartos¢ mierzonej wielkosci odpowiadajaca 0 Hz na wyjsciu lub
Dla funkcji MAS.CALK, OBJ.CALK lub KONC.CALK.
Niedostepne dla funkcji OFF

453
or

OGR.GORNE

WART.IMPULS.

Wartos¢ mierzonej wielkosci odpowiadajaca czestotliwosci maks. lub
Masa lub objetos¢ na wartos¢ impulsu dla funkcji MAS.CALK, OBJ.CALK lub
KONC.CALK.

454

CZEST.MAKS.

Wartos¢ maksymalnej czestotliwosci odpowiadajacej maksymalnej wartosci
mierzonej
Niedostepne dla funkcji OFF, MAS.CALK, OBJ.CALK lub KONC.CALK.

4.6

WYJ.ALARM

Podmenu 4.6 Wyjscie alarmu procesowego

4.6.1

FUNKCJA

Funkcja dla wyjscia alarmowego

* OFF (Wyjscie przechodzi do stanu nieaktywnego)

* PRZEPL.MAS. (Alarm aktywny gdy przeptyw masowy poza ograniczeniem, jak
ustawiono w Fcts. 4.2 do 4.5)

* GESTOSC (Alarm aktywny gdy gesto$é poza ogranicz., jak w Fcts. 4.2 do 4.5)
* MAS.CALK. (Alarm aktywny gdy sumator poza ograniczeniem, jak ustawiono w
Fcts. 4.2 do 4.5)

* PRZEPL.OBJ. (Alarm aktywny gdy przeptyw obj poza ograniczeniem, jak
ustawiono w Fcts. 4.2 do 4.5)

* OBJ.CALK. (Alarm aktywny ...

* TEMPERAT. (Alarm aktywny gdy temperatura poza ograniczeniem, jak
ustawiono w Fcts. 4.2 do 4.5)
* KONC. PRZEPL.

* KONC. SUM.

* KONC. MAS.

* KONC. OBJ.

* KIERUNEK (Wyj. aktywne dla przeptywu dodatniego, nieaktywne dla ujemnego)
*ISTOTN.BLAD. (Wyj. aktywne, gdy wykryto istotny btad)

* WSZYSTK.BLEDY (Wyj. aktywne, gdy wykryto dowolne ostrzezenie)

*11.SAT (Alarm aktywny gdy warto$¢ na wyj. pradowym poza ograniczeniem, jak
ustawiono w Fct. 4.2.314.2.4)

* 12 SAT. i I3 SAT. patrz I1 SAT.

* IMPULS SAT (Alarm aktywny gdy warto$¢ na wyj. imp. jest albo: > 1.3 x Ogr.
gorne, jak w Fct 4.5.3 lub < Ograniczenie dolne, jak w Fct 4.5.2

* DOWOLNE WEJ/WYJ.SAT (Alarm aktywny gdy warto$¢ na wyj. pradowym lub
impulsowym przekracza wybrane zakresy)

* PREDK. (Alarm aktywny gdy liniowa predko$¢ przeptywu poza ograniczeniem,
jak ustawiono w Fcts. 4.2 do 4.5)

* DODATKOWE (Alarm aktywny gdy dodatkowy sumator poza ograniczeniem, jak
ustawiono w Fcts. 4.2 do 4.5)

Opcja stezenia, jesli zainstalowana.
Patrz — oddzielny podrecznik.

4.6.2

OGR.DOLNE

lub

Minimalna dopuszczalna wartos¢ dla funkcji

MASA.CALK, PRZEPL.MAS, GESTOSC, TEMPERATURA, PRZEPL.OBJ, PREDK,
DODATKOWA oraz funkcje stezenia (koncentracji)

Jednostki: zalezne od funkgiji, ,jednak odpowiadajg tym, ustawionym w Podmenu
3.2; Niedostepne dla wszystkich innych funkgii.

4.6.3

OGR.GORNE

lub

Maksymalna dopuszczalna wartos¢ dla funkcji

MASA.CALK, PRZEPL.MAS, GESTOSC, TEMPERATURA, PRZEPL.OBJ, PREDK,
DODATKOWA

Jednostki: zalezne od funkgiji, ,jednak odpowiadajg tym, ustawionym w Podmenu
3.2; Niedostepne dla wszystkich innych funkcji.

Podrecznik montazu i eksploatacji przeptywomierzy OPTIMASS 49



Fct.

Tekst

Opis i nastawy

46.4

AKTYW.POZIOM

Wybér poziomu napiecia dla stanu aktywnego
* AKTYWNY.WYSOKI (24 V dc)
* AKTYWNY.NISKI (0 V dc)

4.7

WEJ.STER

Podmenu 4.7 Wejscie sterujace

4.71

FUNKCJA

Funkcja wejs$cia sterujacego

* NIEAKTYWNY (wejscie sterujgce nieaktywne)

* OCZEKIWANIE (Gdy aktywne, przetwornik przetacza sie na OCZEKIWANIE)

* STOP (Gdy aktywne, przetwornik wytgcza pobudzenie rury pomiarowej)

* KALIB ZERA. (Wyzwolenie kalibracji na przejsciu od stanu nieaktywnego do
aktywnego na wejsciu sterujacym)

* RESET SUMATORA (Zerowanie sumatora na przejsciu od stanu nieaktywnego
do aktywnego na wejsciu sterujgcym)

* WYJ.BLEDY (Kasowanie komunikatow statusowych na przejsciu od stanu
nieaktywnego do aktywnego na wejsciu sterujagcym)

4.7.2

AKTYW.POZIOM

Wybér poziomu napiecia dla ustawienia wejscia jako aktywne
* AKTYWNY.NISKI (0...2 V)
* AKTYWNY.WYSOKI (4...24 V)

4.8

STER.SYST

Podmenu 4.8 Sterowanie systemowe

4.81

FUNKCJA

Funkcja sterowania systemowego

* OFF (Sterowanie systemowe nieaktywne)

* PRZEPLYW = 0 (Wymuszenie zera dla odczytu przept. mas., sumator zamroz.)

* PRZEPLYW = 0/RST. (Wymuszenie zera dla odczytu przept. mas., sumator
zamroz. gdy aktywny jednak ustawianie na zero jako warunek staje sie nieaktywne.
Niedostepne dla ochrony rozliczen przesytowych)

* WYJSCIA.OFF (Wymusza na wszystkich wyj$ciach stan OFF)

482

WARUNEK

Warunek dla wyzwolenia powyzszej funkcji
* GESTOSC (Funkcja wyzwalana jest, gdy gesto$é przekracza ograniczenia maks.
i min. jak ustawiono w Fcts 4.8.34.8.4)
* TEMPERATURA (Funkcja wyzwalana jest, gdy temperatura przekracza
ograniczenia maks. i min. jak ustawiono w Fct 4.8.3 i 4.8.4).

Funkcja niedostepna dla ochrony rozliczen przesytowych.

4.8.3

OGR.DOLNE

Min dostepna wartos¢ temperatury lub gestosci wybrana w Fct. 4.8.2
Jednostki: zalezne od funkgiji, ,jednak odpowiadajg tym, ustawionym w Podmenu
Fct. 3.2.6i3.2.7

Funkcja niedostepna dla ochrony rozliczen przesytowych.

4.8.4

OGR.GORNE

Maks dostepna wartos¢ temperatury lub gestosci wybrana w Fct. 4.8.2
Jednostki: zalezne od funkgiji, ,jednak odpowiadajg tym, ustawionym w Podmenu
Fct. 3.2.613.2.7

Funkcja niedostepna dla ochrony rozliczen przesytowych.

4.9

MODUL.KOM.

Podmenu 4.9 Moduty komunikacyjne

4.91

PROTOKOL

Wyswietla zainstalowane protokoty komunikacyjne
(OFF, SZEREGOWE, HART, MODBUS, PROFIBUS, FF BUS lub KROHNE)

492

ADRES

Adres
(Niedostepne dla wyboru OFF i SZEREGOWE w Fct. 4.9.1)

493

PREDK.TRANS

Ustawienie predkosci transmisiji (tylko dla opcji MODBUS w Fct. 4.9.1)

494

FORMAT.SER.

Format seryjny (tylko dla opcji MODBUS w Fct. 4.9.1)

4.10

KALIB |

Podmenu 4.10 Kalibracja wyjscia pradowego 1

4.10.1

11 5mA

Kalibracja wyjscia pradowego 1 dla 5 mA

4.10.2

1118 mA

Kalibracja wyjscia pradowego 1 dla 18 mA

4.10.3

12 5mA

patrzl1 5 mA

4104

1218 mA

patrz 1118 mA

4.10.5

13 5mA

patrzl1 5mA

4.10.6

318 mA

patrz| 118 mA
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Fct. Tekst Opis i nastawy

5 NAST.FABR. Menu gtéwne 5 nastawy fabryczne

5.1 KALIBRACJA Podmenu 5.1 Wartosci kalibracji

5.1.1 CF1

5.1.2 CF2

5.1.3 CF3

5.1.4 CF4

5.1.5 CF5

5.1.6 CF6

5.1.7 CF7

5.1.8 CF8

5.1.9 CF9

21 1? gg? Wyswietla wspotczynniki kalibracji czujnika 5.1.11(tylko odczyt)
5.1.12 |CF12

5.1.13 [CF13

5.1.14 |CF14

5.1.15 |CF15

5.1.16 [ CF16

5.1.17 | CF17

5.1.18 |[CF18

5.1.19 |CF19

5.1.20 [CF20

5.1.21 | WSP.KOREKC. Wprowadzenie wspotczynnika korekcji urzadzenia
5.2 URZADZENIE Podmenu 5.2 dane urzadzenia

5.21 TYP.URZADZ Wyswietla typ urzadzenia

5.2.2 ROZM.URZADZ Wys$wietla rozmiar urzadzenia

5.2.3 MATERIAL Wyswietla materiat rury pomiarowej

5.24 AMP.RURY Wys$wietla amplitude rury pomiarowej w procentach
5.3 OGR.TEMP Podmenu 5.3 Ograniczenia temperaturowe

5.3.1 MAX. TEMP. Wyswietla maksymalng dopuszczalng temperature
5.3.2 MIN. TEMP. Wyswietla minimalng dopuszczalng temperature
5.4 TEMP. HIST. Podmenu 5.4 Historia zmian temperatury

5.4.1 MAX. TEMP. Wyswietla maksymalng zarejestrowang temperature
54.2 MIN. TEMP. Wyswietla minimalng zarejestrowang temperature
5.5 NR. SER. Podmenu 5.5 Numery seryjne

5.5.1 COFN. Wyswietla numer seryjny oprogramowania cofnietego
5.5.2 WYSUN. Wyswietla numer seryjny oprogramowania wysunietego
5.56.3 URZADZ. Wys$wietla numer seryjny urzadzenia

5.5.4 SYSTEM Wys$wietla numer seryjny systemu
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4.5 Menu: Zerowanie/Wyjscie — zerowanie sumatora i potwierdzanie statusu

Zerowanie sumatora

Przycisk

Wyswietlacz

Opis

10.36
kg

Tryb pomiaru

CodE 2

Woprowadz kod dost. 2 dla menu Zerowanie/Wyjscie: T —

T

ZEROW.SUMATORA

Menu zerowania sumatora

Przy wyborze dodatkowego sumatora (Fct. 3.1.6)
dostepny jest wybor pozostatych opcji:

* ZERUJ WSZYSTK. Zerowanie sumatorow

* DODATKOWY Zerowanie tylko dodatkowego

W przeciwnym wypadku:
* NA PEWNO TAK
* NA PEWNO NIE

Uwaga: Opcja zerowania moze by¢ wyswietlana przez
Fct. 3.5.3 lub Rozliczenia Przesytowe (CT).
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Podglad komunikatow statusowych i wyjscie

Przycisk Wyswietlacz Opis
0.36 Tryb pomiaru
kg/min Znacznik V powyzej Statusu na wyswietlaczu wskazuje
\ obecno$¢ komunikatéw ostrzegawczych na liscie.
A CodeE 2 Podaj kod dostepu dla menu Zerowanie/Wyjscie: T —
\
(= ZEROWANIE.SUM. Menu zerowania sumatora.
\Y
0 LISTA.STATUS. Menu komunikatu statusowego Pokaz/Wyjscie
\Y
- PRZEPLYW.MAS Uzy¢ T lub — dla podgladu na li$cie innych komunikatéw.
\% W przeciwnym wypadku wyj$é, naciskajac J .
- . Na koncu listy komunikatéw podano podpowiedz
WYJSCIE TAK WYJSCIE TAK. Wybdr TAK usunie komunikaty z listy
\% (jesli mozliwe). Dla skasowania operacji uzyé¢ T uzyskujac
WYJSCIE NIE i nacisnaé ..

A LISTA.STATUS. Zakfadajac znikniecie przyczyny powodujacej komunikat
(np. wartos$¢ przeptywu masowego powrdcita do zakresu)
znacznik Statusu, V powinien znikng¢.

J Powrét do trybu pomiaru.

Przeglad typowych komunikatéw statusowych z opisami podano w tabeli, w rozdziale 6.2.

Podglad statusu FE

Przycisk Wyswietlacz

Opis

A CodeE 2

Podaé kod dostepu dla menu Zerowanie/Wyjscie: T —

ZEROWANIE.SUM.

Menu zerowania sumatora.

0 LISTA.STATUS.FE Menu komunikatu statusowego Pokaz/Wyjscie
0 STATUS Podglad komunikatéw statusowych FE
- Komunikaty Normalnie komunikaty nie wystepuja.

Czasami wystepuja komunikaty pokazujace réznorodne
stany diagnostyczne, przeznaczone gtéwnie dla serwisu
lub w celu rozwigzania problemu.
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5  Opis funkgji

5.1 Menu 1 — Pierwsze uruchomienie

Regulacja punktu zerowego Fct. 1.1
Podczas pierwszej obstugi systemu konieczne jest ustawienie punktu zerowego urzadzenia.

Po wyregulowaniu punktu zerowego, w celu zachowania jakosci pomiaru, instalacja nie powinna
podlega¢ zadnym dalszym modyfikacjom. Oznacza to, ze po zmianie systemowej (takiej jak zmiana
orurowania lub wspétczynnika kalibracji),zaleca sie ponowne wyregulowanie punktu zerowego.

Aby uzyska¢ poprawng kalibracje zera, gtowica pomiarowa musi by¢ wypetniona cieczg bez
zawartosci gazu oraz powietrza, w normalnej temperaturze i przy ci$nieniu roboczym . Efekt ten
uzyskuje sie przepuszczajgc ciecz przez gtowice, przez okres ok. 2 minut, z natezeniem powyzej 50
% wartosci znamionowej. Nastepnie nalezy catkowicie zatrzymac przeptyw w glowicy dla
nastawienia zera. Aby nie przerywac ciggu technologicznego, najlepiej uzy¢ do tego celu bocznika.

Uchyb zera moze by¢ mierzony automatycznie, lub podany recznie, z uzyciem klawiszy. W
przypadku automatycznej regulacji zera, operator musi zainicjowa¢ (wyzwoli¢) proces, poprzez
uzycie magnesow pretowych, przeznaczonych do obstugi panelu sterujgcego (wyswietlacza), bez
otwierania obudowy — w celu zapewnienia, ze regulacja zera odbywa sie w identycznych warunkach
inastalacyjnych, jakie istniejg podczas normalnej pracy.

Rozpoczecie od trybu pomiarowego.

Przycisk Wyswietlacz
- Fct. 1.(1) KALIB.ZERA.
- Fct. 1.1.(1) AUTO KALIB.
lub

) Fct. 1.1.(2) KALIB. RECZNA.

Uwaga :

Pozycja kursora w powyzszym tekscie wskazana jest przez nawiasy (), znaki te
A migajq na wyswietlaczu. Migajace warto$ci moga byé zmienione poprzez T .

Nacisniecie — przesuwa kursor do nastepnego "pola”, ktére zaczyna migac.

Operator moze teraz wybraé A) Automatyczna (zalecana) lub B) Reczna regulacja.
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A) Regulacja automatyczna:

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2
A NA PEWNO (TAK)
) NA PEWNO (NIE)
A X.X PROCENT*
A AKCEPTUJ (TAK)
4x.] Powrét do trybu pomiaru.
* Wysw. rzeczyw. natez. przept. w % wart.maks, przez 30 sekund.

B) Regulacja reczna:

Przycisk Fct. 1.1.(2) KALIB.RECZNA.

— (+)0.0000000 g/sec

Podaj wart. uzywajac T by zmienié znak i cyfre oraz — aby przesunaé kursor.

J

4x.] Powrét do trybu pomiaru.

W ponizszych przyktadach, dla nastaw przetwornika, wprowadzono notacje. Naci$niecie kilkukrotne
przycisku wskazane jest przez ilos¢ razy, bez posredniego wy$wietlania komunikatow. Podaje sie
jedynie koncowy stan wyswietlacza. W pewnych warunkach regulacja punktu zerowego moze
okazac sie niemozliwa — na przykfad gdy:

e Medium znajduje sie w ruchu (np. z powodu nie domkniecia zawordow).
e W gtowicy pomiarowej wcigz znajduje sie pewna zawartos¢ powietrza lub innego gazu.

W takich przypadkach regulacja punktu zerowego nie zostanie zaakceptowana. Jesli regulacje zera
uruchomiono z wej$cia binarnego, przetwornik wyswietli komunikat :

ZERO.BLAD
Przetwornik wyswietli rowniez ZERO.BLAD na liscie statusowe;.

W pewnych warunkach, gdy medium sktada sie z niedoktadnie wymieszanych sktadnikéw, regulacja
punktu zerowego moze by¢ utrudniona. W takich przypadkach regulacja punktu zerowego musi
odby¢ sie w warunkach specjalnych:

¢ Media odparowujace lub odgazowujgce powinny znajdowac sie pod wyzszym cisnieniem.

¢ Media dwufazowe, zawierajace oddzielny sktadnik staty (szlamy): W takich przypadkach moze
by¢ zalecane wypetnienie gtowicy samym medium nosnym.

¢ Inne media dwufazowe.

Jesli niemozliwe jest odseparowanie sktadnika statego lub gazowego, mozna wypehié uktad
pomiarowy innym medium, o podobnych parametrach (np. woda itp.)
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Stan urzadzenia Fct. 1.2.

Urzgdzenie moze zostac przetgczone do stanu “OCZEKIWANIE”. W tym przypadku wszystkie
wyjscia przyjmujg stan OFF i zamrazany jest sumator masy. Na gtéwnym wyswietlaczu pojawi sie
albo zamrozona warto$¢ sumatora masy, albo stowo “OCZEKIWANIE”.

Rozpoczecie w trybie pomiarowym

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2
OCZEKIWANIE
) 3.456 kg zamrozony sumator
) OCZEKIWANIE

W tym stanie rura pomiarowa wcigz jest pobudzana do drgan. Pomiar moze zostaé wznowiony
prawie natychmiastowo.

Istnieje inny stan oczekiwania, 'STOP', w ktérym odiacza sie energie od gtowicy i drgania zostajg
wygaszone. Jednakze, przy opuszczeniu stanu STOP, przetwornik musi powrécié do stanu
URUCHOMIENIE, przed przywréceniem pomiaru.

Urzadzenie mozna przetgczy¢ do stanu OCZEKIWANIE lub STOP poprzez przyciski wyswietlacza
lub sygnat na wejsciu sterujacym (patrz rozdziat 5.4). STOP mozna ustawi¢ jedynie przyciskami.

Aby ustawi¢ OCZEKIWANIE lub STOP:
Rozpoczecie w trybie pomiarowym

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2
- Fct. (1).0. OPERATOR
- Fct. 1.(1) ZERO KAL.
T Fct. 1.(2.). STAN. URZADZ.
- POMIAR
T (OCZEKIWANIE)
T (STOP)
Uzy¢ T aby wybraé Zzadany tryb.
.J Fct. 1.(2) | OCZEKIWANIE

Przy wyborze OCZEKIWANIE lub STOP, urzadzenie natychmiast przchodzi do wybranego stanu.
Aby powrdci¢ do pomiaru, nalezy cofna¢ sie do Fct. 1.2 i wybra¢ POMIAR.

Uwaga:
Przy zmianie STOP na OCZEKIWANIE urzadzenie przejdzie przez tryb
URUCHOMIENIE.

Oprocz trybéw “oczekiwania”, funkcja STEROWANIE SYSTEMOWE dostarcza w petni
automatycznego sposobu przetaczenia do podobnych stanéw, z uzyciem gestosci lub temperatury
cieczy procesowej, jako elementu sterujacego (patrz Podmenu 4.8)
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Kalibracja gestosci Fct. 1.3
Kalibracja mozliwa jest do przeprowadzenia, gdy medium znajduje sie w gtowicy.

Dwa przyktady przeprowadzenia kalibracji gesto$ci podano w: Podmenu 1.3.1 - dla pojedynczego
punktu w 'DISP PT 1' oraz dla dwdéch punktéw: w 1.3.2 'DISP PT 2'.

W przypadku powietrza, czystej wody i wody miejskiej wySwietlana jest nazwa produktu.
Jesli wybrano jako produkt — “inny”, wySwietlana bedzie warto$¢ gestosci w jednostkach, wybranych
podczas kalibracji.

Kalibracja fabryczna
Umozliwia wywotanie przez uzytkownika nastaw kalibracji fabryczne;j.

e Menu 1.3.5 NASTAWY. FABR

e Wejdz do menu

e Na pewno Tak / Nie

e Tak — wysSwietla: prosze poczekac na przywrocenie kalibracii.
¢ Nastepnie wyswietlane jest: KALIB OK lub KALIB BLAD.

Kalibracja jednopunktowa

Menu 1.3.3 "1 POINT CAL' — brak mozliwosci decydowania przez uzytkownika o przesunieciu
punktu; najbardziej stosowny punkt do przesuniecia wybierany jest przez przetwornik.
Uzytkownik wybiera typ produktu w gtowicy i przesuwa najlepszy punkt.

Wybory: powietrze, czysta woda, woda miejska, inne.

Przy wyborze “inne” nalezy wprowadzi¢ gesto$¢. Mozna wprowadzi¢ gestos¢ w dowolnych,
normalnie stosowanych jednostkach.

Przy wyborze: powietrze, czysta woda, woda miejska — nie trzeba wprowadza¢ gestosci.
Po wyborze wys$wietlane jest PROSZE CZEKAC.

Kalibracja gestosci powinna trwac okoto 1 sekundy.

Po tym czasie nastgpi wyswietlenie rezultatu kalibrac;ji.

KALIB OK — punkt zostat wprowadzony poprawnie.
Aby zobaczyé¢, ktory punkt zostat zmieniony, idz do menu 1.3.1 'DISP PT1'i 1.3.2 'DISP PT2".

KALIB BLAD — btad kalibracji. Przyczyny moga by¢ rézne:
1. Poza trybem pomiaru

2. Oba punkty sg zbyt blisko

3. Oba punkty nie przeszly kontroli wiarygodnosci

Normalnie, kalibracja 1-punktowa jest wtasciwa dla wiekszo$ci kalibracji, np. dopasowanie gestosci
do nowej instalaciji

Powszechnie uzywane punkty kalibracji. Powietrze i czysta woda.

Nowe punkty réwniez odnosza sie do powietrza i czystej wody.

Aby uzyska¢ zadany rezultat, kalibracja 1-punktowa moze zostaé przeprowadzona dwukrotnie.
Raz dla typu produktu: “POWIETRZE” i raz dla typu: “CZYSTA WODA”.
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Kalibracja 2-punktowa

Przeprowadzana wowczas, gdy uzytkownik chce wprowadzi¢ dwa pnkty.

Kalibracja 1-punktowa moze przynies¢ spodziewane rezultaty, nie ma jednak gwarancji, ze pierwszy
wprowadzony punkt nie zostanie przesuniety, przy wprowadzeniu punktu drugiego.

Kalibracja 2-punktowa zapewnia uzycie obu wprowadzonych przez uzytkownika punktéw.

Uwaga — przed skalibrowaniem pierwszego punktu, kalibracja 2-punktowa przywota dane kalibraciji
fabrycznej.

Menu 1.3.4 'KAL 2 PUNKT'

Na pewno Tak / Nie

5.1.1 Pierwsza wprowadzona probka

Opcja: KAL Probka 1
Wyjscie — Nie nalezy kalibrowa¢ i wychodzi¢ (szczegoty kalibracji nie ulegng zmianie)

5.1.2KAL Prébka 1

Daje mozliwos¢ wyboru nastepujgcych produktéw: powietrze, czysta woda, woda miejska, inne.
Wprowadz rodzaj produktu znajdujgcego sie w gtowicy.

Wyswietlane bedzie PROSZE CZEKAC.

Odpowiedz KALIB OK lub KALIB BtAD.

Po zapamietaniu, urzadzenie moze zosta¢ wytaczone — bedzie pamietato, ze wprowadzono
pierwszy punkt kalibracji 2-punktowe;.

Po pozytywnym wprowadzeniu pierwszej probki, przy wyborze nastepnym razem menu 1.3.4 'KAL 2
PUNKT.' dostepne stajg sie nowe opcje.

5.1.3KAL Probka 2

Opcje:

KAL PROBKA 2 — wprowadz drugg probke.

RESTART - Restart umozliwia ponowne wprowadzenie pierwszej probki, patrz: pierwsza probka.
WYJSCIE

Whprowadz typ prébki, jak opisano poprzednio.
Po zakonczeniu i wyswietleniu KALIB OK, zakonczono proces 2-punktowej kalibracji gestosci.
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Gestos¢ wody w funkcji temperatury

Temperaturaw |Gestosé w Temperaturaw |Gestosé w
°C °F kg/m® Ib/ft3 °C °F kg/m® Ib/ft3
0 32 999.8396 62.41999 22.5 72.5 997.6569 62.28372
0.5 32.9 999.8712 62.42197 23 734 997.5398 62.27641
33.8 999.8986 62.42367 23.5 74.3 997.4201 62.26894
1.5 34.7 999.9213 62.42509 24 75.2 997.2981 62.26132
2 35.6 999.9399 62.42625 24.5 76.1 997.1736 62.25355
25 36.5 999.9542 62.42714 25 77 997.0468 62.24563
3 374 999.9642 62.42777 25.5 77.9 996.9176 62.23757
3.5 38.3 999.9701 62.42814 26 78.8 996.7861 62.22936
4 39.2 999.9720 62.42825 26.5 79.7 996.6521 62.22099
4.5 401 999.9699 62.42812 27 80.6 996.5159 62.21249
5 41 999.9638 62.42774 27.5 81.5 996.3774 62.20384
5.5 41.9 999.9540 62.42713 28 82.4 996.2368 62.19507
6 42.8 999.9402 62.42627 28.5 83.3 996.0939 62.18614
6.5 43.7 999.9227 62.42517 29 84.2 995.9487 62.17708
7 44.6 999.9016 62.42386 29.5 85.1 995.8013 62.16788
7.5 45.5 999.8766 62.42230 30 86 995.6518 62.15855
8 46.4 999.8482 62.42053 30.5 86.9 995.5001 62.14907
8.5 47.3 999.8162 62.4185 31 87.8 995.3462 62.13947
9 48.2 999.7808 62.41632 31.5 88.7 995.1903 62.12973
9.5 491 999.7419 62.41389 32 89.6 995.0322 62.11986
10 50 999.6997 62.41125 32.5 90.5 994.8721 62.10987
10.5 50.9 999.6541 62.40840 33 91.4 994.7100 62.09975
11 51.8 999.6051 62.40535 33.5 92.3 994.5458 62.08950
11.5 52.7 999.5529 62.40209 34 93.2 994.3796 62.07912
12 53.6 999.4975 62.39863 34.5 94.1 994.2113 62.06861
12.5 54.5 999.4389 62.39497 35 95 994.0411 62.05799
13 55.4 999.3772 62.39112 35.5 95.9 993.8689 62.04724
13.5 56.3 999.3124 62.38708 36 98.6 993.6948 62.03637
14 57.2 999.2446 62.38284 36.5 97.7 993.5187 62.02537
14.5 58.1 999.1736 62.37841 37 98.6 993.3406 62.01426
15 59 999.0998 62.37380 37.5 99.5 993.1606 62.00302
15.5 59.9 999.0229 62.36901 38 100.4  1992.9789 61.99168
16 60.8 998.9432 62.36403 38.5 101.3  [992.7951 61.98020
16.5 61.7 998.8607 62.35887 39 102.2  |992.6096 61.96862
17 62.6 998.7752 62.35354 39.5 103.1  [992.4221 61.95692
17.5 63.5 998.6870 62.34803 40 104 992.2329 61.94510
18 64.4 998.5960 62.34235 40.5 104.9 1992.0418 61.93317
18.5 65.3 998.5022 62.33650 41 105.8  1991.8489 61.92113
19 66.2 998.4058 62.33047 41.5 106.7  1991.6543 61.90898
19.5 67.1 998.3066 62.32428 42 107.6  1991.4578 61.89672
20 68 998.2048 62.31793 42.5 108.5 |991.2597 61.88434
20.5 68.9 998.1004 62.31141 43 109.4 |991.0597 61.87186
21 69.8 997.9934 62.30473 43.5 110.3  [990.8581 61.85927
21.5 70.7 997.8838 62.29788 44 111.2  1990.6546 61.84657
22 71.6 997.7716 62.29088 44.5 112.1  1990.4494 61.83376
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Temperaturaw |Gestosé w Temperaturaw |Gestosé w

°C °F kg/m® Ib/ft3 °C °F kg/m® Ib/ft3

45 113 990.2427 61.82085 63 1454 |981.7646 61.29157
45.5 113.9  [990.0341 61.80783 63.5 146.3  |981.5029 61.27523
46 114.8  1989.8239 61.79471 64 147.2  1981.2399 61.25881
46.5 115.7  |989.6121 61.78149 64.5 148.1  |980.9756 61.24231
47 116.6  |989.3986 61.76816 65 149 980.7099 61.22573
47.5 117.5 |989.1835 61.75473 65.5 149.9  [980.4432 61.20907
48 118.4 |988.9668 61.74120 66 150.8 |980.1751 61.19233
48.5 119.3  |988.7484 61.72756 66.5 151.7  1979.9057 61.17552
49 120.2  |988.5285 61.71384 67 152.6  |979.6351 61.15862
49.5 121.1  |988.3069 61.70000 67.5 153.5 |979.3632 61.14165
50 122 988.0839 61.68608 68 154.4  979.0901 61.12460
50.5 122.9  |987.8592 61.67205 68.5 155.3 |978.8159 61.10748
51 123.8  |987.6329 61.65793 69 156.2  |978.5404 61.09028
51.5 124.7  |987.4051 61.64371 69.5 157.1  |978.2636 61.07300
52 125.6  |987.1758 61.62939 70 158 977.9858 61.05566
52.5 126.5  |986.9450 61.61498 70.5 158.9 |977.7068 61.03823
53 127.4 |986.7127 61.60048 71 159.8 |977.4264 61.02074
53.5 128.3 |986.4788 61.58588 71.5 160.7  |977.1450 61.00316
54 129.2  |986.2435 61.57118 72 161.6  |976.8624 60.98552
54.5 130.1  |986.0066 61.55640 72.5 162.5 |976.5786 60.96781
55 131 985.7684 61.54153 73 163.4 |976.2937 60.95002
55.5 131.9  |985.5287 61.52656 73.5 164.3 |976.0076 60.93216
56 132.8 |985.2876 61.51150 74 165.2  |975.7204 60.91423
56.5 133.7  1985.0450 61.49636 74.5 166.1  |975.4321 60.89623
57 134.6  |984.8009 61.48112 75 167 975.1428 60.87816
57.5 135.5 |984.5555 61.46580 75.5 167.9 |974.8522 60.86003
58 136.4  |984.3086 61.45039 76 168.8  |974.5606 60.84182
58.5 137.3  |984.0604 61.43489 76.5 169.7  |974.2679 60.82355
59 138.2 |983.8108 61.41931 77 170.6  |973.9741 60.80520
59.5 139.1  |983.5597 61.40364 77.5 171.5 |973.6792 60.78680
60 140 983.3072 61.38787 78 1724 |973.3832 60.76832
60.5 140.9  |983.0535 61.37203 78.5 173.3  |973.0862 60.74977
61 141.8  |982.7984 61.35611 79 174.2  |972.7881 60.73116
61.5 142.7  1982.5419 61.34009 79.5 175.1  |972.4890 60.71249
62 143.6  |982.2841 61.32400 80 176 972.1880 60.69375
62.5 144.5 1982.0250 61.30783
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5.2 Menu 2 — Sprawdzenie funkcji

Menu 2.0 zawiera pewna liczbe funkcji kontrolnych. Umozliwiajg one wysterowanie na kilku
poziomach testowych wyjs¢ pradowych, czestotliwosciowych i alarmowych, dla sprawdzenia
komunikacji migdzy przetwornikiem i urzgdzeniami uzytkownika. Inne funkcje umozliwiajg
bezposredni podglad parametréw pomiarowych gtowicy w celu rozwigzywania problemaéw.

Sprawdzenie wyswietlacza Fct. 2.1
Funkcja wysyta sekwencje kontrolng do wyswietlacza LCD, powodujgaca podswietlenie kazdego
elementu wyswietlacza. Jesli jakis element nie Swieci, nalezy wymieni¢ wyswietlacz.

Rozpoczecie od trybu pomiaru.

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2

= Fct. (2). TEST

- Fct. 2.(1) WYSWIETLACZ

- NA PEWNO (NIE)

) NA PEWNO (TAK)

A Wyswietlacz rozpoczyna sekwencje testowa.
Wszystkie segmenty podswietlone i migajace

Test mozna przerwa¢ w dowolnym momencie, naciskajac - .

Sprawdzenie wyjscia pradowego 1. Fct 2.2

Funkcja zapewnia ustawienie kilku pozioméw wyjscia pradowego 0...22 mA. Funkcja przerywa
normalng prace wyjscia pradowego, zatem operator zostanie poproszony o potwierdzenie, przed jej
uruchomieniem.

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2

Fct. 2.(1) WYSWIETLACZ

Fct. 2.(2) Wyj. Prad. |

NA PEWNO (NIE)

NA PEWNO (TAK)

L= [~

(0 mA)
0 mA na wyjsciu

(2 mA)

(4 mA)

(12 mA)

(16mA)

(20 mA)

(22 mA)

=== === —>

(0 mA)

Nacisna¢ .1 aby przerwac test i powréci¢ do normalnej pracy.

Uwaga:
Poziomy testowe 0 mA i 2 mA niedostepne w przetworniku MFC 051
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Systemy z dwoma lub trzema wyjsciami pragdowymi Fct. 2.3 and 2.4
Ta sama procedura uzywana jest dla wyjs¢ 2 i 3, jesli je zainstalowano. Wyjscie pradowe 2 w Menu
2.3 i wyjscie pradowe 3 w menu 2.4.

Sprawdzenie wyjscia impulsowego Fct. 2.5

W celu sprawdzenia, nalezy podtaczy¢ do zaciskéw wyjsciowych zewnetrzny licznik. Operator
posiada wybodr nastepujacych wartosci szerokosci impulsu: 0.4 ms, 1.0 ms, 10.0 ms, 100.0 ms i 500
ms.

Operator powinien wybra¢ szerokos¢ impulsu najlepiej odpowiadajaca zewnegtrznemu licznikowi.

Podiaczy¢ licznik impulséw do wyjscia impulsowego i postepowad, jak ponizej:

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2
Fct. (2) TEST
- Fct. 2.(1) WYSWIETLACZ
T Fct. 2.(2) Wyj. prad. 1
) Fct. 2.(3) Wyj. prad. 2
) Fct. 2.(4) Wyj. prad. 3
) Fct. 2.(5) Wyj. impuls.
- NA PEWNO (NIE)
) NA PEWNO (TAK)
J Wybra¢ szer. impulsu przez T
J Rozpocza¢ test wyjscia impulsowego

Urzgdzenie generuje cigg impulséw o zadanej szerokosci. Wy$wietlacz pokazuje ilos¢ wystanych
impulséw. Sprawdzenie zatrzymywane jest po osiggnieciu 100,000 impulsow, lub naci$nigciu
przycisku . Podtaczony licznik powinien rowniez zlicza¢ impulsy. Nacisna¢ ! dla zatrzymania
zliczania. llosci impulséw na wyswietlaczu i liczniku zewnetrznym powinny sie zgadzac.

Jesli licznik zewnetrzny (lub miernik czestotliwosci) pokazat mniejsza liczbe impulséw, niz liczba
wystanych, swiadczy to o stabym sygnale, dochodzgcym do zewnetrznego licznika (lub miernika
czestotliwosci). W takim przypadku zaleca sie:

e Zmniejszenie zewnetrznej rezystancji obcigzenia

e Zmniejszenie / usuniecie kondensatora filtrujacego.

e Zmnniejszenie dtugosci przewodu taczacego licznik z przetwornikiem.

e Dodanie zewnetrznego wzmacniacza sygnatu.

Jesli licznik zewnetrzny zlicza wigksza ilo$¢ impulséw, niz wystane, lub jesli odczyty z podigczonego

miernika czestotliwosci sg za wysokie lub niestabilne, swiadczy to o obecnosci zewnetrznych
zakltdcen. Sprébowac ponizszych rozwigzan:

e Dodac¢ / zwiekszy¢ pojemnos¢ kondensatora filtrujgcego. (10...100nF)
e Uzy¢ wysokiej jakosci, ekranowanego przewodu.

e Stosowac krétki przewdd. Unikaé podtaczenia wyposazenia duzej mocy / aparatury rozdzielczej i
podtgczonego do nich okablowania

e Uzy¢ zewnetrznych buforéw.
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Sprawdzenie wyjscia czestotliwosci Fct. 2.6

Funkcja umozliwia sprawdzenie wyjscia czestotliwosciowego, typu otwarty kolektor, do ktérego
nalezy podtaczy¢ zasilanie zewnetrzne DC poprzez rezystor obcigzenia. Nalezy podtaczy¢ do
zaciskéw wyjscia zewnetrzny miernik czestotliwosci i postepowac, jak ponize;:

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2
Fct. (2) TEST

— Fct. 2.(1) WYSWIETLACZ
T Fct. 2.(2) Wyj. prad 1
T Fct. 2.(3) Wyj. prad 2
T Fct. 2.(4) Wyj. prad 3
T Fct. 2.(5) Wyj. impuls
T Fct. 2.(6) Wyj. czestotl.
- NA PEWNO (NIE)
T NA PEWNO (TAK)
A (Poziom niski)

0V na wyjsciu
0 (Poziom wysoki)

+24V na wyjsciu
) 1 Hz
) 10 Hz
) 100 Hz
) 1000 Hz
Miernik czestotliwosci podtgczony do wyjscia pokaze te czestotliwosci
stopniowo.
J | Powrét do Fet. 2.(6) |

Sprawdzenie wyjscia alarmowego Fct. 2.7

Funkcja umozliwia sprawdzenie stanu wysokiego i niskiego - wyjscia alarmowego.

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2
Fct. 2.(6) Wyj. czestotl.
T Fct. 2.(7) Wyj. alarm.
- NA PEWNO (NIE)
T NA PEWNO (TAK)
A (Poziom niski)
0V na wyjsciu
0 (Poziom wysoki)
+24V na wyjéciu
J Fct. 2.(7) Wyj. alarm
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Sprawdzenie wejscia sterujacego Fct. 2.8
Funkcja umozliwia sprawdzenie sygnatu na wejsciu sterujgcym.

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2
Fct. 2.(7) Wyj. alarm.
T Fct. 2.(8) Wej. ster.
- NA PEWNO (NIE)
) NA PEWNO (TAK)
J Poziom WYSOKI lub NISKI zaleznie od napiecia wej.
A Fct. 2.(8) [ Wej. ster.

2 linia wyswietlacza pokazuje biezacy stan wejscia.
e WYSOKI=4..24V,
e NISKI=0..2V.

Przy zmianie napiecia na wejsciu sterujacym, odpowiednio zmienia sie stan wyswietlacza — NISKI

na WYSOKI. Jednakze, podczas uzycia funkcji sprawdzajacej, nie bedzie podejmowane zadne
dziatanie ze strony przetwornika (np. sumator nie zostanie wyzerowany itp.)

Uwaga:
Przy odtaczeniu wejscia, pokaze ono stan NISKI.
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Podglad warunkéw sygnatu czujnika — Diagnoza Fct. 2.9

Menu 2.9 umozliwia podglad o$miu parametréw

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2
Fct. 2.9 Diagnoza
T Fct. 2.9.1

Nastepuje wyswietlenie temperatury rury pomiarowej.
Po nacisnieciu — temperatura zostanie wskazana.
Po nacisnieciu . nastgpi powrdt do wyswietlania funkgji.

T [Fct. 2.9.2 [ Naprezenia rury pomiarowej

Wyswietla warto$¢ naprezenh rury pomiarowej w omach.

T | Fct. 2.9.3 | Naprezenia wewn. cylindra

Wyswietla warto$¢ naprezen wewnetrznego cylindra w omach.

i | Fct. 2.9.4 | Czestotliwos¢ drgan rury. pom.

Wyswietla biezgcg czestotliwo$¢ rezonansowg czujnika. Wartosé ta uzywana
jest gtéwnie do obliczania gestosci medium.

i | Fct. 2.9.5 | Energia pobudzania

Wartos¢ pokazujgca prad pobudzenia w procentach. Rosnie wraz ze
wzrostem ciezaru cieczy, lub wzrostu zawartosci powietrza w cieczy.

i) | Fct. 2.9.6 | Czujnik A

Wyswietla poziom sygnatu czujnika. Podczas normalnej pracy wysterowany
do ~80%

i | Fct. 2.9.7 | Czujnik B

Wyswietla poziom sygnatu czujnika. Podczas normalnej pracy wysterowany
do ~80%

T [Fct. 2.9.8 | Btedy komunikacii

Wyswietla ilos¢ btedow dla komunikacji szeregowej pomiedzy czujnikiem, a
elektronikg przetwornika, od czasu wtgczenia zasilania.

Normalnie wyswietla 0

Podglad zainstalowanej wersji sprzetu i oprogramowania Fct. 2.10

Menu 2.10 umozliwia oodglad zainstalowanej w przeptywomierzu wersji sprzetu i oprogramowania

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2
Fct. 2.10 Wersje
- Fct. 2.10.1 Cofniete oprogramowanie
Wyswietla wersje oprogramowania przetwornika MFC 50/51
N Fct. 2.10.2 | Cofniety sprzet
Wyswietla wersje sprzetu przetwornika MFC 50/51
- | Fct. 2.10.3 | Wysuniete oprogramowanie

Wyswietla wersje oprogramowania wysunietego, zainstalowanego po stronie
elektroniki czujnika, oraz wersje elektroniki po stronie czujnika.

Podrecznik montazu i eksploatacji przeptywomierzy OPTIMASS

65



5.3 Menu 3- Menu konfiguracyjne

Dostep do menu poprzez tryb programowania

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2
- Fct. 1 Praca
T Fct. 2 Test
) Fct. 3 Konfig.
- Fct. 3.1 Parametry podstawowe.
- Fct. 3.1.1 Odcigcie niskiego przeptywu

Odciecie niskiego przeptywu Fct. 3.1.1

Jesli tryb przeptywu w Fct. 3.1.3. ustawiono na Flow +/- wodwczas mate wahania zera usrednig sie
na warto$ci zero i sumator nie pokaze zadnego przyrostu wartosci.

Jednakze przy wyborze przeptywu “jednokierunkowego”, procedura ta nie dziata — wartos$c
sumatora pokaze wolny wzrost w miare uptywu czasu. W takim przypadku korzysta sie z ustawienia
funkcji odciecia niskiego przeptywu. Funkcja ta wprowadzana jest poprzez podanie procentu
przeptywu znamionowego gtowicy, ustawianego od 0 do 10%, co 0.1%. Zatem np, dla T 25 (o
przeptywie znamionowym 34500 kg/h) z odcigciem na poziomie 0.2%, kazdy przeptyw mniejszy od
wartosci 69kg/hr wskaze na wyswietlaczu zero.

Ustawienie odciecia niskiego przeptywu na warto$¢ 1%:

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2
Od Fct. 3.1.1 Odciecie niskiego przeptywu
- (0)0.5 Procent
- (0).5 Procent
- (1).5 Procent
- 1.(5) Procent
T Powtarza¢ dopdki (0) potem
A Akceptacja wartosci.

Stata czasowa Fct. 3.1.2

Pomiary wykonywane przez czujnik podlegaja nastepnie cyfrowemu filtrowaniu, w celu zapewnienia
stabilnych odczytéw w przypadku wahan przeptywu. Stopien filracji ma rowniez wptyw na czas
odpowiedzi dla odczytu z czujnika, uwzgledniajgc gwattowne wahania przeptywu.

Mata wartos$¢ statej czasowe;:
o Krotki czas odpowiedzi
e Odczyt wahan

Duza wartos$¢ statej czasowej:
e Dtugi czas odpowiedzi
e Odczyt stabilny (nie uwzglednia wahan)
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Ponizszy rysunek pokazuje typowy czas odpowiedzi, dla zmiennych wartosci statej czasowej i
gwattownych wahan przeptywu.

przepbyiy
p— przephy rzecTywisty
53 |- - . -
stata czasowa 4 zek
stata czasowa 10 ek
odczyt = 1oo 9 - =
I = czas w zekundach
T = stata czasowa w sekundach
n—4—

1t czas w sekundach

Aby ustawic¢ statg czasowg np 0.5 sekundy

Przycisk Wyswietlacz

Linia 1 Linia 2
Od 3.1.(2) Stata czasowa
— (0)0.3 Stata czasowa
— (0).2 Stata czasowa
- 0.(2) Stata czasowa
) Naciskaé T do osiggniecia 5, potem
J Akceptacja wartosci.

Standardowy zakres statej czasowej wynosi 0.2...20 sek.

Filtracja ma zastosowanie jedynie do odczytéw przeptywu objetosciowego i masowego oraz wyjs¢
pradowych, programowanych na te wartosci. Sumator masy, objetosci, wyjscia pomiarowe gestosci i
temperatury sg niezalezne od statej czasowe;.

Tryb przeptywu Fct. 3.1.3
Nastawa ta umozliwia wybér pomiaru przeptywu: wytgcznie w jednym kierunku, lub obu kierunkach.

W celu wyboru opcji:

Przycisk

Wyswietlacz

Linia 1 Linia 2
Od 3.1.(3) Tryb przeptywu
- (Przeptyw +/-) Nastawa domy$ina

Przycisk T umozliwia wybdr jednego z ponizszych:

Przeptyw >0 Ignoruje przeptyw ujemny
Przeptyw <0 Ignoruje przeptyw dodatni
Przeptyw +/- Uwzglednia przeptyw ujemny oraz dodatni

Przy zadanej opcji na wyswietlaczu, nacisng¢ J w celu akceptaciji.

A

Uwaga:

Sumator zwigkszy ORAZ zmniejszy wartos¢ przy wyborze “Przeptyw +/-”, zaleznie
od kierunku przeptywu. Dostepne sg opcje stautsowe dla wskazania, czy
rejestrowany jest przeptyw ujemny, czy dodatni.
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Kierunek przeptywu Fct. 3.1.4

Funkcja umozliwia wybor kierunku pomiaru przeptywu, w odniesieniu do strzatek, umieszczonych na
korpusie gtowicy. (patrz rozdz. 1.1 Zasady ogdlne). ‘W przéd’ wybrane jest wowczas, gdy przeptyw
zgodny jest ze zwrotem “+” strzatek, “W tyt' — jesli zgodny jest ze zwrotem “-” strzatek.

Uwaga. Jesli np. na skutek pomytki zamontowano przyrzad “odwrotnie” do ruchu cieczy, mozna to
skorygowac, wybierajgc odpowiedni kierunek pomiaru w niniejszym menu.

Aby wybra¢ zadang opcje:

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2

Od 3.1.(4) Kierunek przeptywu

- (W PRZOD) lub ‘W TYL' moze zostaé wybrane
poprzez naciéniecie T .

Przy zadanej opcji, pokazanej na wyswietlaczu, nacisnigcie 1 akceptuje
wybér.

Srednica rury Fct. 3.1.5.

Funkcja ta umozliwia pomiar predkosci liniowej. W celu zapewnienia mozliwosci tego typu pomiaru,
nalezy podac $rednice rury pomiarowej. Wartos¢ ta moze by¢ albo wewnetrzng Srednica rury
czujnika (domysinie), albo wewnetrzng Srednica rury procesowe;.

Aby ustawi¢ / sprawdzi¢ tg wartos¢:

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2
Od 3.1.(5) Srednica rury
- np 06.00 mm (domysInie dla czujnika 06)

Zmiana poprzez — oraz T jesli warto$é nie jest wlasciwa.

Przy Zzadanej opcji, pokazanej na wyswietlaczu, nacisniecie I akceptuje
wybor.

Przyporzadkowanie funkcji predkosci liniowej do wyjscia opisano w rozdziale 5.4 (Fct 4.2.1)

Sumator dodatkowy Fct 3.1.6
Poprzez odpowiednie przyporzadkowanie niniejszej funkcji, na wySwietlaczu mozna uzyskac¢
wskazania dodatkowego sumatora. Dostepne opcje, jak nizej:

e Zaden

e Sumator masy

e Sumator objetosci

e Sumator koncentracji (stezenia)

Wybdr opciji:
Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2
Od 3.1.(6) Sumator dodatkowy
- (zaden)

Poprzez naciéniecie T wybiera sie opcje z listy.

Przy zadanej opcji, pokazanej na wyswietlaczu, nacisnigcie 1 akceptuje
wybér.
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Komunikaty btedow Fct. 3.1.7
Menu umozliwia uzytkownikowi wyboér komunikatu btedu, ktéry ma zostaé wyswietlony w przypadku
wadliwego dziatania.

Jeden z ponizszych wybierany jest - wedtug grup opisanych w rozdziale 7.2:
e Btedy podstawowe

e Btedy przetwornika

o Btedy wejscia / wyjscia (1/0)

o Wszystkie btedy

Aby wybra¢ opcje
Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2
Od Fct. 3.1.(7) Komunikat btedu
- Btedy podstawowe

Poprzez naciéniecie T wybiera sie opgje z listy.

Przy Zzadanej opcji, pokazanej na wyswietlaczu, nacisniecie I akceptuje
wybor.

Wyswietlanie cykliczne Fct. 3.2.1
Wyswietlacz moze zosta¢ zaprogramowany do cyklicznego wyswietlania wszystkich wartosci, lub do
wyswietlania warto$ci jednej wybranej zmienne;.

Aby wybra¢ opcje:
Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2
Od Fct. 3.2.1 Wyswietlanie cykliczne
- WYSW. STAT.
T WYSW. CYKL.
T WYSW. STAT.
Nacisng¢ .1 aby wybra¢ Zzadang opcje.

Przeptyw masowy Fct. 3.2.2
W niniejszym menu wybiera sie jednostki i rozdzielczo$¢ pomiarowa.

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2
Od Fct. 3.2.2 Przeptyw masowy
- 00000.000 (kg) / min
T Zmienia jednostki do wyboru kg, t, oz, Ib, g.
Po wyborze jednostki nacisng¢ — aby wybraé podstawe czasu kg / (min)
T | Zmienia podstawe czasu do wyboru min, hr, day, sec.
Po wyborze podstawy czasu nacisng¢ — . Umozliwi to, z kolei, wybdr pozyciji
dziesietnej.
Nacisnaé T aby wybraé pozycje dziesietna.
Po zakonhczeniu wyboréw nacisngé¢ ..
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Sumowanie masy Fct. 3.2.3
Menu umozliwia wybodr jednostek dla sumatora masy.

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2
Od Fct. 3.2.3 Przeptyw masowy
- 00000.000 (kg)
T wybiera jednostki. Wybraé sposrod: kg,t,0z,1b,g.
- Umozliwia nastepnie wybor pozycji dziesietnej.
T Przesuwa pozycje dziesietna.

Po zakohczeniu wyboréw nacisngé ..

Przeptyw objetosciowy Fct. 3.2.4
Umozliwia wybdr przeptywu objetosciowego i skojarzonych z nim jednostek.

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2

Od Fct. 3.2.4 Przeptyw objetosciowy

- (off) — domysinie

T 00000.000 (cm?®)/sek

T Wybra¢ jednostke. Wybdr sposrad: cm?, dm?, litre, m3,
in3, ft2, US gal, Impgal, off.

- Umozliwia wybdr podstawy czasu. Wybor sposréd:
sek, min, hr, day.

Po zakonczeniu wyboréw nacisna¢ ..

Sumowanie objetosci Fct. 3.2.5.
W niniejszym menu wybiera sie parametry dla sumatora objetosci.

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2

Od Fct. 3.2.5 Sumator objetosci

- (off) — domysInie

0 Wybiera sposob wyswietlania sumatora.
00000.000 (cm?)

T Wybraé jednostki. Wybor sposrdd: cm3, dm?, litr, m3,
in®, ft3, US gal, Impgal, off.

- Umozliwia zmiane pozycji dziesietnej.

Po zakonhczeniu wyboréw nacisng¢ .

Temperatura Fct. 3.2.6.
Wybér jednostek temperatury.

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2
Od Fct. 3.2.6 Temperatura.
- °C.
T Wybra¢ jednostki. Wybor sposréd: °C, °F.
J Po wybraniu
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Gestos¢ Fct. 3.2.7
Umozliwia wybdr jednostek gestosci i rozdzielczo$¢ pomiaru.

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2

Od Fct. 3.2.7 Gestose.

- 00000.000 (kg)/m?2.

0 Umozliwia wybor jednostek. Wybra¢ sposrod: kg, t, oz,
Ib, SG, g.

- Wybiera jednostki objetosci sposréd: m3, in3, ft3,US
gal, Impgal, cm?, dm?, litr.

N % kolei — wybor pozycji dziesietnej, przez nacisniecie

Po zakonczeniu wyboréw nacisng¢ .

Przeptyw koncentracji (stezenia) Fct. 3.2.8.
Aby uzyskaé dostep do niniejszego menu, nalezy aktywowac opcje koncentracji (stezenia). Jesli
opcja nie zostata zamdwiona, na wyswietlaczu pokaze sie napis “nie wyposazono”.

Przy zamowieniu opcji nalezy odnie$¢ sie do osobnego podrecznika, dostarczanego wraz z opcja.

Sumowanie koncentracji (stezenia) Fct. 3.2.9.
Jak dla Fct. 3.2.8

Koncentracja (stezenie) masowa Fct. 3.2.10.
Jak dla Fct 3.2.8.

Koncentracja (stezenie) objetosciowa Fct. 3.2.11
Jak dla Fct. 3.2.8.

Predkos¢ liniowa: Fct. 3.2.12

Funkcja dostarcza nastepny parametr pomiarowy — uzyteczny szczegolnie, gdy konieczne jest
monitorowanie predkosci liniowej cieczy niebezpiecznych, kiére powodujg niebezpieczne
gromadzenie sie osaddw. Przyrzad oblicza predkosc¢ liniowg w oparciu o srednice rury i wielkos¢
natezenia przeptywu masowego. W menu mozna wybraé jednostki dla predkosci liniowe;.

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2

Od Fct. 3.2.12 Predkos¢ liniowa

— (off) - domysinie

T Wybor jednostek predkosci liniowej, sposrdd: m/sek,
ft/sek oraz off.

J Akceptuje wybor.
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Jezyk: Fct. 3.2.13

W menu mozna wybrac jezyk obstugi urzadzenia.

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2

Od Fct. 3.2.13

- Jezyk

- Angielski

0 Wybér pozostatych — francuskiego, hiszpanskiego,
niemieckiego

J Wybor

Uwaga: Jezyk w tekscie zmieni sie jedynie po wyjsciu z trybu
programowania i akceptacji zmian.

Pomiar stezenia (koncentracji) Fct. 3.3
Menu 3.3 dotyczy stezenia.

Jesli opcja pomiaru stezenia nie zostata zainstalowana, menu mozna pominggc.

Jesli opcja pomiaru stezenia zostata zamoéwiona, nalezy odnies¢ sie do specjalnego podrecznika,
dostarczanego wowczas z urzadzeniem.

Tryb gestosci Fct. 3.4.1
Menu pozwala uzytkownikowi wybraé typ lub tryb pomiaru stezenia.

Przycisk

Wyswietlacz

Linia 1 Linia 2

Fct. 3.4.1 Tryb stezenia

Biezacy

Od
H
T

Wybiera pozostate opcje np.

Ustalony — uzywany dla produktéw o ustalonej
gestosci dla obliczen objetosciowych np. pomiary
gazu.

Wzgledny — uzywany dla aplikacji mierzacych mase
lub objeto$¢ produktu, z odniesieniem do gestosci
bazowej.

J

Potwierdza wyboér

Menu 3.5 Hasta

Menu zawiera nastawy chronigce konfiguracje przyrzadu przed przypadkowymi lub zamierzonymi,
nieautoryzowanymi zmianami.

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2
Od Fct. 3.5.1 Nadzér
— Po nacisnieciu ukaze sie “hasto dozwolone”.
T Wybiera dalsze opcje, zmienia hasto lub wychodzi.
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Hasto dozwolone — nacisnij .
e Ukaze sie Kod 1 - z 9 otwartymi segmentami ponize;.
e Woprowadzi¢ kombinacje — ! Tjako wstepnie wybrane hasto.

Uwaga:
Hasto nalezy zanotowac¢ — po wprowadzeniu i zapomnieniu hasta, dostep do trybu
programowania bedzie niemozliwy.

e Po wprowadzeniu 9 nacisnie¢, J potwierdza hasto.
¢ Na wyswietlaczu ukaze sie “ Comms Tak”.

e Przy uzyciu “Comms”, mozna wybra¢ opcje réwniez dla nich. Jesli niepotrzebne, wybra¢ “Nie” z
uzyciem 1.

e Po nacisnieciu . ukaze sie “hasto dozwolone”.
e Po opuszczeniu trybu programowania, aby ponownie do niego powrdci¢, nalezy podaé hasto.

Jesli hasto ma zosta¢ zabronione, wej$¢ do trybu programowania z podaniem oryginalnego hasta.

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2
Od Fct. 3.5.1 Nadzor
- Ukaze sie “hasto zabronione”.
J Dla wprowadzenia oryginalnego hasta.

Po wprowadzeniu oryginalnego hasta, na wyswietlaczu ukaze sie “hasto zabronione”. Dostep do
hasta zostat zabroniony — po nacisnieciu - program wroci do ostatniego kroku.

Po naciénieciu — lub bedac w menu hasta, mozna wybra¢ “Wyjscie” poprzez T, z kolei po
nacisnieciu .J nastapi opuszczenie menu.

Hasto moze réwniez ulec zmianie poprzez wybér “Zmiana hasta” z uzyciem 7.

Rozliczenia Fct. 3.5.2 (stosowane tylko dla przyrzadéw z dopuszczeniem do rozliczen).
Identyczna procedura, jak powyzsza, moze zosta¢ uzyta dla zabezpieczenia unikalnym hastem
zakresu pomiarowego, parametrow impulséw itp. w aplikacjach rozliczeniowych.

Tego rodzaju hasto przechowywane jest zazwyczaj przez wtadze skarbowe — przyrzad zostaje
woéwczas zaplombowany.

Kasowanie sumatora Fct 3.5.3
Funkcja umozliwia wybranie: czy sumator moze by¢ kasowany, czy tez nie, jak réwniez do
zablokowania lub odblokowania funkcji kasowania poprzez tacze komunikacyjne (jesli uzywane).

Przycisk Wyswietlacz
Linia 1 Linia 2

Od Fct. 3.5.3 Kasowanie sumatora

— Kasowanie dopuszczone

0 Pozostate opcje: kasowanie przez fgcze kom; kasowanie
zabronione

Po wybraniu nacisna¢ J

Uwaga: przy ustawieniu braku mozliwosci kasowania, sumator nie moze zosta¢

wyzerowany w ogole (Patrz rozdz. 4.1 — funkcja zerowania sumatora).
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Menu 3.6 Nastawy
Menu umozliwia ustawienie numeru punktu pomiarowego (Tag lub ID). Dostepna jest mozliwos¢
podania kombinacji znakéw alfanumerycznych

Przycisk Wyswietlacz

Linia 1 Linia 2
Od Fct. 3.6.1 Tag, ID
- Umozliwia wprowadzenie numeru punktu pom. (Tag)
1 zapewnia wybdr znaku do wprowadzenia, — umozliwia wybdr nastepnego
znaku do wprowadzenia. Po zakorczeniu nalezy nacisngé . .

5.4 Menu 4 — Konfiguracja wejscia / wyjscia (1/0)

Aktualna konfiguracja wyj$¢ moze byé odczytana z Fct. 4.1 WYPOSAZ. /0. Menu 4.1 jest “Tylko
do odczytu” dla opcji wyjscia 1, 2 oraz 3 (przetwornika MFC 050) i dla wszystkich opcji przetwornika
MFC 051.

Dla opcji wyjscia 4 do 8 uzytkownik moze wybra¢ pomiedzy ponizszymi opcjami konfiguraciji:

Fct. 4.1 WYPOSAZ I/O

Przycisk | Fct. 4.1. WYPOSAZ I/O

21AB Opcja 4 2 wyj. prad., 1 wyj. alarm., 1 wej. ster.)

2IFB Opcja 5 2 wyj. prad., 1 wyj. imp/czest., 1 wej. ster.)

3B Opcja 7 3 wyj. prad., 1 wej. ster.)

(
(
3IF Opcja 6 (3 wyj. prad., 1 wyj. imp/czest.)
(
(

3lA Opcja 8 3 wyj. prad., 1 wyj. alarm.)

Po kazdej zmianie konfiguracji wyjscia w Fct. 4.1 wszystkie wyjscia pradowe wymagajg rekalibracji
(patrz Fct. 4.10).

Konfiguracja wejscia / wyjscia — patrz: rozdz. 4.4 “Tabela programowanych funkcji”
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Wyjscie pragdowe 1 - Menu 4.2
Funkcja Fct. 4.2.1.
Menu umozliwia przydziat jednej z ponizszych funkcji do wyjscia pragdowego (pierwsze 4-20 mA).

Przycisk | Fct. 4.2.1. Funkcja

Wytaczone Brak przydziatu funkcji. Brak wyjscia.
Przeptyw masowy Funkcja procesowa
Gestosé Funkcja procesowa
Przeptyw objetosciowy | Funkcja procesowa
Temperatura Funkcja procesowa
Kierunek Funkcja procesowa
Srednia czujnika Dla celéw diagnostycznych
Odchytka czujnika Dla celéw diagnostycznych
Energia pobudzenia Dla celéw diagnostycznych
Czestotl. rury pom. Dla celéw diagnostycznych
Naprezenia rury. pom | Dla celéw diagnostycznych
Naprezenia cyl. wewn | Dla celéw diagnostycznych
Predkos¢ liniowa Funkcja procesowa

Po wybraniu opcji nacisng¢ I aby zapamietac.

Zakres Fct. 4.2.2.
Umozliwia ustawienie zakresu pomiarowego wyjscia. Wybra¢ z ponizszych:

Przycisk | Fct. 4.2.2. Zakres
4-20 mA
4-20/2 mA domysinie 2 mA w przypadku btedu.
4-20/3.5 mA domysinie 3.5 mA w przypadku btedu (wymagane w przypadku
niektorych systemoéw).
4-20/22 mA domysinie 22 mA w przypadku btedu.
0-20 mA
0-20/22 mA domysinie 22 mA w przypadku bfedu.

Ograniczenie dolne Fct. 4.2.3.
Menu umozliwia wybdr jednostek oraz wartosci minimalnej dla wybranej funkcii.
Nalezy zauwazy¢, ze jednostki podlegajg zmianie wedtug funkcji wybranej w Fct. 4.2.1.

Ograniczenie gorne Fct. 4.2.4.
Jak powyzej — w odniesieniu do ograniczenia gérnego funkcji pomiarowe;.

Wyjscie pragdowe 2 — Menu 4.3
Przy wyposazeniu przyrzadu w drugie wyjscie pradowe, dostepne sa na nim funkcje - identyczne z
powyzszymi.

Wyjécie pradowe 3 — Menu 4.4
Przy wyposazeniu przyrzadu w trzecie wyjscie pradowe, dostepne sa na nim funkcje - identyczne z
powyzszymi.
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Wyjscie impulsowe / czestotliwosciowe — Menu 4.5
Funkcja Fct. 4.5.1.
Umozliwia ustawienie nastepujacych funkciji:

Przycisk

Fct. 4.5.1.

Wytaczone

Brak wyjscia

Przeptyw masowy

Gestosé

Sumowanie masy

Przeptyw objetosciowy

Sumowanie objetosci

Temperatura

Kierunek

Predkos¢ liniowa

Dodatkowa

(drugi lub dodatkowy sumator na wyswietlaczu)

Ograniczenie dolne Fct. 4.5.2.
Menu umozliwia wybdr jednostek oraz wartosci minimalnej pomiaru.

Ograniczenie gorne Fct. 4.5.3.
Menu umozliwia wybor jednostek oraz wartosci maksymalnej pomiaru.

Czestotliwo$¢ maksymalna Fct. 4.5.4.
Umozliwia ustawienie maksymalnego zakresu czestotliwosci (wartos¢ maksymalna 1000 Hz).

Wyjécie alarmowe — Menu 4.6
Funkcja Fct. 4.6.1.
Na wyjsciu alarmowym mozna ustawi¢ / zaprogramowa¢ dowolne z ponizszych:

Przycisk

Fct. 4.2.1. Funkcja

Wytaczone

Brak funkcji alarmu

Przeptyw masowy

Gestosé

Sumowanie masy

Przeptyw objetosciowy

Sumowanie objetosci

Temperatura

Kierunek

Powazny btad

Wszystkie btedy

11 Nasyc.

Prad S/P 1 Nasycony)

12 Nasyc.

I3 Nasyc.

Prad S/P 3 Nasycony)

Imp. Nasyc.

(
(Prad S/P 2 Nasycony)
(
(

Wyijscie impulsowe nasycone)

Dowolne wyj. Nasyc

(Dowolne wyjscie nasycone)

Predko$c liniowa

Dodatkowa

(Zakres nasycenia dodatkowego / drugiego sumatora)

Poziom aktywny Fct. 4.6.2.
Umozliwia wybdr poziomu alarmu — wysoki lub niski.
(Normalnie otwarty lub normalnie zamkniety).

Aktywny wysoki lub aktywny niski.
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Wejscie sterujace — Menu 4.7
Menu umozliwia wybdr pewnych funkcji, wyzwalanych poprzez wejscie zewnetrzne (styk lub
binarne). Wybra¢ jeden z ponizszych:

Nieaktywne Opcja nie wymagana.

Oczekiwanie Opcja umieszcza urzadzenie w trybie oczekiwania — rura pomiarowa wibruje,
ale wyjscia zamrozone sg na wartosci zero. Uzywane np. w przypadku procesu
czyszczenia. Urzadzenia wznawia pomiar niemal natychmiast po zadziataniu
styku.

Stop Opcja wylacza wibracje i “zrzuca” wszystkie pomiary. Po zadziataniu styku,
urzadzenie przeprowadza sprawdzenie wiarygodnosci wskazan i wraca do
trybu pomiaru, co zajmuje z reguty kilka sekund.

Kalibracja zera Funkcja wyzwala kalibracje zera zewnetrznie — generowang przez przycisk lub
styk pompy lub zaworu.

Kasowanie Umozliwia zdalne kasowanie sumatora (opcja w menu 3.5.3. musi by¢

sumatora ustawiona na “zezwolenie”)

Btedy wyjscia Umozliwia zdalne akceptowanie i wychodzenie w przypadku btedow.

Poziom aktywny Fct. 4.7.2.
Ustawia prace zestyku na poziom niski lub wysoki (normalnie otwarty lub normalnie zamkniety).

Sterowanie systemowe — Menu 4.8

Menu umozliwia nastawienie pewnych funkcji urzadzenia, zaleznie od wybranych warunkéw
procesowych. Przy zaistnieniu wstepnie okreslonego warunku (jak ustalone w Fct. 4.8.2) wybrana
moze zostaé jedna z ponizszych opgciji.

Funkcja Fct. 4.8.1.

Przycisk | Fct. 4.8.1.
Off Funkcja nie jest aktywowana
Przeptyw = 0 Przy zaistnieniu warunku, wyjscia przeptywu ustawiane na “0".
Przeptyw = 0 / Reset Wyjscia przeptywu ustawiane na “0” i kasowanie sumatora
Wyijscia off Wszystkie wyjscia wylgczone.

Warunek Fct. 4.8.2.
Menu umozliwia ustawienie warunkoéw procesowych dla podjecia przez urzadzenie akgji, jak
opisano w Fct. 4.8.1.

Wybér sposrdd ponizszych:
o Gestos¢ lub
e Temperatura

Przy wyborze jednego z dwdch powyzszych, mozna ustawi¢ ograniczenia w menu kasowania.

Ograniczenie dolne Fct. 4.8.3.

Mozna tutaj zaprogramowac warto$¢ minimalna.

Przy wyborze gestosci lub temperatury, ukazg sie stosowne jednostki i warto$¢. Jednostki bedq
zalezaly od tego, co zostato wybrane w odpowiednim menu pomiarowym (gestosci lub temperatury).
Menu 3.2.3 lub 3.2.7.

Ograniczenie gérne Fct. 4.8.4.
Mozna tutaj ustawi¢ ograniczenie gérne dla temperatury lub gestosci, podobnie do Fct. 4.8.3.
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Opcje komunikacji — Menu 4.9
To menu jest normalnie “do odczytu”. Wskazuje protokét komunikacyjny, uzywany przez
przetwornik.

Protokdt Fct. 4.9.1.
Menu podaje protokét, w ktéry wyposazono urzadzenie.
Dostepne opcje:

e Off — nie wyposazono w zaden protokot

e Szeregowy — wewnetrzny protokot serwisowy i kalibracyjny KROHNE
¢ HART®

e Modbus

e Profibus PA

e Foundation Fieldbus

e KROHNE - firmowy protokét KROHNE.

Adres Fct. 4.9.2.

Funkcja stuzy do ustawienia adresu magistralowego urzgdzenia. Przy wyborze “Niektywny” lub
“Szeregowy” w Fct. 4.9.1, funkcja jest nieaktywna.

Przy wyborze “HART”, dostepna jest jedynie opcja “point-to-point” dla MFC 050. Dla MFC 051
dostepne sg obie opcje: “point to point” oraz “multi drop”.

¢ Dla HART na MFC 050 adres ustawiany jest domysinie na “0”.
¢ Dla HART na MFC 051 mozliwy jest wybdr adresu z zakresu: 0 do 16.

Predkos¢ transmisji  Fct. 4.9.3.
Dostepne dla magistrali Modbus, jesli wybrano ja w Fct. 4.9.1.
Modbus dostepny jest jedynie dla MFC 050.

Format szeregowy Fct. 4.9.4.
Jedynie dla opcji - Modbus.

Kalibracja — Menu 4.10

Menu umozliwia kalibracje wyj$¢ pradowych - zawsze ustawiane fabrycznie przed dostawa.
Wymaga uzycia jedynie w przypadku, gdy dokonano zmian w konfiguracji wyjs¢ lub zmian modutéw
wyj$ciowych.

11 5mA  Fct. 4.10.1.
Podaje 5 mA na zaciski wyj$ciowe pierwszego wyjscia prgdowego.

11 18mA Fct. 4.10.2.
Podaje 18 mA na zaciski wyjsciowe pierwszego wyjscia prgdowego.

Wartosci te moga by¢ mierzone przez urzadzenie odbiorcze / system sterowania i mogg byé
regulowane przez ponowne nacisniecie —. Wyjscie moze byc¢ z kolei regulowane, w celu odczytu
poprawnej wielkosci po stronie odbiornika. Regulacja uzywana jest réwniez dla celow kompensaciji
strat spowodowanych dtugimi przewodami.

Dla wyjs¢ pradowych 2 i 3 (jesli zainstalowane) kalibracja wykonywana jest w Fct. 4.10.3. do Fct.
4.10.6.

78 Podrecznik montazu i eksploatacji przeptywomierzy OPTIMASS



5.5 Menu 5 - Nastawy fabryczne

Menu umozliwia podglad pewnych informacji dotyczacych urzadzenia. Na przykiad: wspotczynniki
kalibracji, typ urzadzenia, jego rozmiar, numery seryjne itp.

Fct. 5.1.1. do Fct. 5.1.20. Wspotczynniki prztwornika — tylko do odczytu

Wspétczynnik korekcji  Fct. 5.1.21.

Wspétczynnik korekcji na wypadek znalezienia sie ponizej lub powyzej odczytow aplikacji.
Jesli ponizej, doda¢ zgdang warto$¢ procentowg ze znakiem “+” w niniejszym menu.

Jesli powyzej, nalezy oszacowacé potrzebng warto$¢ procentowa, zmieni¢ znak na “-” i
zaprogramowac btad procentowy.

Nastawy i opis urzadzenia (czujnika) — Menu 5.2
W niniejszym menu podaje sie istotne dane do zapamietania, dotyczace czujnika.

Typ urzadzenia Fct. 5.2.1.
Wyswietla typ urzagdzenia.

e OPTIMASS 70. Urzadzenie z pojedyncza, prostg rurg pmiarowa.
e OPTIMASS 71. Urzadzenie do przeptywoéw matych - z pojedyncza, zagieta rurg pmiarowa.

Rozmiar urzgdzenia Fct. 5.2.2.

e Jesliw Fct. 5.2.1. wyswietlany jest OPTIMASS 70, podany bedzie jeden z ponizszych rozmiaréw
(Patrz: dane techn. dla znamionowych wartosci przeptywu): 06; 10; 15; 25; 40; 50; 80.

e Jesliw Fct. 5.2.1. wyswietlany jest OPTIMASS 71, podany bedzie jeden z ponizszych
rozmiarow: 01; 03; 04.

Materiat Fct. 5.2.3.
Podaje materiat rury pomiarowe;j

e OPTIMASS 70. jeden z: tytan, Hastelloy, stal nierdzewna.
e OPTIMASS 71. jeden z: stal nierdzewna, Hastelloy.

Amplituda rury pomiarowej Fct. 5.2.4.
Podaje amplitude rury pomiarowej w procentach.

Ograniczenia temperatury — Menu 5.3
Fct. 5.3.1 oraz Fct. 5.3.2 podajg maksymalng i minimalng dopuszczalng temperature procesowa, dla
ktorej urzadzenie moze by¢ uzywane.

Historia temperatury — Menu 5.4
Menu umozliwia podglad maksymalnej i minimalnej, zapamietanej temperatury, w jakiej pracowato
urzadzenie.

e Menu 5.4.1 dotyczy temperatury maksymalnej.
e Menu 5.4.2 dotyczy temperatury minimalne;.
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Numery seryjne — Menu 5.5

Wszystkie podzespoty przeptywomierza posiadajg swoje numery seryjne.

Menu wyswietla numery seryjne poszczegdlnych podzespotéw.

Numery te potrzebne sa gtdwnie dla celéw serwisowych. Numer seryjny systemu (catego
urzadzenia) jest jedynym numerem seryjnym, koniecznym do kontaktu z producentem.

Modut cofniety Fct. 5.5.1.
Wyswietla numer seryjny modutu cofnietego (gtdwnego przetwornika pomiarowego).

Modut wysuniety Fct. 5.5.2.
Wyswietla numer seryjny modutu wysunietego.

Przeptywomierz Fct. 5.5.3.
Wyswietla numer seryjny przeptywomierza lub czujnika.

System Fct. 5.5.4.

Wyswietla numer seryjny catego urzadzenia (systemu) — gtéwny numer seryjny, umieszczony na

gtéwnej tabliczce znamionowej oraz tabliczce kalibracji.
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6  Serwis oraz wykrywanie i usuwanie usterek

6.1 Funkcje diagnostyczne
W podmenu Fct. 2.9 DIAGNOZA, dostepne sg ponizsze funkcje diagnostyczne:

Temperatura (menu 2.9.1):
Wyswietla temperature w °C lub °F. Warto$¢ powinna by¢ stabilna.

Naprezenia (menu 2.9.2 ...rury pomiarowej / 2.9.3 ...wewnetrznego cylindra):

Warto$¢ naprezen w omach. Wartos¢ powinna miesci¢ sie w zakresie podanym w tabeli w rozdz. 7.3
Warto$¢ mocno niestabilna, nawet po stabilizacji temp: miernik naprezeh maogt ulec rozwarstwieniu z
powodu dtuzszej pracy urzadzenia w temp. przewyzszajacej temp. dopuszczalng. Nalezy
kontaktowac¢ sie z dziatem serwisowym KROHNE UK.

Czestotliwos¢ (menu 2.9.4):
Zmiany pierwszej cyfry po znaku dziesietnym oznaczajg obecnos¢ powietrza lub gazu w cieczy.

e Uszkodzona sprezyna wzbudnicy: czestotliwos¢ spadta do 6 Hz — wymieni¢ sprezyne wzbudnicy
e Zuzycie lub erozja rury: wzrost czestotliw. o okoto 2...4 Hz, przyrzad wymaga powtdrnej kalibracji

Energia wzbudzenia (Poziom energii/menu 2.9.5):
Typowe wartosci poziomu energii wzbudzenia - dla wody bez zawarto$ci powietrza lub gazu:

OPTIMASS 71: Wszystkie rozmiary: [ 1...4
OPTIMASS 70: |06...40 1.6
50...80 4..10

Wyzsze poziomy energii wzbudzenia: w przypadku gazu lub powietrza w cieczy, pomiaru cieczy
lepkich lub cieczy o duzej gestosci.

Czujnik A oraz B (menu 2.9.6 A, 2.9.7 B):

Wyswietlana warto$¢ powinna wynosi¢:

e 80 dla MFS 7000 — rozmiary 06 ... 40
e 60 dla MFS 7000 — rozmiary 50 oraz 80

e 55dla MFS 7100 wszystkie rozmiary
| wewnatrz 2 kazdego z osobna.

Btedy komunikacji (menu 2.9.8):
Wyswietla liczbe btedéw komunikacyjnych.
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6.2 Komunikaty btedéw

Btedy podstawowe: wyswietlane niezaleznie od tego, ktéra funkcja komunikatow btedoéw zostata

wybrana

Btedy przetwornika: wystepuja jedynie wéwczas, gdy funkcje komunikatow btedéw ustawiono na
BLAD.PRZETWORNIKA lub BLEDY WSZYSTKIE

Btedy wej/wy (I/0): wystepujg jedynie wowczas, gdy funkcje komunikatéw btedéw

BLAD.PRZETWORNIKA lub BLEDY WSZYSTKIE ustawiono dla btedoéw wej/wyj lub wszystkich.
Wszystkie btedy: moga wystapi¢ wszystkie btedy
Kodowanie btedow jest nastepujace:

Bit Nazwa btedu Definicja btedu Typ btedu Poziom btedu

0 PRZEPL. MASY Mierzona warto$¢ przeptywu masowego poza zakresem Btad podstawowy Podstawowy

1 BLAD ZERA Nadmierny przeptyw mierzony podczas kalibracji zera Btad podstawowy Podstawowy

2 PRZEP.SUM Przepetnienie sumatora (statej precyzji) Btad podstawowy Podstawowy

3 Nie uzywany

4 Temperatura Temperatura poza zakresem roboczym Btad podstawowy Podstawowy

5 Czujnik A Sygnat napieciowy czujnika A ponizej 5% zadanej wartos$ci |Btad przetwornika Podstawowy

6 Czujnik B Sygnat napieciowy czujnika B ponizej 5% zadanej wartosci | Btad przetwornika Podstawowy

7 Wspdlcz. A/B Sygnat jednego czujnika znacznie wiekszy, niz drugiego Btad podstawowy Powazny

8 DCA Cze$¢ napiecia DC czujnika A wigksza niz 20% ADC Btad podstawowy Powazny

9 DCB Czes¢ napigcia DC czujnika B wigksza niz 20% ADC Btad podstawowy Powazny

10 Nie uzywany

11 Prébkowanie Brak synchronizacji z gtowicg pomiarowg Btad podstawowy Powazny

12 Nie uzywany

13 DOMYSL. ROM Btad sumy kontrolnej EEPROM podczas uruchomienia. Btad podstawowy Powazny
Zatadowano dane domysine.

14 Nie uzywany

15 EEPROM Btad tadowania EEPROMu. Btad sprzetowy Btad podstawowy Krytyczny

16 NVRAM Btad sumy kontrolnej przy uruchomieniu. Dane utracone Btad podstawowy Powazny

17 NVRAM PELEN NVRAM przekroczyt 50,000 Cykli Btad podstawowy Krytyczny

18 PRZERWA Dotyczy jedynie roliczen. Zanotowano przerwe w zasilaniu | Btad podstawowy Podstawowy

IZASILANIA przetwornika

19 Alarm Reset przetwornika przez uktad alarmowy. Ostatni zapis Btad podstawowy Krytyczny
NVRAM btedny.

20 Nie uzywany

21 Temp Rozlicz Temperatura odchylita sie o 30 stopni od temperatury Btad podstawowy Podstawowy
kalibracji zera

22 OBWOD.REZYST |Btad obwodu rezystancyjnego Btad podstawowy Podstawowy

23 11 NASYC. Wyjscie pradowe 1 poza ustawionym zakresem Btad wej/wyj Podstawowy

24 CZEST.NASYC. Wyjscie czest/impuls. poza ustawionym zakresem Btad wej/wyj Podstawowy

25 WYJ.ALARM. Wyjécie alarmowe poza ustawionym zakresem Btad wej/wyj Podstawowy

26 12 NASYC Wyjscie pradowe 2 poza ustawionym zakresem Btad wej/wyj Podstawowy

27 1 3 NASYC Wyjscie pradowe 3 poza ustawionym zakresem Btad wej/wyj Podstawowy

28 BLAD.KOM Btad komunikacji > 5 préb bez waznej odpowiedzi Btad podstawowy Powazny

29 Zmiana SYST. Brak dopasowania modutu cofnigtego lub wysunigtego Btad podstawowy Podstawowy
(jeden z nich zostat zmieniony)

30 SYSTEM Reset przetwornika Btad podstawowy Powazny

31 Nie uzywany
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6.3 Testy funkcjonalne oraz wykrywanie i usuwanie usterek

Minimalna i maksymalna notowana temperatura (menu 5.4):
Nagrywa maksymalng temperature i naprezenia, w jakiej pracowat czujnik.

Maks. Min.
Maksymalna temperatura MFS 7000 - tytan 150°C lub 300°F |-30 °C lub —22°F
robocza: MFS 7000 - Hastelloy 100°C lub 210°F | 0°C lub 32°F
MFS 7000 - stal nierdz. | 100°C lub 210°F | 0°C lub 32°F

MFS 7100 - stal nierdz. 150°C lub 300°F

—30 °C lub —22°F

150°C lub 300°F

MFS 7100 - Hastelloy

—30 °C lub —22°F

Problemy zwigzane z aplikacja, ukazujace sie w postaci btedéw czujnika
¢ Nie domkniete zawory powodujg wysokie zero

e Zawarto$¢ powietrza/gazu w cieczy podwyzsza poziom energii pobudzenia i warto$¢ zera

e Pokrycie produktem wnetrza rury powoduje wysoka/niska warto$¢ gestosci, wysokg wartos¢ zera

Ponizej podano wystepujace problemy (z ich symptomami):

A

Rura podlega nieznacznej korozji lub erozji

Uwaga:

je w pierwszej kolejnosci!

e Gestos¢ niska
o Czestotliwo$¢ wysoka
¢ Nieznaczne btedy przeptywu masowego

Rura skorodowata na wylot (ciecz w obudowie)
¢ Rura pomiarowa nie startuje
o Jesli ciecz przewodzgca — niska rezystancja do ziemi

Obwod otwarty wzbudnicy, czujnika, RTD, czujnika naprezen
o Wykrywalne omomierzem

Uszkodzenie sprezyny wzbudnicy: OPTIMASS 70

e Spadek czestotliwosci okoto 6 Hz (2.9.4)

¢ Woysoki poziom energi wzbudzenia (2.9.5)

e Bardzo wysoka wartos$¢ gestosci (wyswietlacz)

¢ Duze btedy przeptywu masowego

¢ Prawdopodobienstwo wysokiego zera

e Odgtos grzechotania

e Problemy z uruchomieniem

e Charakterystyczne czestotliwosci — patrz tabela na nastepne;j stronie

Problemy aplikacyjne charakteryzujg sie podobnymi symptomami. Nalezy sprawdzi¢
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Tytan

Model T06 T10 T15 T25 T40 T50 T80
Czest. powietrze (Hz) | 322 401 507 618 553 541 498
Czest. woda (Hz) 306 367 436 482 393 379 352
Stal nierdzewna

Model S06 S10 S15 S25 S40 S50 S80
Czest. powietrze (Hz) | 375 415 550 680 640 530 500
Czest. woda (Hz) 360 390 490 570 505 420 375
Hastelloy

Model H10 H15 H25 H40 H50 H80
Czest. powietrze (Hz) 432 584 702 642 585 492
Czest. woda (Hz) 415 525 597 517 457 369

Problemy z zerem

o Wykona¢ auto zero, wartos¢ na wyswietlaczu powinna by¢é mniejsza, niz +/- 0.3%

o Jesli wynik jest niepoprawny:
Zatrzymac przeptyw, ustawi¢ w 3.1.1 Odciecie niskiego przeptywu na 0, w 3.1.3 Tryb przeptywu
na “+/-", wykonac auto zero; zlicza¢ przez okres ponad 5 minut. Suma powinna by¢ mniejsza, niz
0.02% przeptywu znamionowego dla czujnika, np. mniej, niz 90 g dla MFS 7000 — T15 .

Uszkodzenie cewki wzbudnicy lub czujnika
Typowe wartosci indukcyjnosci i rezystancji: OPTIMASS 70

OPTIMASS Indukcyjnosé(mH) Rezystancja (Om)

70 Wzbudnica Czujnik A/B Wzbudnica Czujnik A/B
06/10 5.30 (4.32) 17.32 (10.36) 37-42 147 - 152
15 11.7 (8.9) 17.32 (10.36) 47 - 51 147 - 152
25/40 13.1 (11.3) 17.32 (10.36) 40 - 41 147 - 152
50/80 23.5 (12.9) 17.32 (10.36) 49 - 51 147 - 152

o Powyzsze dane podano jedynie szacunkowo.

e Uszkodzenie konstr. cewki magnetycznej: indukcyjnos¢ réwna 0 lub wartosciom w nawiasach.
o Wzbudnica = czarna i szara.
e Czujnik A = biaty i zotty. Czujnik B = zielony i purpurowy.

e RTD = czerwony i niebieski (530...550 Q)
MFS 7000 — 06/10 :

MFS 7000 - 15...80
MFS 7000 - 06...25

MFS 7000 —40...80

650 - 750Q (otoczenie)

450 - 530Q) (otoczenie)
225 - 275 Q (otoczenie)

Nie wyposazony

e Naprezenia rury = czerwony i braz.:

e Naprez. cylindra = brgz i pomarancz.
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Typowe wartosci idukcyjnosci i rezystancji: OPTIMASS 71

OPTIMASS Indukcyjnosé (mH) Rezystancja (Om

71 Wzbudnica Czujnik A/B Wzbudnica Czujnik A/B
01 1.2(1.2) 7.2 (7.2)* 54 — 60 105 - 110
03/04 2.6 (8.9) 10.5 (10.36) 43 - 50 132 - 138

o Powyzsze dane podano jedynie szacunkowo.

e Uszkodzenie konstr. cewki magnetycznej: indukcyjnos¢ réwna 0 lub warto$ciom w nawiasach.
e Wzbudnica = Purpurowy/czarny oraz pomaranczowy/szary.

e Czujnik A = biaty i zotty. Czujnik B = zielony i z6tty.

e RTD = czerwony i niebieski (530...550 Q) w temperaturze otoczenia

6.4 Wymiana elektroniki wysunietej lub cofnietej

W przypadku uszkodzenia, oba moduty elektroniki moga zostac tatwo wymienione, przy minimalnym
czasie przestoju. W czasie wymiany nalezy bezwzgldnie odtaczy¢ zasilanie od urzadzenia. Nalezy
stosowac sie do czasu oczekiwania, w odniesieniu do urzadzeh stosowanych w obszarach
zagrozonych wybuchem.

W celu utatwienia wymiany, w module cofnietym przechowywana jest rowniez kopia
wspotczynnikéw kalibracji modutu wysunietego. Powyzsze umozliwia wymiane bez koniecznosci
uwzglednienia wspofczynnikéw kalibracji czujnika.

Uwaga:
A Ponizsze moze zosta¢ wykonane jedynie przez przeszkolony personel.

6.4.1 Wymiana wysunietego modutu elektroniki

e Odkreci¢ 4 mate sruby utrzymujgce modut na miejscu (Sruby z tytu).
e ZwrociC nalezyta uwage, by nie uszkodziC podtaczen.
e Zwrdci¢ nalezytg uwage, by nie zgubi¢ uszczelki.

¢ Umiesci¢ nowy modut elektroniki, zapewniajac wiasciwe pozycjonowanie uszczelki i prawidtowe
podtgczenie przewodow.

¢ Nie podigczac przewoddw na site.
e Dociska¢ ostroznie.
e Zaleca sie stosowanie zabezpieczen w odniesieniu do Srub.

Po witgczeniu zasilania, system rozpozna fakt zmiany elektroniki. Na wy$wietlaczu ukaze sie
komunikat “Zmiana systemowa.”
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Przycisk Wyswietlacz

Zmiana systemowa

Wybraé poprzez T pomiedzy

Nowy FE (modut wysuniety).

Wybraé poprzez T pomiedzy

Na pewno? - NIE

Na pewno? - TAK

Akceptowac naciskajac

A | Uzycie danych cofnigtych, jako matrycy.

== (=4

Nastepuje automatyczne zatadowanie oprogramowania z cofnietego modutu elektroniki (do
wysunietego). System jest gotowy do pomiaru. Zaleca sie — jesli mozliwe — kalibracje zera.

6.4.2 Wymiana cofnietego modutu elektroniki

Zdja¢ przednig pokrywke i usung¢ dwie Sruby utrzymujace wyswietlacz. W tylnej czesci bedg
widoczne dwie sruby podtrzymujace przetwornik w obudowie. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage, by
podczas odkrecania $rub, nie uszkodzi¢ zadnego elementu.

W przypadku przetwornikéw EX/FM, mozna je tatwo wysungé¢ po rozigczeniu tylnych zaciskow. W
przypadku przetwornikéw ogdlnego stosowania (nie Ex) nalezy najpierw roztaczy¢ zaciski wtykowe
w tylnym przedziale przytaczeniowym.

W celu zachowania danych konfiguracyjnych uzytkownika, podczas wymiany przetwornika mozna
usuwac i instalowa¢ maty EEPROM. Pozwoli to zachowac¢ dane opisujace zakres uzytkownika i dane
konfiguracji wyj$cia.

Pozycjonowanie EEPROM’u.

Nowy przetwornik moze zosta¢ umieszczony w stosownym miejscu. Nalezy nastepnie zamocowaé
wyswietlacz i zamkng¢ obudowe. Po zataczeniu zasilania wyswietlacz pokaze komunikat “Zmiana
systemowa”.
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Przycisk

Wyswietlacz

Zmiana systemowa

Wybraé poprzez T pomiedzy

Nowy FE (modut wysuniety).

Nowy BE (modut cofniety).

Wybraé poprzez T pomiedzy

Na pewno? - NIE

-=(1 =~

Na pewno? - TAK

Akceptowaé naciskajgc -

J

| Uzycie danych wysunietych, jako matrycy.

System jest gotowy do pomiaru. Zaleca sie — jesli mozliwe — kalibracje zera.

A

Uwaga:

Po akceptacji “Na pewno? — TAK”, wyswietlone zostanie stowo “tadowanie”. Po
zakohczeniu urzadzenie uruchomi sie, kontynuujgc pomiar.

Jesli wyswietlony zostanie komunikat “uszkodzony”, oznacza to, ze przechowywana
konfiguracja utracita waznos$¢; po nacisnieciu klawisza “Return” zostanie
wyswietlone poprzednie menu — nalezy skonsultowac sie z producentem.
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6.5 Czesci zamienne

Opis

Numer czesci

Przetworniki

Kompletny wyswietlacz Ex + Nie Ex X2102941000
Elektronika wysunieta (pod wieczkiem ze stali nierdzewnej) X2134330100
Uszczelka elektroniki wysunietej X6870069989
Wkiadka elektroniczna przetwornika (patrz: gtéwna lista cenowa)

Moduty wyjsciowe przetwornika (jedynie MFC 050)

Pierwszy wyjsciowy modut prgdowy - nie Gl X2107010000
Modut wej/wyj, (styk wej/wyj oraz wyjécie impulsowe) X2107030000
Drugi wyjsciowy modut pragdowy - nie Gl X2107020000
*Modut RS 485 (Modbus) X2105850000
Wyjscie podwadjne czestotliwosciowe (przesuniete w fazie) X2107620000

* Nie wspotpracuje z zainstalowanym modutem HART. Usung¢ przed instalacjg modutu RS 485.

Uwaga:

personel.

A

e Podczas wymiany modutow przetwornikdw Ex, nalezy przeprowadzi¢ kontrole
podwyzszonego potencjatu — w centrum serwisowym, przez kwalifikowany

e Moduly « multi I/O » powinny byé montowane fabrycznie

o Moduly dla MFC 051 nie podlegaja wymianie polowej (w miejscu ich pracy)

MFC050

Bezpieczniki od strony zasilania 24V DC 1.25 AT X5090800000
Bezpieczniki od strony zasilania 100 - 120 VAC 315 m AT X5058040000
Bezpieczniki od strony zasilania 200 -240V AC 160 m AT X5073790000
MFC051

Bezpieczniki od strony zasilania 100 - 230 V AC 800 m AT X5080850000
Bezpieczniki od strony zasilania 24V AC/DC 1.25 AT X5116260100
EEPROM dla MFC 050/051 (z oprogramowaniem przetwornika)

Poda¢ wersje oprogramowania. Duzy ukfad (chip) X5104980100
EEPROM dla MFC 050/051 (z nastawami parametrow uzytkownika)

Podac¢ wersje oprogramowania.

Maty uktad (chip) X5104580100
Obudowy

Standardowa obudowa X2102900000
Wieczko tylne - standardowa obudowa przetwornika X2117120100
Wieczko przednie (okno) - standardowy przetwornik X2102730000
Obudowa przetwornika Ex de X2102750000
Obudowa przetwornika Ex d (ognioszczelna) X2133350100
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Wieczko tylne — obudowa Ex de X3152210300
Wieczko przednie — obudowa Ex de X2102760100
Wieczko tylne — obudowa Ex d X3152760500
Wieczko przednie — obudowa Ex d X2102760100
Makralonowe okno wieczka (przemyst spozywczy) X2102730100
"O" ring wieczka obudowy X3144230100
Wktadki gumowe dla modutu elektroniki cena za pare | X585059

tacznik 1/2” NPT F (miedzy czujnikiem a przetwornikiem) X3870959989
Zestaw do przebudowy - obudowy d na obudowe IS XV015100535

Etykietki zaciskow dla obudowy MFC 050

Paczka 10 szt.

Opt 1: 1 x4-20 mA, 1 x Impuls., 1 x wej. ster, 1 x wyj. status-HART X386054
Opt 2: 1 x 4-20 mA, Modbus X386056
Opt 3: 1 x4-20 mA, 1 x wej. ster, 1 x wyj. czest. przes. faz.-HART X586057
Opt 4: 2 x4-20 mA, 1 x impuls., 1 x wej. ster-HART X386058
Opt 5: 2 x 4-20 mA, 1 x wyj. status, 1 x wej. ster-HART X386055
Opt 6: 3 x 4-20 mA, 1 x impuls.-HART X886059
Opt 7: 3 x4-20 mA, 1 x wej. stert-HART X386050
Opt 8: 3 x4-20 mA, 1 x wyj. status-HART X386061

Etykietki zaciskow dla obudowy MFC 051 ( wyjscia IS)

Paczka 10 szt.

Opt 1: 2 x 4-20 mA, wyjscia X3159050300
Opt 2: 1 x4-20 mA, 1 x impuls. X3159050200
Opt 3: 1 x4-20 mA, 1 x wej ster. X3159050200
Opt 4: 1 x4-20 mA, 1 x wyj. status. X3159050200
Opt 5: 1 x4-20 mA, 1 x Profibus PA X3159050400

"0’ ring dla pot. aseptyczn. DIN 11864-2 —Form A (zgodne z FDA)

Rozmiar

DN10 X5874809989
DN15 X5874819989
DN25 X5874829989
DN40 X5874839989
DN50 X5874849989
DN80 X5874859989
Akcesoria

Klucz (maszynowy) wieka obudowy X3310380200
Sworzen magnetyczny dla celéw programowania XVX20705300
Srubokret do zaciskéw X5870949989
Przewod szary Nie-Ex do potgczen zdalnych X5871059989
Przewdd niebieski Ex (iskrobezpieczny) do potaczen zdalnych X5871069989
Zestaw do przygotowania przewodu do potgczen zdalnych X1870349989
Zestaw do przebudowy — zwarty na rozdzielny (bez przewodu) X1870309989
Zestaw do przebudowy — rozdzielny na zwarty X1870319989
Zestaw separacji koncowek dla obudowy IS X1870359989
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7  Zewnetrzne kody i standardy

7.1 Standardy

Przeptywomierze masowe OPIMASS sg zgodne z niektérymi lub wszystkimi z ponizszych

standardow lub kodéw:

7.1.1 Mechaniczne

Dyrektywa osprzetu ci$nieniowego PED
(wg. AD2000 Regelewerk)

97/23/EC

ASME Bioprocessing

ASME BPEa-2000
Dodatek do BPE-1997

Stopien ochrony IP67
(réwnowazny Nema 4x oraz 6)

EN 60529

7.1.2 Elektryczne

Zgodnosc elektromagnetyczna (EMC)

EN 50081-1 1992

EN 50082-2 1994

NAMUR NE21/5-93
89/336/EEC (EMC)
72/23/EEC (Niskie napiecia)

Dopuszczenie europejskie (Ex)

ATEX — 94/9/EC

Dopuszczenie amerykanskie (Ex)

FM (Project ID 3015950)
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7.2 Swiadectwo zgodnoci

CE - DECLARATION OF CONFORMITY KROHNE

ace. to EN 45 014 / 1SO Guide 22

CE — KONFORMITATSERKLARUNG Rusharord O

gemdB EN 45 014 /180 Guide 22

CE - DECLARATION DE CONFORMITE
selon EN 45 014 /1SO Guide 22

This Certificate must only be printed on FormD 58!
ol Jol lo] Jol leo] o] lol lo] lol ol [el jel lol lel Jol el lol Jo] lol o] o] ol o] lo Is]

GB

We, KROHNE Litd., Rutherford Park Farm South Industrial Estate, WELLINGBOROUGH, UK
declare under our sole responsibility that the below mentioned products and standards to which this
declaration relates are designed and manufactured in conformity with the European Economic Community
Directives.

DE

Wir, KROHNE Ltd., Rutherford Park Farm Industrial Estate, WELLINGBOROUGH, UK
erkldren in alleiniger Verantwortung, dass die unten aufgefiihrten Produkte und Normen, auf die sich
diese Erklarung bezieht, gemii den Richtlinien der Europdischen Wirtschafisgemeinschaft entwickelt
und hergestellt wurden.

FR

Nous, KROHNE Ltd., Rutherford Park Farm South Industrial Estate, WELLINGBOROUGH,
UK déclarons sous notre seule responsabilité que les produits et normes mentionnés ci-dessous auxquels
se référe cette déclaration, ont été développés et fabriqués conformément aux directives de la
Communauté Economique Européenne.

Product, Produkt, Produit Standard, Normen, Norme
MFM 4085K/F/100-230V AC Standard/Ex/RS485/Hart EMV 89/336EC
MFM 4085K/F/ 24V AC/DC Standard/Ex/RS485/Hart LVD 73123/EC
MIM 7050/7051K/F 100-230V AC Standard/Ex/RS485/Hart ATEX 94/9/EC
MFM 7050/7051K/F 24V AC/DC Standard/Ex/RS485/Hart PED97/23/EC
MFM 7150/7151K/F 100-230V AC Standard/Ex/Hart
MFM 7150/7151K/F 24V AC/DC Standard/Ex/Hart

Notified Body, Benannte Stelle, Organismes No s
ATEX: Deutsche Montan Technology GmbH. Marking: CE o1ss
PED: TUV-UK Ltd.. Marking: CE o037

ol lol lo] lo] 1ol lo1 o] lo 1 lo] lo1 lo] lo] o] el ol ol o] lo] Is] Is] lo] s o] ls] ls]

SIGNATURE : DATE : |
UNTERSCHRIFT : - DATUM : 27 WOV 2002 '
g Tt %f—\. — 2
SIGNATURE : / DATE :
Tech. Dircclor, Toch. Discktor,  Dircctour de Tochmique WELLINGROROUGH
DETAILED DOCUMENT HISTORY QUALITY DOCUMENT DO NOT DESTROY!
D34.doc Rev00 22022001 01005 BScghr
D54.doc Rev0l 20012002 02001  BSegher
DS4.doc Rev.02  14.11.2002 BS
D54 doc TRev0d ] 27.102002 | O2-oome | B.Scedar (TUV‘ ?} i
4 Prriddd
LAy UEAY
FORA 0% REY. OD X200
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7.3 Dopuszczenia

EHEDG (European Hygienic Equipment Design Group)
3A Dairy Products Standard (28-03)

Swiadectwo PED

VA
®

®

&
&

& APPROVAL

8

‘@3 of

&

(@
Lé (E 0879

&

E/‘%
%
]
®
&
®

®

| e UV ki

®
\7 Surnry House, Surrey Street, Croydon CRES 142
/’\ Tol 020-B680 7711 Fax 020-8680 4005 E-mail londong@tue-uk com

@ CERTIFICATE

R No. 97/23/2002/012
® T'his is to certify that

® Krohne Limited, 5
@ Rutherford Driwve, Park Farm Industrial Estate, '@
@ Wellingborough, Northants. NN8 6AE United Kingdom %
2 &)
®| has successfully undergone an assessment in accordance with the :@
® requirements of Module H of The Pressure Equipment Regulations &)
@ 1999 (Pressure Equipment Directive 97/23/EC), in conjunction with ?ﬂ
@ the AD-Regelwerk 2000, covering the design, manufacture, inspection @

% and testing of OPTIMASS range of Mass Flow Meters within the &
scope identified on Annexe 1 attached. Krohne Limited is authorised @
to use the following markings on equipment of Hazard Category 11 @
and greater, supplied within the scope of approval: %4

@ Issued 30" October 2002
@ For and on behalf of TUV UK Litd.

VA F.Guyot G.D.T. Irwin @
Managing Director Design Engineer @

3
N NN RN R R HRHE RN RRR R RRIR R 2,

TNO report No. V5247/02
Authorization No. 1246
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X G (I 5 G X

@2 TUV ke

O et e

=y Fouee, Suray Shael W‘lml..ﬂhlt
Tel 10-“.3'? 1 Fi COC-BEB0 415 End

Certificate No. 97/23/2002,/012
Annexe 1

Product Types Approved under the Pressure Equipment
Regulations 1999:
The OPTIMASS 7000 Series Mass Flow Meter range as

follows:
OPTIMASS Firsl Meswing Tubo) Second (Ouer Cstinden Third (sessed tacket)
7000 Pressure Containment  Pressure Containment  Pressure Containment
Type Category  Module  Category Module Category  Module
SEP n‘a 1l H SEP nia
SEP n‘a I H SEP n‘a
SEP n'a Il H SEP n'a
SEP n'a i H SEP
11 H m H SEP
1} H v 11 SEP nia
It 1 v H1 SEP n‘a

The OPTIMASS 7100 Series Mass Flowmeter Range as
follows:
OPTIMASS First iMeswine Tubc) Sceond iuer Crtinders Third (Hesied sncket)

7100 Pressure Containment  Pressure Containment  Pressure Containment

Type Category  Module  Category Module Category  Module
01,03, 04 SEP n'a 1 (30 bar ) H SEP n'a
01,03, 04 SEP nia 11 (63 bar ¢) H SEP n'a

The certificate of approval identified above is valid unril ir is
superseded, withdrawn or 10 years have elapsed following rhe dare of issue,
prior to which applicanon may be made for extension.

Approval of Annexe |

GANT I

G.D.T.Irwin Dare: 30 October 2002
Design Engineer

R 50 I S ORI BRI IR
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8 Dane techniczne

8.1 Znamionowe natezenia przeptywéw

Przeptyw w kg/h (Ibs/min)

01 03 04 06 10 15 25 40 50 80
Kg |15 100 350 [950 |2,700 |11,250 [34,500 |91,500 |180,000 |430,000
lbs |0.5 3.5 125 |35 100 400 1,250 3,350 6,600 15,800

Maksymalne natezenie przeptywu
Typowo 130 % wartosci przeptywu znamionowego dla czujnika, zaleznie od zastosowan.

Minimalne natezenie przeptywu
Zaleznie od dopuszczalnego dla aplikacji btedu pomiarowego.

Materiaty rury pomiarowej:

e Tytan Gr. 9,
e Hastelloy C22 oraz
e SS318.

Rozmiar urzadzenia posiada prefiks T, H, lub S wskazujacy na rodzaj materiatu rury pomiarowe;.

8.2 Zewnetrzna obudowa cisnieniowa

e Cala seria 70 przeptywomierzy PROMASS posiada zewnetrzng obudowe cisnieniowg 63 bar.
e Seria 71 gtowic pomiarowych posiada jako standard — zewnetrzng obudowe cisnieniowg 30 bar.
e Dostepna jest opcja 63 bar..

8.3 Materiaty konstrukcyjne

e Kotnierze: SS 316 L

e Sworznie i cylinder zewnetrzny: SS 304 L opcjonalnie SS 316 L

e Obudowa gtowicy i podstawa montazowa dla przetwornika: SS 316 L
e Obudowa przetwornika: aluminium kryte zywicami epoksydowymi.

94 Podrecznik montazu i eksploatacji przeptywomierzy OPTIMASS



8.4 Wymiary

8.4.1 Seria gtowic pomiarowych 7000

Wersje kotnierzowe

AN

L < >LF
C C
Wymiary
Rozmiar oA B C std C Ex D dlastd. | D1 dla ANSI
kotnierzy | 600# kotn. &
piéro/wpust
mm 06 102 312 104 120 420+2 428+2
10 102 312 104 120 51042 51842
15 102 312 104 120 548+2 55642
25 115 319 104 120 7002 708+2
40 170 346 104 120 925+2 933+2
50 220 371 104 120 110142 110942
80 274 398 104 120 146042 146842
cale 06 4.0 12.3 4.1 4.7 16.5£0.08 | 16.9+0.08
10 4.0 12.3 4.1 4.7 20.1+0.08 |20.4+0.08
15 4.0 12.3 4.1 4.7 21.6£0.08 |21.9+0.08
25 4.5 12.6 4.1 4.7 27.6+£0.08 |27.9+0.08
40 6.7 13.6 4.1 4.7 36.4+0.08 |36.7+0.08
50 8.7 14.6 4.1 4.7 43.3+0.08 |43.7+0.08
80 10.8 15.7 4.1 4.7 57.5+0.08 |57.8+0.08
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Wersje higieniczne

Jak dla wersji kotnierzowych, z
wyjatkiem wymiaru D ponizej.

Przeptyw. Przylacze — rozm. Przylacze — typ Standard Dw mm D w _calach
6 DN10 spawane din 32676 484 19.1
172" spawane tri-clover 480 18.9
10 DN10 spawane DIN 11864 528 20.8
DN10 spawane DIN 32676 564 22.2
1/2" spawane Tri-clover 558 22.0
DN10 adaptor DIN 11851 596 23.5
DN10 adaptor DIN 32676 590 232
172" adaptor Tri-clover 597 23.5
10A adaptor IDF Clamp 607 23.9
15 DN15 spawane DIN 11864 566 223
DN15 spawane DIN 32676 602 23.7
3/4" spawane Tri-clover 596 23.5
DN15 adaptor DIN 11851 634 25.0
DN15 adaptor DIN 32676 628 24.7
3/4" adaptor Tri-clover 635 25.0
15A adaptor IDF Clamp 626 24.6
1" adaptor SMS 652 25.7
1" adaptor IDF/ISS 664 26.1
1" adaptor 1SO 2852 665 26.2
1" adaptor RJT 676 26.6
25 DN25 spawane DIN 11864 718 28.3
DN25 spawane DIN 32676 761 30.0
1.5" spawane Tri-clover 816 32.1
1.5" spawane 1SO 2852 816 32.1
DN25 adaptor DIN 11851 802 31.6
DN25 adaptor DIN 32676 787 1.0
1.5" adaptor Tri-clover 55 .7
1.5" adaptor 1SO 2852 55 .7
1.5" adaptor SMS 52 .5
15" adaptor IDF/ISS 54 .6
1.5" adaptor RJT 66 4.1
40 DN40 spawane DIN 11864 948 37.3
DN40 spawane DIN 32676 986 38.8
2" spawane Tri-clover 1043 41
2" spawane 1SO 2852 1043 411
DN40 adaptor DIN 11851 1040 40.9
DN40 adaptor DIN 32676 1017 40.0
2" adaptor Tri-clover 1077 42.4
2" adaptor 1SO 2852 1077 424
2" adaptor SMS 1074 423
2" adaptor IDF/ISS 1076 424
2" adaptor RJT 1088 42.8
50 DN50 spawane DIN 11864 1124 44.3
DN50 spawane DIN 32676 1168 46.0
3" spawane Tri-clover 1305 514
3" spawane 1SO 2852 1305 514
DN50 adaptor DIN 11851 1220 48.0
DN50 adaptor DIN 32676 1193 47.0
3" adaptor Tri-clover 1355 53.3
" adaptor 1SO 2852 1355 53.3
" adaptor SMS 1360 53.5
" adaptor IDF/ISS 1354 53.
" adaptor RJT 1366 53.
80 DN80 spawane DIN 11864 1538 60.
DN80 spawane DIN 32676 1584 62.4
3" spawane Tri-clover 1527 60.1
3" spawane 1SO 2852 1527 60.1
DN80 adaptor DIN 11851 1658 65.3
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Ptaszcz grzewczy

u CONNECTION

5/ e C O\
T
1 — < + = —
R | >
E—l L— CONNECTION CONNECTION -—l Lﬂ
Wymiary
HJ Rozm. | Przylacze |o A B Tytan Hastelloy
C1 C2 C1 C2
mm 10 1/2"(12 mm) | 11541 312 36+1 20
15 1/2"(12 mm) | 1151 312 51+1 20 5141 20
25 1/2"(12 mm) | 142+1 319 1001 20 5541 20
40 1/2"(12 mm) | 206+1 346 13041 20 13041 20
50 1/2"(12 mm) | 254+1 371 1801 20 1051 20
50 1"(25 mm) | 25441 371 17542 26+1 100+2 2641
80 1"(25 mm) | 30541 398 385+2 2611 20042 2611
cale 10 1/2"(12 mm) | 4.5£0.04 [12.3 1.4+¢0.04 0.8 0.8
15 1/2"(12 mm) | 4.540.04 [12.3 2.0£0.04 |0.8 2.0£0.04 |0.8
25 1/2"(12 mm) | 5.6£0.04 | 12.6 3.9+0.04 |0.8 2.2+0.04 | 0.8
40 1/2"(12 mm) | 8.1£0.04 | 13.6 5.1£0.04 [0.8 5.1£0.04 | 0.8
50 1/2"(12 mm) | 10.0+0.04 | 14.6 7.1+0.04 |0.8 4.1+0.04 | 0.8
50 1"(25 mm 10.0+0.04 | 14.6 6.9+0.08 |1.0+0.04 | 3.940.08 | 1.04+0.04
80 1"(25 mm 12.0+0.04 |15.7 15.2+0.08 | 1.04+0.04 |7.9+0.08 | 1.0+0.04
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Wiloty (podtaczenia) czyszczace (opcjonalne)

%\ o] [+
AN/
O
jan
\{Lo 0
A_? 30+£1
A
[EI i
30+1
29 N

Uwaga:
Wszystkie inne wymiary — patrz: wersja zwarta

8.4.2 Seria gtowic 7100

Z przytaczami standardowymi 2" NPT (wszystkie rozmiary w takiej samej skali)

341.7

35.5

256.0

4
WITH 4" NPT(M) CONNECTIONS
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Przytacza kotnierzowe i higieniczne

Miary

98.5
A
1
% ! r
ol <
- 3 8
. L 3
4 HOLES, 8 DIA 1322
7100 Kotnierz oA B std B Ex C
mm bez 256 104 120 N/A
ANSI 150 28612 104 120 N/A
ANSI 300 28612 104 120 N/A
ANSI 600 295+2 104 120 N/A
DIN15 PN40 286+2 104 120 N/A
DIN15 PN63 295+2 104 120 N/A
DIN10 DIN 32676 | N/A 104 120 260
1/2" TRI CLOVER | N/A 104 120 261.6
cale bez 10.1 4.1 4.7 N/A
ANSI 150 11.3 4.1 4.7 N/A
ANSI 300 11.3 4.1 4.7 N/A
ANSI 600 11.6 4.1 4.7 N/A
DIN15 PN40 11.3 4.1 4.7 N/A
DIN15 PN63 11.6 4.1 4.7 N/A
DIN10 DIN 32676 | N/A 4.1 4.7 10.2
1/2" TRI CLOVER | N/A 4.1 4.7 10.3
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Przytacza higieniczne. Rozmiar 04

8.5 Wagi

Waga gtowicy OPTIMASS wyposazonej w typowe, standardowe kotnierze w kg (Ibs)

Rozm. |01 03 04 06 10 15 25 40 50 80
| Kg 12 12 12 16 20 23 35 80 145 260
Ibs 26.4 26.4 26.4 35 44 51 77 176 319 572

100 Podrecznik montazu i eksploatacji przeptywomierzy OPTIMASS



8.6 Obnizanie wartosci znamionowych temperatury i ciSnienia

8.6.1 Seria OPTIMASS 7000

Chnizenie wartosci Znamionowsych temperatury | cignienis dia Tytanu Gr. 9

Metryczne PR 400 PN B3

Fewnetrzna obudovwa cignieniowa
Wodnierz DIk 2501 PMES
i

e Hotnierz
= = '—'——"‘-‘ CiM 2501 PH 40

Cignienie w bar

-au u £l “ 1 “ 3 1T

Temperatura v C

Chnizanie wartofci Tnamionowsych temperatury | cignienia dla S5 i Hastaloy'n C 22
Metryczne PR 40
Rl Lemenetrzna obudowes
. 54
=
g sl E_J L™ - - o _
o - m ma
5 “ PM 40 ¥
C
0ol
] 24
-l -lZl ” [ ] Zli llli i:i tli 'Iili
Temperatura w C
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Chnizanie wartofc Znamionowsych temperatury | cignienia dla Tytanu Gr. 9

AHS1 150300600 Ib=

— p— Tewnetrzna obudowa cignieniowa

.- ANSIBO0 b

& —POOOO0OngEEIoI0000000000000000008 M

o e

= e

% S B "

E —q—e

DO Y s = = s = = == = = - - o
20 AHS 15% *

-Ed L] L3 ) Rl 1) =i ki Z58 Ihk I58
Temperatura w F

Chnizanie wartodc Znamionoweych temperatury | cignienia dia S5 Hasteloy'y C22
AMSH 500 300 b

- Zevpvnietrzna obudowea _
ciEnieniows -

= o
o &
z &
n 0
c %0
R
= e
] 2l
o 0
b - - mr - - - - - - - - - - -
LN N EEU— E—
o NG| B "’
%0
00
]
I T T T T T
- 10 a0 10 0 11

Temperatura w F
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8.6.2 Seria OPTIMASS 7100

Chnizanie wattofci Tnamionowsych temperatury | cignienia dla S5 i Hast. C 22
Wzzystkie przvicza procesowe Za wyjatkiem higieniczrych

TG
EFTH \"'h.._\\ Hast CFX
T Urseaga
b . Dk ciéniiafh robneIyCh wyTsTych
o ol SRR DT e g0
= obuidoy cisnisnowe) - boniscons 316 ==
p 30 pAZepone begphesTeishen
=
.
[
]
i Lo Ed ban
= 10 bar
i
-40 ~2@ n Ed ) Ll &0 L1 a0 iz (R L] L1 ]

Temperatura we C
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9  Arkusz konfiguracyjny urzadzenia

Ponizsze strony mogg by¢ powielane w celu ich wygodnego uzytkowania.

Nr. seryjny

Nr. stanowiska pomiar.

Nr. seryjny

Nr. stanowiska pomiar.

KONFIGURACJA MENU 3

KONFIGURACJA MENU 3

3.1.1 ODC. NISKIEGO PRZ.

3.2.7 GESTOSC

3.1.2 STALA CZASOWA

3.2.8 STEZ. PRZEPL.

3.1.3 TRYB PRZEPLYWU

3.2.9 STEZ. SUMA

3.1.4 KIERUNEK PRZEPL.

3.2.10 STEZ. MASOWE

3.1.5 SREDNICA RURY

3.2.11 STEZ OBJ.

3.1.6 DODATK. SUMATOR

3.2.12 PREDK. LINIOWA

3.1.7 KOMUNIK. BLED

3.2.13 JEZYK

3.2.1 WYSW. CYKLICZN.

3.3 POMIAR STEZ.

Oddz. arkusz w podreczniku
koncentr. (je$li wyposazono)

3.2.2 PRZEPLYW MAS.

3.4.1 TRYB GESTOSCI

3.2.3 SUMA MASY

3.4.2 USTALONY

3.2.4 PRZEPLYW OBJ.

3.4.2 TEMP. ODNIES.

3.2.5 SUMA OBJ.

3.4.3 NACHYLENIE

3.2.6 TEMPERATURA

3.6.1 NR. PUNKTU POM.

MENU 4

OPCJE WEJ/WYJ |
KONFIGURACJA

MENU 4

OPCJE WEJ/WYJ |
KONFIGURACJA

4.1 WYPOSAZ. WEJ/WYJ

4.6.3 OGR. GORNE

4.2 WYJ. PRAD 1

4.6.4 POZIOM AKTYWNY

4.2.1 FUNKCJA

4.7 WEJ. STER.

4.2.2 ZAKRES |

4.7.1 FUNKCJA

4.2.3 OGRANICZ. DOLNE

4.7.2 POZIOM AKTYWNY

4.2.4 OGRANICZ. GORNE

4.8 STEROW. SYST.

4.3 WYJ. PRAD 2

4.8.1 FUNKCJA

4.4 WYJ. PRAD 3

4.8.2 WARUNEK

4.5 WYJ. IMPULS.

4.8.3 OGR. DOLNE

4.5.1 FUNKCJA

4.8.4 OGR. GORNE

4.5.2 OGRANICZ. DOLNE lub
SZER. IMPULSU

4.9 MODUt. KOMUNIKAC.

4.5.3 OGR. GOR. lub WART. IMP

4.9.1 PROTOKOL

4.5.4 MAKS. CZEST.

4.9.2 ADRESY

4.6 WYJ. ALARM

4.9.3 PREDK. TRANSMISJI

4.6.1 FUNKCJA

4.9.4 FORMAT SZEREG.

4.6.2 OGR. DOLN. lub

5 NASTAWY FABR.

(do odczytu)

5 NASTAWY FABR.

(do odczytu)

5.1 CALIBRACJA

5.1.21 WSP. KOREKCJI

5.1.1 CF1 5.2 URZADZENIE

5.1.2 CF2 5.2.1 TYP URZADZ.
5.1.3 CF3 5.2.2 ROZMIAR URZADZ.
5.1.4 CF4 5.2.3 MATERIAL

5.1.5 CF5 5.2.4 AMP. RURY

5.1.6 CF6 5.3 OGRANICZ. TEMP.
5.1.7 CF7 5.3.1 TEMP. MAKS.
5.1.8 CF8 5.3.2 TEMP. MIN.

5.1.9 CF9 5.4 HISTORIA TEMP.
5.1.10 CF10 5.4.1 TEMP. MAKS.
5.1.11 CF11 5.4.2 TEMP. MIN.
5.1.12 CF12 5.5 NR. SER.

5.1.13 CF13 5.5.1 COFNIETE

5.1.14 CF14 5.5.2 WYSUNIETE
5.1.15 CF15 5.5.3 URZADZENIE
5.1.16 CF16 5.5.4 SYSTEM

5.1.17 CF17

5.1.18 CF18

5.1.19 CF19

5.1.20 CF20
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Dodatek A: Informacje dotyczace bezpieczenstwa dla USA (FM)

FM Approvals

FM Approvals

1151 Boston-Providence Tumpike

P.O. Box 9102 Norwood, MA 02062 USA

T: 781 762 4300 F: 781 762 9375 www.fmglobal.com

CERTIFICATE OF COMPLIANCE

HAZARDOUS (CLASSIFIED) LOCATION ELECTRICAL EQUIPMENT

This certificate is issued for the following equipment:

MFM a50K bc-AEx Mass Flowmeter.
XP-DIP-AIS /1,11, 11 / 1/ ABCDEFG / T4 Ta = 60°C - 885516.36.01, Type 4X;
NIf1/2/ABCD/T6 Ta=60°C, Type 4X
a = Flow sensor: 70 or 71.
b = Measuring tube: T, S, or H.
¢ = Sensor size/ Flow area: two letters / numbers.
Special Condition of Use:
1. This flowmeter is the integration of the MFC 050F-AEx. Mass Flow Converter with either the MFS
7000 series or MFS 7100 series Mass Flow Sensor.

MFM a51K bc-AEx Mass Flowmeter. }
XP-DIP-IS /1, 1I, 11/ 1 / ABCDEFG / T4 Ta = 60°C 885516.37.01, Entity, Type 4X;
NI/1/2/ABCD/TE Ta =60°C, Type 4X
Entity Parameters*
* Entity parameters may vary depending on the output module selection, see control drawing
885516.37.01 for specific parameters.
a = Flow sensor: 70 or 71.
b = Measuring tube: T, S, or H.
¢ = Sensor size/ Flow area: two letters / numbers.
Special Condition of Use:
1. This flowmeter is the integration of the MFC 051F-AEx. Mass Flow Converter with either the MFS
7000 series or MFS 7100 series Mass Flow Sensor.

An F\-I Blobal Emerprise

FM Approvals HLC 8/02 3015950
Page 10f 3
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@uumuals

MFM 7050K...-AEx, MFM 7051K...-AEx, MFM 7150K...-AEx, & MFM 7151K...-AEx Mass Flowmeters as
Explosionproof for use in Class |, Division 1, Group A, B, C and D; Dust-Ignitionproof for use in Class Il
i, Division 1, Group E, F and G indoor/ outdoor hazardous (classified) locations, utilizing Type 4X
enclosure with intrinsically safe connections to Class |, Il, lll, Division 1, Group A,B,C,D,E,Fand G
hazardous (classified) locations with a temperature class of T4 @ Ta = 60°C, in accordance with Control
Drawing 885516.36.01 or 885516.37.01; and Nonincendive for service in Class I, Division 2, Groups A, B,
C, & D with a temperature class of T6é @ Ta = 60°C.

Equipment Ratings:

Approved for:

Krohne Ltd.

Rutherford Drive

Park Farm South
Wellingborough, United Kingdom

An F“ Elolral Enterprise

FM Approvals HLC 8/02 3015950
Page 2 of 3
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FM Approvals

This certifies that the equipment described has been found to comply with the following
FM Approval Standards and other documents:

Class 3600 1998
Class 3810 1989
Class 3611 1999
Class 3610 1999
Original Project ID: 3015950 FM Approval Granted: July 1, 2003

Subsequent Revision Reports / Date FM Approval Amended
Report Number  Date Report Number Date

FM Global Technologies LLC

@;«JU@:/( 756—/0'5

David W. Styrcula

Date

Technical Team Manager

FM Approvals HLC 8/02

An I““ B10bal Enerprise

3015850
Page 3 of 3
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Odestanie urzadzenia do firmy KROHNE w celu wykonania naprawy lub przegladu

Panstwa przyrzad zostat pieczotowicie
wyprodukowany i starannie przetestowany.
Przy montazu i eksploatacji zgodnej ze
wskazéwkami, zawartymi w dotgczonej do
niego instrukcji, nie powinien sprawia¢
zadnych ktopotéw. Gdyby jednak zaszta
potrzeba odestania urzadzenia do firmy
KROHNE w celu wykonania przegladu lub
naprawy, prosimy o $ciste zastosowanie sie do
ponizszych wskazéwek:

Z uwagi na ustawowe uregulowania prawne
dotyczgce ochrony srodowiska oraz
zapewnienia bezpieczenstwa dla naszego
personelu, przyrzady majace stycznosé z
cieczami technologicznymi moga byé
przyjmowane, przegladane i naprawiane przez
firme KROHNE jedynie wéwczas, gdy nie
stanowig zadnego zagrozenia dla w/w
personelu firmy, jak réwniez sSrodowiska.
Oznacza to, ze firma KROHNE moze
Swiadczy¢ na rzecz Pahstwa wymienione
wyzej ustugi jedynie wéwczas, gdy przyrzad
zostat dostarczony wraz z zasdwiadczeniem,
zgodnym z podanym nizej wzorem formularza,
stwierdzajgcym brak takiego zagrozenia ze
strony przyrzadu.

Jesli przyrzad w trakcie eksploatacji stykat sie z
substancjami: zracymi, trujgcymi, palnymi lub
stanowigcymi zagrozenie dla wody, nalezy
wowczas:

Sprawdzi¢, a w razie potrzeby zapewni¢ poprzez
przeptukanie lub neutralizacje, ze wszystkie
przestrzenie przyrzadu sg wolne od jakichkolwiek
niebezpiecznych substanciji.

Dotaczy¢ do przesyiki zwrotnej zaswiadczenie o
braku zagrozen ze strony przyrzadu, jak réwniez
zamiesci¢ informacje o rodzaju substancji
technologicznej, z jakg przyrzad miat stycznosc.

Bez wyzej wspomnianego zaswiadczenia firma
KROHNE nie moze, niestety, przyja¢ Panstwa
przesytki.
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Formularz do skopiowania i wypetnienia

Firma @ ..o Mi€JSCOWOSE : ..ooeieeieiiiiiiee e
Wydziat : ... NazZWISKO : .eoeeiiieiee e
Nrtelefonu @ ......cccooviiiiiii NFFAKSU: .o

Zatgczone urzadzenie:

Miat styczno$¢ z substancjg technologiCzNg:.........ccooouviiiiiiiii i

Poniewaz substancja ta jest :

zagrozeniem dla wody* / trujgca* / zraca* / palna*

wykonali$my nastepujace czynnosci:

- sprawdzilismy, ze wszystkie przestrzenie przyrzadu wolne sa od substancji niebezpiecznych*
- przeptukalismy i poddali$my neutralizacji wszystkie przestrzenie przyrzadu*

(* niepotrzebne skreslic)

Niniejszym potwierdzamy, ze przesytka zwrotna nie stanowi zadnego zagrozenia dla ludzi
i Srodowiska, spowodowanego obecnoscig resztek substancji niebezpiecznych.

Pieczatka firmowa:
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